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KAM EHY $FLIR

Szosty Zmyst

Kamery termowizyjne FLIR

Kamery T530 i T540 zaprojektowano z myslg o zaawansowa- FLIR T5301 T540
nych pomiarach w sektorze energetycznym (produkcja i dys-
trybucja energii) i przemysle, koncentrujac sie na wysokiej
rozdzielczosci urzadzenia, predkosci pracy i zaawansowanej
ergonomii. Dzieki uchylnemu, w zakresie 180° uktadowi optycz-
nemu , wyraznemu wyswietlaczowi LCD i wygodnej obudowie
kamery serii T500 stanowig przydatne narzedzie dla inspek-
toréw, utatwiajac pomiary termowizyjne

w ciezkich warunkach przemystowych,

zwtaszcza gdy badane urzadzenia sa

zastoniete przeszkodami lub trudno

dostepne.

FLIRES3, E75, E85,E95

‘h-__ - Zaprojektowana od nowa seria Exx jest wyposazona

g w tacznos¢ Wi-Fi oraz takie funkcje, jak inteligentne, wy-
mienne obiektywy, tryby automatycznego ustawiania
ostro$ci wspomaganego laserowo, mozliwos¢ pomiaru pola
powierzchni obszaru, usprawniona, opatentowana przez
FLIR technologia ulepszania obrazu MSX®, a takze wiekszy,
jasniejszy, 4-calowy ekran dotykowy. Te szczegdlne funkcje,
w potaczeniu z wyzszg czutoscia i zwiekszong rozdzielczo-
$cig detektora, pomagajag w znajdowaniu gorgcych punk-
tow i wad budynkéw, zanim potencjalne problemy poskut-
kuja koniecznoscia wykonania drogich napraw.

SFLIR

Przedstawicielstwo Handlowe Pawetl Rutkowski,
| |. Rakowiecka 39A/3, 02-521 Warszawa
el.: +48(22) 849 71 90, fax. +48(22) 849 70 01,

e-mail: rutkowski@kameryir.com.pl
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Optymalny dohor tozysk
zapobiega przestojom
w produkcji

tozyska sg wysoko obcigzonymi komponentami napedowymi,
ktére z czasem stajg sie podatne na zuzycie. Majac to na uwadze,
szczeg6lnie wazne jest uwzglednienie tozysk podczas opracowania
planu prac konserwacyjnych, poniewaz taka strategia pomoze
wydtuzy¢ okres eksploatacji maszyn lub wyposazenia.
Ignorowanie tego czynnika moze mie¢ powazne konsekwencje.
Na przyktad uszkodzenie tylko jednego tozyska moze czesto
skutkowac¢ zatrzymaniem catego systemu lub linii produkcyjnej.
Ustugi monitorowania stanu maszyn (CMS), stanowigce czes¢
Programu Wartosci Dodanej AP+, podsumowuja indywidualne
podejscie firmy NSK do najlepszych praktyk ochrony tozysk.

Szacuje sie, ze az do 20% wszystkich uszkodzen tozysk ma
zwigzek z ich niewtasciwa instalacja, dlatego personel ds. kon-
serwacji powinien by¢ przede wszystkim wtasciwie wyszkolony
oraz powinien wykorzystywa¢ odpowiednie narzedzia. Z tego
powodu firma NSK zapewnia klientom kursy szkoleniowe dla
dziatéw utrzymania ruchu. Dzieki pakietowi rozwigzan serwi-
sowych i konserwacyjnych AIP +, NSK moze oferowac wysokiej
jakosci, funkcjonalne narzedzia utatwiajace realizacje typowych
zadan tozyskowych w przemysle. Oferta AIP+ obejmuje mecha-
niczne i hydrauliczne narzedzia montazowe, a takze nagrzew-
nice indukcyjne.

Jesli tozyska zawodza przedwczesnie, to dzieje sie tak czesto
dlatego, Zze nie wybrano optymalnego typu tozysk lub nie zo-
staty one poprawnie dostosowane do zastosowania i/lub wa-
runkéw Srodowiska pracy. Typowymi przyktadami sa maszyny
wymagajace regularnego czyszczenia, takie jak stosowane
w sektorze przetwdrstwa zywnosci. Czyszczenie za pomoca
strumieni wody pod ciénieniem lub para powoduje wymywanie
srodka smarnego i wnikanie zanieczyszczen do tozysk. Jednak
te problemy mozna przezwyciezy¢ poprzez zastosowanie tozysk
Molded-Oil NSK, ktére posiadaja smar trwale osadzony w me-
dium nosnikowym.

W ramach programu AIP+ firma NSK moze przeprowadzi¢ na
miejscu u klienta badanie zaréwno tozysk, jak i warunkéw
Srodowiska ich pracy. Nastepnie eksperci firmy tworza specjal-
na propozycje tozysk rekomendowanych do uzycia, uzupetnio-
na o analize kosztéw.

Mozna to zaobserwowac u niemieckiego producenta samocho-
déw, w przypadku ktérego tozyska wrzecion silnikowych wy-
magaty regularnej wymiany w 15 identycznych centrach pro-
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dukeyjnych. Firma NSK odkryta, ze przedwczesne uszkodzenia
byty spowodowane przez zewnetrzne zanieczyszczenia

i zasugerowata uzycie uszczelnionych, bardzo precyzyjnych
tozysk. W rezultacie uszkodzenia tozysk zostaty znaczaco zre-
dukowane - okres ich eksploatacji wydtuzyt sie z 12 do ponad
36 miesiecy, co z kolei zapewnito firmie roczne oszczednosci
rzedu ponad 50.000 euro na samych tylko kosztach instalacji.

Ustugi monitorowania stanu maszyn (CMS), jako strategia al-
ternatywna, charakteryzuja sie bardziej prewencyjnym podej-
Sciem w zakresie przedtuzania okresu eksploatacji tozysk. NSK
oferuje to rozwigzanie réwniez w ramach programu AIP +,
w ktérym to przypadku technik serwisowy firmy bada instala-
cje klienta, aby na miejscu zarejestrowac parametry, takie jak
wibracje, temperatura i predkos¢ pracy komponentéw maszy-
ny. W nastepnym etapie, wykorzystujac specjalnie opracowang
technike pomiarowa, pracownik NSK zapisuje i analizuje dane
za pomoca wydajnego oprogramowania zgodnie ze standary-
zowang procedura. Klient otrzymuje kompleksowy raport CMS,
ktéry zawiera opis aktualnego stanu tozyska.

Wszelkie btedy osiowania lub regulacji watéw, niewystarczaja-
ce smarowanie lub jakiekolwiek oznaki przedwczesnego zuzy-
cia komponentéw napedowych réwniez sa wyrdéznione w ra-
porcie. W praktyce rozwigzanie to funkcjonuje nie tylko jak
konserwacja zapobiegawcza, ale umozliwia takze optymalizacje
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tozysk w celu przedtuzenia ich zywotnosci - w gtéwnej mierze
dlatego, ze wszelkie problemy mozna rozwigza¢ natychmiast
po ich wykryciu.

W kolejnym przyktadzie wytwoérca stalowych produktéw wal-
cowanych doswiadczat réznic w wydajnosci podczas produkgji
wlewkow ptaskich (kesisk). Konieczne prace konserwacyjne
skutkowaty ograniczeniem czasu produkcji i zwiekszeniem
kosztéw. Firma NSK zidentyfikowata przyczyne probleméw
w napedzie gtéwnego wentylatora pieca i wprowadzita regu-
larne inspekcje CMS w krétszych odstepach czasu. Konserwacja
zapobiegawcza umozliwita ustalenie optymalnego czasowo
harmonogramu wymiany tozysk, co pozwolito uzytkownikowi
oszczedzic rocznie ok. 70.000 euro.

Podsumowujac, inzynierowie ds. konserwacji maja wiele moz-
liwosci wydtuzenia okresu eksploatacji tozysk. Eksperci NSK
zapewniajg producentom maszyn, jak i uzytkownikom wsparcie
w postaci réznych ustug i niezawodnych rozwiagzan technicz-
nych.

Wiecej informacji: NSK Polska Sp. z o.0.

Wspdtpraca pomiedzy Boeing
Portland i HAIMER nasila sie
dzieki wspotpracy w ramach
Oregon Manufacturing Innovation
Center — Centrum Badan i Rozwoju

Daje to w sumie 20 partneréw OMIC R&D w zaktadzie Scappoose,
w stanie Oregon. Partnerstwo miedzy firmg Boeing a grupa
HAIMER zostanie strategicznie rozszerzone na wspélne czton-
kostwo w instytucji badawczo-rozwojowej OMIC. Na zdjeciu
William Gerry, kierownik programu Global Technology for Bo-
eing Research and Technology (po lewej) i Andreas Haimer,
prezes HAIMER Group (po prawej), na oficjalnej inauguracji
cztonkostwa HAIMER w OMIC.

Centrum Badawczo — Rozwojowe zlokalizowane w stanie Ore-
gon kontynuuje swoj rozwdj i stale rozwija baze cztonkowska,
a w tym miesigcu do wspétpracy dotaczyta firma HAIMER,
wiodaca w Swiecie niemiecka firma narzedziowa produkujaca
uchwyty narzedziowe, urzadzenia do mocowania termokurcz-
liwego, wywazarki, a takze urzadzenia do pomiaru i ustawiania
narzedzi. W sumie siedemnastu partneréw z branzy produkcyj-
nej i trzy publiczne uniwersytety, zaktad badawczo — rozwojowy

© © 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 00000000 00 0000000000000 0000000000000 0000000000000 0000000000000 00000000000 0000000000000 0000000000000 0000000000000 000

Scapposse ze staniu OREGON kontynuuje budowe Swiatowej
klasy centrum celem opracowywania zaawansowanych tech-
nologii produkcji metali poprzez wspélne badania i prace roz-
wojowe.

Poprzez te wspbtprace, Boeing wraz ze swoim centrum kom-
petencji i gtbwnym zaktadem produkcyjnym do ciezkiej obrob-
ki w Portland, w stanie OREGON intensyfikuje strategiczne
partnerstwo z firmg HAIMER, sponsorujgc wspdlne cztonkostwo
w OMIC R&D. Wspbtpraca pomiedzy firma Boeing, a HAIMER
siega ponad 10 lat, kiedy to system SAFE-LOCK™ zapobiegaja-
cy wysuwaniu narzedzia podczas obrobki zrewolucjonizowat
podejscie do obrobki. Poczynajac od jednego z najwiekszych
zaktadéw zajmujacych sie obrobka tytanu, Boeing Portland
wyznaczyt standardy dla narzedzi skrawajacych i uchwytéw
narzedziowych przeznaczonych do obrébki materiatéw trudno-
obrabialnych. Partnerstwo to zostato strategicznie wzmocnione
poprzez inwestycje i wsparcie firmy HAIMER jako nowego
cztonka OMIC R&D.

Dzieki korzysciom ptynacym ze stosowania systemu, rozwiaza-
nie HAIMER Safe-Lock™ stato sie standardem w zakresie ob-

robki zgrubnej przy procesach frezowania dla zaktadu Boeing
Portland. Firma HAIMER wdrozyta polityke otwartego licencjo-
nowania, w ramach ktérej inne amerykanskie firmy produku-
jace narzedzia oferuja te technologie jako standardowe rozwig-
zanie, a ta z kolei jest szeroko stosowana w zaktadach Boeinga.
W rzeczywistosci firma Boeing otrzymata réwniez od firmy
Haimer licencje patentowa i znak towarowy, aby méc szybko
reagowac na potrzeby wtasne w zakresie obrébki skrawaniem
dla tej innowacyjnej technologii.

Przed wdrozeniem system Safe-Lock™ w swojej produkgji,
Boeing nieustannie borykat sie z wyzwaniem, jakim byto zapo-
bieganie wysuwaniu narzedzia skrawajacego, co potencjalnie
powodowato powstanie bardzo kosztownych odpadéw.
W ciggu ostatnich 10 lat, od czasu wdrozenia Safe-Lock™ nie
odnotowano zadnego przypadku zwigzanego z wysunieciem
narzedzia - dzieki temu uniknieto produkcji odpadéw i awarii
w trakcie proceu obrébki, co byto czestym problemem zanim
wdrozono system Safe-Lock™.

William Gerry, kierownik ds. technologii odpowiadajacy za
wszystkie fabryki w Boeing Research and Technology powie-
dziat: "Boeing bardzo ostroznie dobiera i zaprasza do wspét-
pracy cztonkéw, ktérzy to maja przyczynic sie do badan i roz-
woju OMIC R&D. Cieszymy sie z nowego cztonkostwa firmy
HAIMER, ktéra znana jest jako firma zajmujaca sie produkcja
uchwytéw narzedzowych, ich obkurczaniem, wywazaniem,
a takze ustawianiem i pomiarami narzedzi, a z kt6rej doswiad-
czen korzysta wytacznie firma Boeing. HAIMER moze wspierac
OMICR & D i jego cztonkéw dzieki najnowoczesniejszym tech-
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nologiom i przemystowym rozwigzaniom komunikacyjnym
charakteryzujacym przemyst 4.0. "

OMIC R&D jest pietnastym takim osrodkiem badawczym utwo-
rzonym z kierownictwem Boeinga na catym Swiecie, a pierwszy
sponsorowanym przez Boeinga w Stanach Zjednoczonych. Jego
misja jest potaczenie firm produkcyjnych i szkolnictwa wyzsze-
go w Srodowisku innowacyjnym, w ktérym badania realizowa-
ne wyktadowcami i studentami rozwigzujg rzeczywiste proble-
my dla zaawansowanych producentéw, szkolgc kolejne poko-
lenie inzynieréw i technologdw. Firmy cztonkowskie udostep-
niajg maszyny i sprzet, a takze dzielg sie rozwigzaniami i do-
Swiadczeniem, aby stworzy¢ wysoce dynamiczng i innowacyjna
funkcje badawczo-rozwojowa dla cztonkéw.

Andreas Haimer, prezes grupy HAIMER wyjasnit podczas ofi-
cjalnego uscisniecia dtoni, ze zostat cztonkiem zespotu badaw-
czo-rozwojowego OMIC: "JesteSmy dumni z tego, ze jestesmy
blisko zwiazani z Boeingiem jako wiodacym producentem sa-
molotéw i jednym z naszych najwiekszych globalnych klientow.
Inwestycja i cztonkostwo w OMIC R&D to wyrazne zobowiaza-
nie wobec spotecznosci, naszych klientéw i catego przemystu
produkcyjnego w Oregonie, w regionie Pacyfiku Pétnocno-Za-
chodniego i amerykanskiego przemystu. OMIC R&D jest ideal-
na platforma do dzielenia sie najlepszymi praktykami, dzieki
czemu producenci z USA i Oregonu s3a bardziej konkurencyjni.
Oprécz Boeinga Portland intensywnie wspieramy czotowe
amerykanskie obiekty Boeinga, korzystajace z naszych techno-
logii systemowych w Auburn, Seattle, Everett, Helena, St. Louis
i Fredrickson. "

HAIMER dotacza do dziewietnascie innych firm z branzy OMIC R
& D i uniwersytetébw w zaktadzie Scappoose. Craig Campbell,
dyrektor wykonawczy OMIC R&D, powiedziat: "Poza produkcyjny-
mi dziataniami badawczymi Oregon Institute of Technology, Por-
tland State University i Oregon State University stara sie rozwia-
zywac problemy produkcyjne w OMIC R&D w, celu wspierania
naszych cztonkéw. Dzieki silnym inwestycjom ze strony wtadz
panstwowych i samorzadowych, OMIC R&D stat sie magnesem
dla globalnych firm produkcyjnych i realizuje swoja obietnice jako
ekonomiczny motor dla panstwa i regionu”.

OMIC R&D koncentruje sie na badaniach nad pomaganiem
lokalnym przemystom w podnoszeniu konkurencyjnosci przy
jednoczesnym tworzeniu prawdziwego partnerstwa i integracji
z lokalng gospodarka. W miare rozszerzania dziatalnosci ba-
dawczej o zakupy wysoce zaawansowanych urzadzen, OMIC
R&D zwieksza zaréwno stanowg jak i regionalng produktyw-
nos¢ wytwarzania i stymuluje wzrost gospodarczy.

Wiecej informacji: Haimer GmbH

Nowy cztonek zarzadu
Grupy Interroll

SantAntonino, Szwaijcaria, 13 sierpnia, 2018. Jens Striiwing, 49 lat,
dotacza do firmy Interroll, biorgc odpowiedzialnos¢ za dziat pro-
duktow i technologii od 1 listopada 2018 r.

Jens Striiwing, obecny dyrektor ds. globalnego rynku ustug Aftermar-
ket w Mahle Group, odpowiedzialny za dziatalnos¢ 18 oddziatéw
produkcyjnych i logistycznych na catym Swiecie oraz za Mahle Con-
sulting, przejmie role wiceprezesa ds. produktéw i technologii oraz
zostanie cztonkiem zarzadu Grupy Interroll od 1 listopada 2018 r.
Striiwing ma okoto 25-letnie doswiadczenie w zarzadzaniu i do-
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radztwie, w tym w szczegdlnosci w zakresie produkcji przemysto-
wej, logistyki, serwisu posprzedazowego i zarzadzania tahcuchem
dostaw.

Wczesniej Striiwing byt odpowiedzialny za planowanie wszystkich
proceséw logistycznych oraz standaryzacje i automatyzacje pro-
ces6éw produkeyjnych. Jego dziatalnos¢ w Mahle poprzedzita praca
na r6znych wysokich stanowiskach kierowniczych, w tym w dzia-
tach logistyki i produkcji w Daimler Group i Fairchild Dornier
GmbH. Jego specjalizacja obejmuje platformy koncepcyjne, zarza-
dzanie cyklem zycia produktu (PLM), cyfryzacje i przeptyw mate-
riatow.

Striwing ukonczyt technologie produkcji (systemy produkcji
i obrobki materiatéw) na Uniwersytecie w Karlsruhe w Niemczech,
gdzie uzyskat dyplom magistra. Jest zonaty i ma dwie corki.
"Oczekuje owocnej wspbtpracy z Jensem Striiwingiem w naszym
zarzadzie. Jestem przekonany, ze ma on odpowiednig wiedze
i zdolnosci, aby wnies¢ istotny wktad w nasz dalszy rozwéj", po-
wiedziat Paul Zumbiihl, CEO Interroll Worldwide Group.

Wiecej informacji: INTERROLL Polska Sp. z 0.0.

Nowy uszczelniony sitownik
elektroniczny firmy southco
utatwia przejscie z systemow
mechanicznych

Firma Southco dodata do swojej oferty sitownikéw elektronicznych
nowg wersje uszczelniong, utatwiajaca przejscie z systeméw
otwierania mechanicznego do elektronicznego. Sitownik AC-EM
10, mogacy pracowaé z wiekszym obcigzeniem mechanicznym,
utatwia realizacje elektronicznych systeméw odblokowywania
zamkéw obrotowych Southco R4-10 Rotary i innych mechani-
zméw zatrzaskowych.

POmMIiAR
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Uniwersalny sitownik elektroniczny AC-EM 10 firmy Southco za-
pewnia duzg sprawnos¢, dzieki czemu moze pracowac z wiekszym
obcigzeniem przy minimalnym poborze pradu. Po podtaczeniu do
elektronicznego systemu kontroli dostepu, AC-EM 10 moze by¢
uzywany do zdalnego uruchamiania zatrzasku mechanicznego
w celu otwarcia lub odblokowania drzwi lub panelu. Dzieki nisko-
profilowe]j konstrukgji i duzej sprawnosci silnika przektadniowego,
AC-EM 10 nadaje sie idealnie do zastosowan, w ktérych mata
dostepna przestrzen stanowi wyzwanie dla projektanta. Sitownik
zostat przetestowany pod katem zgodnosci ze stopniem ochrony
IP55 zapewniajagcym odpornos¢ na wode i kurz. Moze by¢ tatwo
zmodernizowany przy uzyciu standardowego potgczenia kablo-
wego o funkcje awaryjnego, recznego otwarcia zamka.

Wedtug Steve'a Spatiga, dyrektora generalnego dziatu Electronic
Access Solutions firmy Southco, "Sitownik elektroniczny AC-EM 10
stanowi wydajne i ekonomiczne rozwigzanie do elektronicznego
otwierania zamkéw obrotowych. Sitownik jest tatwy w instalacji
i wymaga minimalnej mocy, aby sprostaé typowym obcigzeniom
w zamku zatrzaskowym."

Wiecej informacji: www.southco.com

Elastyczne oznaczanie
etykietami urzadzen
elektronicznych i elektrycznych

Istotne i praktyczne etykiety instruktazowe na urzadzeniach elek-
trycznych i elektronicznych sg wazne ze wzgledu na bezpieczen-
stwo, zgodnos¢ i tatwos¢ uzytkowania. Brady Corporation oferuje
petng game niezawodnych etykiet, ktére mozna zaprojektowac
z najwyzszg elastycznoscig i wydrukowaé przy uzyciu zaawanso-
wanych technologii.

Duza elastycznosé

Wiecej informacji mozna umiesci¢ na etykietach urzadzen dzieki
niezwykle doktadnemu nadrukowi, ktéry pozwala na wyrazne
zachowanie czytelnosci matych czcionek w przypadku wigkszej
liczby znakdéw specjalnych, symboli, znakéw, logo i liter z dowol-
nego alfabetu. Zapewnia to wiekszg elastycznos¢ w zakresie tresci
etykiet i utatwia firmom obstuge klientéw dzieki instrukcjom do-
tyczacym bezpieczenstwa, informacjom na temat zgodnosci
z przepisami oraz widocznosci marki poprzez dodanie logo firmy.
Brady oferuje réwniez specjalistyczne wsparcie przy projektowa-
niu etykiet, aby zapewni¢ maksymalng skutecznos¢ i przejrzystosc.
Dostawa wydrukowanych etykiet lub druk czeSciowo na miejscu
Oferujemy etykiety z dostawg w gotowej postaci, gotowe do
aplikacji recznej lub przez podajnik etykiet oraz istniejgce urzadze-
nia do podnoszenia i pozycjonowania na zautomatyzowanych li-
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niach produkcyjnych. Etykiety moga by¢ réwniez zadrukowane
czeSciowo w naszych zaktadach, a czesciowo w miejscu produkgji
urzadzenia, gdzie mozna dodawac kody partii, daty produkgji lub
inne informacje drukowane na drukarce Brady. W zautomatyzo-
wanej produkcji zadania te moze realizowac system druku i apli-
kacji BSP61 lub przemystowa drukarka etykiet BradyPrinter i7100
oraz podajnik etykiet ALF14.

Maksymalna niezawodnos¢

Etykiety Brady s3a niezawodne i moga przetrwa¢ caty okres eks-
ploatacji wielu urzadzen elektronicznych i elektrycznych nawet
w najbardziej ekstremalnych warunkach, takich jak ciepto, zimno,
wilgod, Scieranie, oleje i smary oraz czynniki atmosferyczne i che-
miczne. Dostepna jest szeroka gama niezawodnych materiatéw
etykietowych uznanych przez UL, ktére mocno trzymaja sie kazdej
powierzchni. W zaleznosci od zastosowania firma Brady moze
okresli¢, ktory materiat etykiety zapewni wymagang niezawodnosc
dla danego urzadzenia.

Probki mozna uzyska¢ na stronie internetowej Brady lub pod
adresem emea_request@bradycorp.com.

Wigcej informacji: Brady Corporation

Globalna analiza zuzycia narzedzi
wykracza poza obrobke
mechaniczng

Narzedzia skrawajgce sg podstawowymi elementami procesu obréb-
ki skrawaniem. W zaleznosci od tego, w jaki sposob narzedzia sg
wybierane i stosowane, oferujg one mozliwos¢ maksymalizacji wy-
dajnosci obrébki lub, z drugiej strony, tworza waskie gardta produk-
cyjne. Wiele zalezy od sposobu zarzgdzania wykorzystaniem narzedzi
w odniesieniu do catego procesu produkcyjnego.

Narzedzia do skrawania sg z natury materiatami eksploatacyjnymi;
uzywa sie ich, dopdki nie sg juz skuteczne. Tradycyjne podejscie
do zarzadzania narzedziami do obrobki skrawaniem wykorzystu-
je sama analize zuzycia, skoncentrowang na manipulowaniu
materiatami narzedzi, geometriami i parametrami aplikacji w celu
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poprawy wydajnosci czesci i trwatosci narzedzia w wybranej ope-
racji. Maksymalizacja wydajnosci catego procesu produkcyjnego
zaktadu wymaga jednak uwzglednienia szerokiego zakresu czyn-
nikéw, oprocz zuzycia narzedzia. Konieczne jest zbadanie zuzycia
narzedzia lub, szerzej, zuzycia narzedzia w Swietle ogdlnego lub
»globalnego” procesu produkcyjnego.

Globalna analiza zuzycia narzedzi (GTDA) wykracza poza podsta-
wowe pomiary zuzycia narzedzi w celu uwzglednienia kwestii
zwigzanych z narzedziami, takich jak czas spedzany na ich obstu-
dze, problemy inne niz zuzycie, ekonomika produkgji, organizacja
sklepu, postawy i zatozenia personelu, zarzadzanie strumieniem
wartosci i catkowita wartos¢ kosztdw produkcji. GTDA opiera sie
na regularnej ocenie duzej liczby narzedzi skrawajgcych uzywa-
nych na wydziale, wybranych losowo w celu stworzenia komplek-
sowej analizy ich wktadu w ogélne wysitki produkcyjne zaktadu.

Globalny proces produkcyjny

Badanie zuzycia narzedzia jest zwykle ograniczone do jednego
narzedzia, zastosowanego w konkretnej operacji obrébki. Jednak,
aby uzyska¢ maksymalne korzysci, nalezy zbadac zuzycie narze-
dzia lub pogorszenie jego stanu w odniesieniu do wszystkich
narzedzi w procesach produkcyjnych zaktadu. Proces produkcyjny
(rysunek 2) rozpoczyna sie od nabycia surowcéw i planowania,
ktére obejmuje wykorzystanie ludzkiego intelektu, zasobéw tech-
nologicznych i inwestycji kapitatowych. Proces ten postepuje po-
przez dziatania tworzace wartos¢ dodang oraz dziatania umozli-
wiajace tworzenie wartosci dodanej, ale moze by¢ ograniczany
przez zdarzenia powodujace powstawanie odpadéw, ktére pro-
wadza do utraty pieniedzy, czasu i zasobéw intelektualnych,
a w konsekwencji obnizenia jakosci czesci i wydajnosci. Produkcja
jest mierzona pod wzgledem jakosci czesci, ich wymaganej ilosci
oraz pozadanego czasu i kosztéw produkgji.

GLOBALMY PROCES PRODURCTINY
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Ewolucja procesu produkcyjnego

Metody wykorzystywane do analizy i przewidywania trwatosci narze-
dzi zaleza od sposobu, w jaki narzedzia sg stosowane. Przez stulecia
praktyki produkcyjne ewoluowaty od produkdji jednostkowej poszcze-
golnych produktéw do masowej produkgji znormalizowanych czesci.
Udoskonalenie metod produkcji doprowadzito nastepnie do powsta-
nia drugiej generacji masowej produkgji, pozwalajacej na wytwarza-
nie coraz wiekszej ilosci podobnych czesci — scenariusza obejmujace-
go duzg liczbe wytwarzanych egzemplarzy i maty asortyment pro-
duktéw (HVLM). Ostatnio technologia cyfrowa stosowana w progra-
mowaniu, sterowaniu obrabiarek i systemach przenoszenia obrabia-
nych przedmiotéw utatwia wdrozenie trzeciej generacji masowej
produkdji, ktéra pozwala na optacalne wytwarzanie matych ilosci

Nowa etykieta, ktora potwierdza
udang sterylizacje

Nowe etykiety firmy Brady Corporation informujace o sterylizacji
daja uzytkownikom dowdd, ze sterylizacja faktycznie miata miej-
sce. Idealnie sprawdzajg sie w wielu procesach laboratoryjnych,
takich jak Sledzenie prébek w ruchu, zarzgdzanie zapasami, ogol-
na lokalizacja w zaktadzie, a takze identyfikacja artykutéw szkla-
nych lub tac.

Czytelne, wizualne wskazanie

Nowa etykieta B-7425-AC to etykieta informujaca o sterylizacji
para, przeznaczona do stosowania w autoklawach. Etykieta zmie-
nia kolor z biatego na bragzowy/kakaowy po wtozeniu do autokla-
wu i zadaniu temperatury 121°C na 10 minut. Wyswietla sie
réwniez wowczas stowo ,,sterilised” (sterylizowane). Pracownicy
laboratorium dzieki temu widzg od razu, ktére pojemniki na préb-
ki sg wysterylizowane.

Niezawodne i tatwe do natozenia

Samoprzylepna etykieta informujgca o sterylizacji dobrze przylega
do fiolek, probéwek, kolb i innych pojemnikéw na sterylizowane
w laboratorium proébki. Etykieta przylega do wiekszosci powierzch-
ni, np. do szkfa, plastiku, stali nierdzewnej, aluminium. Ta wyko-
nana z polipropylenu etykieta nie odpada i zachowuje czytelnos¢
nawet po wystawieniu jej na dziatanie standardowo stosowanych
w laboratorium srodkéw chemicznych i temperatur w zakresie od
-196°C do 121°C.

*AT425-AC" Illlllmm H
TA2E- AC"

THT-235-7425-AC

duzego asortymentu produktéw (HMLV). THT-235-7425-AC
Wiecej informacji: Seco Tools (Poland) Sp. z 0.0. —
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Mozliwo$é druku na miejscu

Etykiety informujace o sterylizacji B-7425-AC mozna wydrukowaé
w dowolnym momencie w kazdym laboratorium na profesjonal-
nych drukarkach etykiet firmy Brady. Etykieta jest kompatybilna
z drukarkami etykiet BBP12 i BBP33 z zainstalowang tasma bar-
wigca R4300. Dzieki aplikacjom platformy Brady Workstation
pracownicy mogga tatwo dodawac kody kreskowe lub inne komu-
nikaty na etykietach, ktére usprawniajg ich lokalizacje.

Zobacz, jak dziata ta etykieta, na stronie internetowej Brady.

Wiecej informacji: Brady Corporation

W Chinach otwarto nowe biuro
firmy EPLAN

Okoto 230 gosci ze Swiata nauki, biznesu i polityki Swietowato
otwarcie nowego biura EPLAN w Szanghaju w Chinach w dniu
8 czerwca. Podczas specjalnej ceremonii — Dyrektor Generalny
EPLAN méwit o przysztosci firmy, bedacej znanym dostawcg opro-
gramowania inzynierskiego w Europie: ,,Bedziemy nadal wzmac-
nia¢ swojg pozycje w Chinach — warunki do tego sg doskonate.”

Haluk Menderes.jpg: ,,Bedziemy nadal wzmacnia¢ swojg pozycje
w Chinach — warunki do tego sg doskonate.” — powiedziat Haluk
Menderes — Dyrektor Generalny EPLAN podczas ceremonii otwar-
cia.

Prezes EPLAN China, Bill Qin rozpoczat imponujaca ceremonie
otwarcia w Honggiao Jin Jiang Hotel Shanghai swoim przemé-
wieniem ,,Excellence Through Innovation”. Omawiajac przeglad
cyfrowej produkcji i aktualnych pomystéw na innowacyjng in-
zynierie, zaznaczyt, ze projektowanie przemystowe bedzie
przetamywato kolejne bariery podczas przechodzenia do etapu
produkgji. Cele firmy EPLAN w Chinach s3 jasne: Wiodacy pro-
jekt techniczny ma sie przyczyni¢ do rozwoju inteligentnej
produkcji w tym kraju.

W swojej prezentacji na temat inteligentnej inzynierii, Przemystu
4.0 i inteligentnej produkgji, Dyrektor Generalny EPLAN Haluk
Menderes méwit o koniecznosci integracji proceséw — od inzynie-
rii do produkgji. ,,Chiny sg doskonale przygotowane do tego celu

BRiclh: SFhk IRz
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i beda nadal napedzac innowacje, inteligentng inzynierie i Produk-
cje 4.0 wraz z naszymi klientami.”

Eksperci dyskutujg o przysztosci

Kolejnym punktem byta dyskusja przy okragtym stole na temat
»Transformacji technologii cyfrowych” moderowana przez dr
Pei Huanga, Redaktora Naczelnego czasopisma e-works i Ying-
zhang Pan, Prezesa portalu internetowego ,gongkong.com”.
W grupie ekspertow znaleZli sie rowniez profesor Ming Chen,
Zastepca Dyrektora Chifisko-Niemieckiego Uniwersytetu Nauk
Stosowanych oraz Daming Lu, Wiceprezes Chifiskiego Towa-
rzystwa Inzynierii Mechanicznej. Dyrektor Generalny CISDI
Electric Technology, Yanhua Peng i Szef Haitian Group, Bin Qian
poruszali tematy standaryzacji i danych inzynieryjnych, méwi-
li 0 pozycji konkurencyjnej niemieckich firm, a takze o definicji
»nowej inzynierii” w Chinach. W dyskusji brali tez udziat Jie
Xiao, Dyrektor Generalny Vogel Business Media w Chinach oraz
Wiceprezes EPLAN w regionie Azji i Pacyfiku, Dr Carsten Metel-
mann.

Liczby, dane, fakty

Firma EPLAN jest obecna w Chinach od 2005 roku i nadal sie
rozwija, zatrudniajac ponad pieédziesieciu pracownikéw w dzie-
sieciu biurach, w tym w Szanghaju, Pekinie, Chengdu i Shenzhen.
Chinskie biura koncentruja sie przede wszystkim na inzynierii
mechanicznej, przemysle motoryzacyjnym i technologii energe-
tycznej, ktore to dziedziny rozwijaja sie silnie w niemal wszystkich
segmentach biznesowych. Chinskie firmy, takie jak Shanghai
Electric, Chery i CRRC polegaja na rozwigzaniach dostarczanych
przez EPLAN podobnie, jak inni globalni gracze na rynku.

Wspétpracujac z dostawca szaf sterowniczych i rozwigzan IT —
firma Rittal oraz specjalista ds. automatyzacji — firma Rittal Auto-
mation Systems, w ramach grupy Friedhelm Loh, firma EPLAN
oferuje szeroka game podzespotéw dla producentéw szaf sterow-
niczych i rozdzielnic na chifiskim rynku.

Wiecej informacji: EPLAN Software & Service GmbH & Co. KG
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Strefa graniczna sieci

Nowy, kompaktowy modut I/0 umozliwia
przesytanie danych miedzy dwiema sieciami
Ethernet bezposrednio na obiekcie bez
koniecznosci stosowania szafy sterowniczej

Produkcja to czesto jeden z bardziej wymagajacych obsza-
row dziatalnosci przedsiebiorstw. Skomplikowane procesy
niejednokrotnie wymagaja wdrazania zaawansowanych tech-
nologicznie rozwigzah. Powszechnie przyjeto sie dzielenie
procesu produkcyjnego na oddzielne sekcje, ktére z kolei za-
rzadzane sg przez r6zne sterowniki PLC. R6znorodnos¢ i mno-
gos¢ dostepnych na rynku rozwigzah powoduje, Ze takie linie
czesto funkcjonuja jak ,,oddzielne Swiaty”. Podczas, gdy duze
firmy moga sobie pozwoli¢ na wybér jednego rodzaju stero-
wania i wymusi¢ na producentach linii sterujgcych i maszyn
jego stosowanie, to technologia jaka trafia do mniejszych firm
jest oparta o sterowniki ro6znych producentéw. Stanowi to nie
lada wyzwanie w przypadku tgczenia takich sekcji w jeden,
sprawnie dziatajgcy organizm.

Rozwigzaniem problemu moga by¢ urzadzenia posred-
niczace tzw. spannery. Firma Turck w swojej ofercie posia-
da modut TBEN-EN1, zamkniety w kompaktowej obudowie
o wysokim stopniu ochrony IP67, umozliwiajagcy wymiane
danych pomiedzy dwiema sieciami Ethernet bezposrednio
na obiekcie. Dzieki temu czas potrzebny na ztozenie i uru-
chomienie maszyny ulega znacznemu skroceniu. Okablowa-
nie urzadzen peryferyjnych takich, jak czujniki i urzadzenia
wykonawcze moze zosta¢ wykonane wczeéniej bezposred-
nio u producenta maszyn.

Po raz pierwszy bezposrednio na obiekcie

Zdecentralizowana architektura daje najlepsze wyniki, je-
zeli moze byc¢ zrealizowana w systemie ,,end-to-end” tj. jezeli
uzycie oddzielnych szaf nie jest juz wiecej potrzebne. Spanner
TBEN-EN1 jest odpowiednim urzadzeniem na drodze do osia-
gniecia tego celu. Pracujac jako slave po obydwu stronach
roznych systeméw, zapewnia dwukierunkowa wymiane da-
nych pomiedzy masterami zarzadzajacymi niezaleznymi sie-
ciami, w ktérych funkcjonuja. Dane trafiaja poprzez spanner
z jednej maszyny do drugiej. Takie podejscie umozliwia prze-
ptyw sygnatéw i danych na liniach produkcyjnych — zgodnie
z zasadami Przemystu 4.0.
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Spanner TBEN-EN firmy Turck stanowi kolejng odpowiedz
na wymagania idei Przemystu 4.0. Modut w obudowie IP67
zapewnia wymiane danych pomiedzy dwiema sieciami bez-
posrednio na obiekcie. Urzqdzenie zastepuje ostatni modut
I/0 maszyny i funkcjonuje jako pierwszy slave dla nastepnego
sterownika na linii produkcyjnej. Dzieki pierwszemu moduto-
wi spannera w ofercie, Turck stawia kolejny krok naprzéd w
przesuwaniu osrodka logicznego z szafy sterowniczej bezpo-
Srednio na obiekt. UmoZliwia transmisje danych w inteligent-
nych procesach produkcyjnych, nawet poza granice pojedyn-
czych sieci Ethernet.

Wymiana danych pomigdzy r6znymi maszynami

Do wymiany danych pomiedzy maszynami czesto stoso-
wane jest rozwigzanie polegajace na bezposrednim i wzajem-
nym taczeniu I/0 obydwu urzadzeh. Pomimo prostej konfigu-
racji, taki rodzaj sprzezenia pozwala jedynie na wymiane za-
ledwie kilku bitéw informacji.

Inteligentna produkcja wymaga, aby sterowniki wymienia-
ty wiecej informacji pomiedzy sobg anizeli tylko proste komu-
nikaty takie jak , produkt gotowy do uzycia” lub ,stacja goto-
wa do odbioru”. Operatorzy czesto uzywaja systeméw iden-
tyfikacji do wymiany danych, ktére bazuja na kodach kresko-
wych lub czytnikach RFID. Jednakze w wielu przypadkach takie
rozwigzanie jest zbyt kosztowne lub po prostu niemozliwe.

Uniwersalna technologia Multiprotocol

Modut TBEN-EN1 pracuje w oparciu o nowoczesng tech-
nologie Multiprotocol. Dzieki takiemu rozwigzaniu moze
przetwarza¢ dane protokotéw Ethernet takich jak Profinet,
Ethernet/IP lub Modbus-TCP. Mozna przyktadowo potaczyc
dwie maszyny lub linie technologiczne, do ktérych sterowania
uzyto sterownik PLC (Profinet master) z jednej strony i Ether-
net/IP master z drugiej. Interfejs danych modutu TBEN-EN1
dziata jak skrzynka pocztowa dla obydwu masteréw, w ktérej
sterowniki moga umieszczac i pobiera¢ dane. Modut spanne-
r'a zostat rowniez wyposazony w 16 wejsciowych kanatéow
cyfrowych. Stosujac modut spanner’a producent maszyny
moze zastapi¢ modut 1/0, ktéry i tak byty zmuszony zastoso-
wac.

Router NAT - bezproblemowa adresacja

Whbudowana funkcja routera NAT (Network Address Trans-
lation) zapewnia koordynacje i porzadek w zakresie wykorzy-

Rys.1. Modut spanner’a TBEN-EN1 o stopniu ochrony IP67 tqczy moduly produkcyjne z réznymi protokotami ethernetowymi bez potrzeby stosowania szaf sterowniczych i rozlegtego

okablowania
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Rys.2. Narzedzia Przemystu 4.0: moduty /0 serii FEN20, TBEN-S i TBEN-L nadajq sie nie tylko do pracy wieloprotokotowej, ale mogq byc¢ réwniez wykorzystywane jako inteligentne FLC

stywanych przestrzeni adreséw IP. Czesto zdarza sie, ze
producenci uzywaja w swoich maszynach standardowych
adreséw IP, na przyktad nalezacych do tej samej puli jak do-
myslny adres sterownika PLC. Oznacza to, ze dwéch produ-
centéw moze dostarczy¢ maszyny z taka sama wewnetrzng
adresacja IP. Potaczenie takich maszyn i catych sieci w wyniku
konfliktu adreséw IP skutkowaé bedzie na pewno powaznymi
problemami.

Spanner TBEN-EN1 widzi adresy IP réznych urzadzen jako
unikalne adresy, a tym samym zapobiega powt6rnemu przy-
pisaniu tego samego adresu w sieci, niezaleznie od faktycz-
nych ustawien dokonanych przez producentéw. W ten sposéb
urzadzenie gwarantuje producentom unikalng mozliwos¢ in-
tegracji bez koniecznosci dodatkowych uzgodnien. Zastoso-
wanie spanner’a TBEN-EN1 daje swobode konstruktorom
maszyn w obszarze adresowania urzadzen, a transfer danych
dzieki funkcjonalnosci routera NAT na pewno zakonczy sie
powodzeniem.

Bogata paleta rozwigzan

Oprocz spanner’a TBEN-EN1 firma Turck oferuje szeroka
game zdecentralizowanych rozwigzanh. Technologia FLC (Field
Logic Controlller) przenosi logike z szafy sterowniczej bezpo-
érednio na obiekt, blisko urzadzeh polowych. Srodowisko
programistyczne ARGEE dostepne z poziomu przegladarki web
pozwala stworzy¢ logike dla kompaktowych modutéw 1/0
firmy Turck. ARGEE dodaje funkcjonalnos¢ PLC bezposrednio
w modutach serii TBEN-L, TBEN-S, BLcompact oraz FEN20.
W ten sposéb mozliwa jest decentralizacja zadan sterowania,
co wptywa na zmniejszenie obcigzenia centralnego PLC. AR-
GEE pozwala na realizacje prostych zadan catkowicie autono-
micznie bez koniecznosci taczenia modutu z innymi urzadze-
niami w sieci.

Srodowisko programistyczne ARGEE to prosta aplikacja
internetowa. Do poprawnej pracy wymagany jest jedynie
komputer z przegladarka internetowa wspierajaca technologie
HTMLS5, taka jak Chrome lub Firefox. Dzieki wieloprotokotowej
sieci Ethernet moduty firmy Turck moga by¢ wykorzystywane
w sieciach Profinet, Ethernet/IP lub Modbus TCP. Dodatkowa
funkcjonalnos¢ wbudowanego sterownika sprawia, ze modu-

ty 1/0 firmy Turck sa wtasciwie przygotowane, aby realizowaé
scenariusze pisane przez idee Przemystu 4.0 — obstuguja
kluczowe technologie takie, jak Ethernet, 10-Link oraz RFID.

Oryginalny sterownik PLC IP67

Oprécz Srodowiska programistycznego dla aplikacji o ni-
skim i Srednim stopniu ztozonosci, w ofercie firmy Turck
znajdziemy réwniez w petni funkcjonalny sterownik PLC.
Sterownik Turck PLC jest kompaktowym kontrolerem IP67 do
uzytku bezpoérednio na maszynie. Srodowisko Codesys
3 pozwala na realizacje zadanh sterowania i budowanie wizu-
alizacji, ktéra uzytkownik jest wstanie wyswietli¢ z poziomu
przegladarki web. W przypadku stosowania Turck PLC jako
urzadzenia nadrzednego, modut moze funkcjonowaé jako
master w sieciach opartych o protokoty Modbus RTU, CANo-
pen i SAE J1939. Zintegrowany switch Ethernetowy (2 x M12)
pozwala na komunikacje w oparciu o protokoty Profinet,
EtherNet/IP i Modbus TCP.

Mnogos¢ dostepnych protokotéw i wbudowana funkcjo-
nalnos¢ master/slave umozliwia wykorzystanie go jako kon-
wertera protokotéw. Przyktadowo, sterownik moze pracowaé
jako menedzer CANopen dla modutu maszynowego potaczo-
nego z siecia CANopen i podtaczy¢ ten modut do systemu
dziatajacego w sieci Profinet. Wraz ze wzrostem cyfryzacji
proceséw produkcji przemystowej Turck PLC umozliwia pota-
czenie istniejacych maszyn w jedng zwarta i wysoce elastycz-
na sie¢ produkcyjna.

W kierunku Przemystu 4.0

Dzieki swojej ofercie zdecentralizowanych rozwigzanh firma
Turck pokazuje, w jaki sposéb istniejace maszyny i obiekty
przemystowe moga korzysta¢ na zwiekszonej wydajnosci
i wiekszej przejrzystosci wynikajacej z rozwoju Przemystu 4.0.

Your Global Automation Partner
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Rozwiazania ochronne
| monitorowanie sprzetu
stosowanego w przemysle

wydobywczym

W przemysle wydobywczym wystepuje wiele niebezpiecznych
zjawisk, a bezpieczehstwo ma kluczowe znaczenie zaréwno dla
obstugujacych je gornikéw, jak i maszyn pracujacych w ekstremal-
nych warunkach.

Goérnictwo wykorzystuje szereg ciezkich maszyn z ruchomymi
elementami, ktére sa uzywane do eksploracji i wydobywania
cennych metali, mineratdéw, czy innych surowcéw wystepujacych
w ziemi. Sprzet ten w czasie pracy narazany jest na ekstremalne
poziomy wibracji. Ciggte obserwowanie poziomu tych drgan da
nam pewnos¢, co do biezacej sprawnosci sprzetu i pozwoli unik-
na¢ wypadkow, awarii oraz niezaplanowanych przerw w pracy,
ktére moga okazac sie bardzo kosztowne.

Wiasciwe monitorowanie sprzetu gorniczego wymaga instrumen-
tow, ktére sa dostosowane do ekstremalnych warunkéw panuja-
cych podczas prac wydobywczych, dlatego potrzebne sg czujniki
i akcesoria posiadajace certyfikaty bezpieczenstwa, takie jak ATEX.
Dyrektywa Unii Europejskiej (ATEX) definiuje ,,wymagania zasad-
nicze, jakie musi spetnia¢ kazdy produkt, przeznaczony do stoso-
wania w strefach zagrozonych wybuchem. Wymagania szczegé-
towe podane sg w normach powigzanych z tg dyrektywa, nato-
miast wymagania, ktére nie sg objete ani dyrektywa ani normami
moga by¢ przedmiotem regulacji wewnetrznych obowiazujacych
w poszczegblnych krajach cztonkowskich. Regulacje te nie moga
jednak by¢ sprzeczne z dyrektywa, oraz nie moga zaostrzac jej
wymagan.” (zrodto: Wikipedia)

PCB Piezotronics produkuje serie czujnikdw drgan IMI Sensors
ktére spetniaja te i inne wymagania, pomagajace zapewni¢ moni-
toring maszyn gorniczych zaréwno pod, jak i nad ziemia.

Kolejnym czynnikiem, na ktéry nalezy zwraca¢ uwage jest wysoka
temperatura, jaka moze wystepowal podczas pomiaréw. W tym
przypadku zastosowa¢ mozna czujniki w standardzie ICP, ktére wy-
trzymuja temperature do 162 °C. Do temperatur wyzszych dedyko-
wane sg czujniki tadunkowe, ktére zapewniajg pomiar w statej tem-
peraturze do 649°C . Do tych czujnikéw zaprojektowane zostaty
przewody dostosowane do uzytku w rygorystycznych warunkach.

Model 055PAXXXBZ

Model 055MO05/XXX

Kable

Model EX622B01

Seria EX602D

Czujniki

Seria EX607A

Model EX625B01

Seria EX603C




Staty monitoring i ochrona krytycznych maszyn stata sie po-
wszechng praktyka w dzisiejszych czasach w gornictwie. Do
kompleksowego monitorowania potrzebne s3 jeszcze transmi-
tery, switche i detektory, ktére moga by¢ zintegrowane ze
stanowiskiem kontrolnym, gdzie przez catg dobe obserwowane
sg krytyczne parametry maszyn.

Transmiter Model
649A01

Transmiter Model
682C05

Switch Seria 685B

Praca w gornictwie odbywa sie w bardzo gtosSnym Srodowisku.
Pracodawcy musza dbac o to, aby ich pracownicy byli chronie-
ni przed hatasem, ktéry moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
stuchu lub powoduje rozprzestrzenianie sie choréb uktadu
krazenia i pokarmowego.

Z pomoca w ocenie ryzyka narazenia i efektywnosci srodkéw
zapobiegawczych, przychodzi firma Larson Davis, oddziat firmy
PCB Piezotronics, ktéra stworzyta petng game produktéw zwia-
zanych z pomiarami hatasu i drgan takich jak, mierniki poziomu
dzwieku klasy 1, precyzyjne mikrofony, przenosne i ciagte
systemy monitorowania hatasu, dawkomierze hatasu, mierniki
drgan cztowieka oraz oprogramowanie do tworzenia raportow
do higieny przemystowe;j.

SoundTrackLxT
LXT1

Human Vibration Monitor
Model HVYM100
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Obecnie mozemy zaobserwowac, ze normy caty czas staja sie
coraz bardziej rygorystyczne. W nowoczesnych przedsiebior-
stwach ktadzie sie nacisk na jak najbardziej wydajng prace, bez
niespodziewanych przestojéw oraz podwyzsza normy bezpie-
czehstwa pracownikéw. Wszystkie te dziatania podejmowane
sa w celu zoptymalizowania kosztéw i poprawy jakosci oraz
wydajnosci pracy.

Inwestycja w sprzet, ktdry pomoze w zapewnieniu ciagtosci

produkcji i ochroni przed nieprzewidzianymi zdarzeniami jest
niezbedna do utrzymania najwyzszych standardéw pracy.

EL res7 5757165

drgania « akustyka « termowizja + szybkie kamery

EC Test Systems Sp. z 0.0.
ul. Cieptownica 28
31-574 Krakow

tel.: +48 12 627 77 77
fax: 48 627 77 70

e-mail: biuro@ects.pl
www.ects.pl
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FLIR otrzymuje nagrode
,Red Dot: Best of the Best” 2018
za serie FLIR T500

Linia profesjonalnych kamer termowizyjnych FLIR zdobyta
najwazniejszg nagrode w Swiecie designu - Red Dot.

WILSONVILLE, Oregon - 19 kwietnia 2018 . -
Spoétka FLIR Systems, Inc. (NASDAQ: FLIR) oglosita
dzis, ze seria FLIR T500 zdobyta tytut ,Red Dot: Best
of the Best” (najlepszy z najlepszych) za rok 2018.
Nagroda ,Red Dot: Best of the Best” jest
przyznawana za rewolucyjny desigh produktu jako
gléwna nagroda dla najlepszych urzadzen w swojej
kategorii. To juz drugi produkt FLIR, ktory w ciggu
dwaéch lat zdobyt te nagrode. Tym samym

seria T500 dotgcza do serii FLIR Exx jako
znakomite profesjonalne narzedzie docenione

za doskonate wzornictwo

Seria FLIR T500 to przemyslana ergonomia zamknieta
w wysokiej jakosci kamerze termowizyjnej o wzmocnionej kon-
strukgji. Lekkie wnetrze wykonane z magnezu i uktad optyczny

obracany w zakresie 180° pozwalajga na wiele godzin komforto-
wej pracy, a ekran dotykowy Dragontrail® ze szkta bezodprysko-
wego gwarantuje doskonata jakos¢ obrazu w nawet najbardziej
wymagajacych miejscach pracy.

Oprécz doskonatej ergonomii, z mysla o specjalistach seria
T500 oferuje réwniez szereg zaawansowanych funkgji. Laserowe
automatyczne ustawianie ostrosci umozliwia szybkie i doktadne
odczyty, natomiast dzieki technologii FLIR Vision Processing™,
ktéra taczy rozdzielczos¢ obrazu termowizyjnego (IR), funkcje
MSX® oraz rozdzielczos¢ UltraMax®, mozliwe jest tworzenie
szczegbtowych obrazéw termowizyjnych o super rozdzielczosci"
prosze zamieni¢ na "..jest tworzenie multispektralnych obrazéw
o super rozdzielczosci i szczegbtowosci..

Aby uzyskaé wiecej informacji lub zaméwi¢ demonstracje
urzadzenia, odwiedz strone:

http://www.kameryir.com.pl/kamera-termowizyjna-FLIR-T500

reddot award

product degign
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wydajnost

{100,008 min"

ktora miesci sie w dtoni

Nowa seria 1660 ... BHx ustanawia nowe standardy:
w odniesieniu do wymiaréw i ciezaru, oferuje duze
wartosci predkosci i mocy przy niskich drganiach

i niewielkim wytwarzaniu ciepta, cos, co do tej pory
byto nie do osigghiecia. Ta seria napedow jest tym
samym idealnie przeznaczona do rekojesci
urzadzen o wysokich wymaganiach w zakresie
mocy w zastosowaniach o ograniczonej przestrzeni
instalacyjne;j.

Seria BHx firmy FAULHABER to nowe, wysokiej mocy bezsz-
czelinowe bezszczotkowe silniki o Srednicy 16 mm pracujace
w technologii dwubiegunowej. Dzieki wytrzymatej i kompaktowej
budowie oraz imponujacym parametrom eksploatacyjnym silniki
z tej nowej rodziny produktéw szczegblnie idealnie nadajg sie do
wymagajacych zastosowan, takich jak rekojesci narzedzi denty-
stycznych, robotéw medycznych, chwytakéw elektrycznych oraz
do sprzetu laboratoryjnego, profesjonalnych narzedzi recznych
i robotyki.

Aby jak najlepiej dostosowac sie do réznorakich wymagan
wielu zastosowan seria BHx oferuje silnik w dwéch konstruk-
cjach, obie o dtugosci 60 mm. Jedna zaprojektowanych specjalnie
dla duzych predkosci oraz druga dla duzego momentu obroto-
wego.

Seria 1660...BHS moze pracowa¢ z predkoscig do 100,000
obr/min i generowa¢ wyjatkowa moc 96 W, co pozwala na prace
w najbardziej wymagajacych zastosowaniach. Seria 1660...BHS
to idealne rozwiagzanie dla urzadzen pracujacych przez dtuzszy
czas przy jednoczesnym utrzymaniu niskiej termperatury obudo-
wy, na przyktad dla narzedzi recznych o duzej predkosci.

Ponadto seria 1660...BHT oferuje ciggty wyjsciowy moment
obrotowy rzedu 19 mNm umozliwiajacy prace ze zmiennym
obciagzeniem. Ptaska krzywa predkosci / momentu obrotowego
o niskiej wartosci 95 obr/min/mNm pozwala na zminimalizowa-
nie zmian predkosci, gwarantujac staty i jednostajny jej przebieg.
Dla okreslonych zastosowan silnik moze wytwarza¢ impulsowy
moment obrotowy powyzej 30 mNm. Tradycyjnie tak wysokie

POMiAR
“ELEKTCROMNMNA




Liniowe serwomotory DC FAULHABER

Pracuj tagodnie

WE CREATE MOTION

> FAULHABER

Liniowe serwomotory DC serii LM 1483

W kwestii precyzji i wysoce dynamicznych ruchéw liniowych serwo-
motory liniowe DC firmy FAULHABER dominuja na rynku. Wraz z
nowa serig LM 1483 ta udana rodzina produktéw ponownie zyskuje
na jakosci: sita ciagta 6,2 N i sita szczytowa 18,4 N, przyspieszenie do
220 m/s2 oraz powtarzalnos¢ do 40 pm. Wytrzymaty naped liniowy o
wymiarach 14 x 20 x 83 mm jest dostepny z réznymi dtugosciami suwu
od 20 do 80 mm.

Wiecej informacji: www.faulhaber.com/Im1483/en

FAULHABER Polska sp. z 0.0. - info@faulhaber.pl
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ek wytacznie
silniki o W|ele wu:kszych gabarytach. Zalety te czynig serie 1660...

BHT idealnym rozwigzaniem dla uzytkowania w sposéb cykliczny
i przerywany o duzej dynamice i precyzyjnym pozycjonowaniu.

Dzieki dtugiemu wspotczynnikowi ksztattu, stabym drganiom
i matemu hatasowi, seria 1660...BHS i 1660...BHT szczegdlnie

dobrze nadaje sie do zastosowania w narzedziach recznych,
umozliwiajac ich ciche dziatanie oraz zmniejszajgc zmeczenie
uzytkownika przy dtugotrwatej pracy. Niska bezwtadnos¢ silnika

pozwala na precyzyjne sterowanie silnikiem przez elektronike
napedowa przy bardzo ptynnej pracy.

Silniki serii BHx moga wsp6tpracowac z enkoderami magne-

tycznymi o duzej rozdzielczosci, przektadniami planetarnymi oraz
elektronika napedowa z gamy produktéw firmy FAULHABER.

> FAULHABER







aggreko

Wydajne rozwiazania. Zawsze i
wszedzie. Tym sie zajmujemy.

Dziatalnos¢ gornicza to dtugoterminowe
zadanie. Jestesmy z Tobag podczas poszuki-
wanhia surowcow, planowania i budowy. Na
etapie rozruchu i produkcji zapewniamy do-
radztwo techniczne oraz wiedze potrzebna,
gdy planujesz rozszerzy¢ dziatalnosc¢. Bedzie-
my przy Tobie réwniez podczas zamykania
kopalni, gdy dziatalnos¢ dobiegnie konca.

093ZOMAGOAAM NISAWIZYd V1A VIONIYIINOXN 09
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Kopalnie nie moga funkcjonowac bez odpowiedniego oraz stabilnego i niezawodnego zrodta
zasilania. Wysokie temperatury wewnatrz oraz woda sg problemem zaréwno dla ludzi jak i dla
sprzetu. Metan moze byc¢ przyczyna zagrozenia spowalniajgcym wydobycie, ale takze dodatkowym

zrodtem produkcji pradu dajagcym nowe mozliwosci kopalniom.

Nasze agregaty te na rope jak i te na gaz (np. metan), chillery, wieze chtodnicze oraz
pompy moga by¢ przydatne w procesie wydobywczym poprawiajgc bezpieczenstwo pracy,
przyspieszajgc procesy podczas wydobycia dajgc mozliwos¢ zastosowania nowych rozwigzan.

+48 608 608 419 aggreko.com




SZYK @ www.coig.pl

fundamentem inteligentnej
kopalni przysztosci.

KOPALNIA
4.0
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60 KONFERENCJA DLA PRZEMYStU WYDOBYWCZEGO

WYBRANE
FUNKC)E SYSTEMU: =
L
* Harmonogram produkgji 2
« Zarzgdzanie srodkami produkcji e i
« Elektroniczne inwentaryzacje _ INTEGRACJA
* Elektroniczna szychtownica CHMURY DANYCH: SOFTWAROWA:
i notes sztygara °® A
* Hurtownia danych przemystowych » Bezpieczne Data Center Integracja obszaréw
+ Analizy OEE « Wirtualizacja zarzqdczych z systemami
» Sledzenie materiatéw pod ziemig * Big Data informatyki przemystowej
MOBILNE ANALIZA DANYCH CYBER- i
INTERFE]SY: Z PRODUKC]I: -BEZPIECZENSTWO:
L @ @
Wykorzystanie mobilnych « Algorytmy przewidujqce awarie » Bezpieczna architektura systeméw
rozwiqzan informatycznych pod » Wskazniki efektywnosci » Szyfrowanie danych
ziemiq « Zaawansowane algorytmy » Narzedzia i mechanizmy

decyzyjne zabezpieczajqce przed

cyber-zagrozeniem



NREFUSE-T7-FUSE.

MECHANICZNY SYSTEM £ACZENIA
RUR POLIETYLENOWYCH

Dostepny w rozmiarach od 63mn'—

. - - ®
. r . - Milosz Sudol +48 691052833 .ctauhc
Milosz.sudol@victaulic.com

© 2018 VICTAULIC COMPANY. WSZELKIE PRAWA ZASTRZEZONE.




SEUMECH e
G 5 sortair

ELMECH & GIG prezent je

przetomowq technologlg sortowania
pheumatycznego

Dodatek Konferencyjny
60 KONFERENCJA DLA PRZEMYStU WYDOBYWCZEGO

SORTER PNEUMATYCZNY SP-EG-01

« WYSOKOEFEKTYWNY « EKONOMICZNY = ENERGOOSZCZEDNY « t ATWY W INSTALACII I UZYTKOWANIU « PRZYJAZNY DLA
SRODOWISKA + DOSTOSOWANY DO INDYWIDUALNYCH POTRZEB

HE®E®

Technologia SortAir pozwala wydajnie separowac frakcje o réznej gestosci oraz o réznym oporze aerodynamicznym, oferujac
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dodatkowo unikalng mozliwos¢ separacji ze wzgledu na ksztatt ziaren.

Dowiedz sie wieceyj:

Dane kontaktowe:
Zespot ds. testow i badan laboratoryjnych Zespot ds. produkgji i serwis techniczny
T:+48]322592173 T:+48|32790 09 20 wewn. 5

www.sortingmachines.eu
E: siwaszenko@gig.eu E: biuro@elmech-kazeten.pl



Profesjonalne Centrum Serwisowe Holmatro
Regeneracja i naprawa Cylindrow i Pomp
ie

hydraulicznych oc _ter@ﬂu Warszaw




HELUKABEL

PRZEWODY W INSTALACJACH
PRZEMYStU CIEZKIEGO

Dodatek Konferencyjny
60 KONFERENCJA DLA PRZEMYStU WYDOBYWCZEGO

TITANEX"
ZASILANIE | STEROWANIE

obcigzenia wytrzymatosciowe, skrajne warunki termiczne,

chemiczne, wilgo¢ i zanurzene

TOPFLEX-EMC-2YSLCY-J
ZASILANIE NAPEDOW

obcigzenia wibracyjne, trudne warunki chemiczne

NSSHOU '
ZASILANIE | STEROWANIE W GORNICTWIE —

ekstremalne obcigzenia mechaniczne,
trudne warunki atmosferyczne

www.helukabel.pl
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Przedsigbiorstwo Wdrazania Innowaciji Spétka Akcyjna
ul. Zgrzebnioka 5, 41-500 Chorzow

tel. 32 241 13 09, 32 247 48 96, fax 32 247 48 94
www.inwet.eu inwet@inwet.eu
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Wibratory przemystowe
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SMARUJEMY TAM, GDZIE INNI NIE DAJA RADY

- Automatyczne smarownice
- Systemy automatycznego smarowania

MEMOLUB

- Automatyczne smarownice Hi-Press
- Mini centralne systemy smarowania

ELKALUB

- Specjalistyczne Srodki Smarne
- Srodki smarne do przemystu spozywczego
z certyfikatem NSF (USDA)-H1
- Specjalne oleje i smary do maszyn poligraficznych

EVERTEC

- Produkty chemii techniczne;

ASSALUB

- Nowoczesne pompy do smaru i oleju

- Liczniki smaru

- Monitoring smarowniczy

- System weryfikacji smarowania

- Centralne systemy smarowania jedno- i
dwuliniowego

- Osprzet smarowniczy

VIPER

- Automatyczne systemy smarowania lin stalowych
- Systemy czyszczenia lin

- Rozwigzania do inspekgji stanu technicznego lin

0:0 IMPEX-SARO

SERVICES AND TRADING COMPANY

PUH IMPEX-SARO

ul. Chmielna 26, 80-748 Gdansk
www.impexsaro.com.pl www.memolub.com.pl
info@impexsaro.com.pl info@memolub.com.pl
tel. 58 76 85 804  tel. 58 76 85 805

fax. 58 76 85 806 kom. 603 072 322

Dodatek Konferencyjny
60 KONFERENCJA DLA PRZEMYStU WYDOBYWCZEGO
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ANALIZA OLEJU MOZE BYC

TWOJA PIERWSZA LINIA
OBRONY!

Srodki smarowe to nasza pasja. Dla Ciebie to fundament realizacji istotnych funkeji w systemie
technicznym Twojego parku maszynowego. Powierz Serwisowi Olejowemu LOTOS Oil zarzadzanie
gospodarka smarownicza. Korzystaj z naszego doswiadczenia, tak jak wiele renomowanych firm
w kraju 1 za granicg. Zyskaj gwarancje najwyzsze] jakosci produktow, bezawaryjnosc maszyn
i minimalizacje kosztow eksploatacji. Wykorzystaj analize olejowa do monitorowania stanu maszyny

i srodka smarowniczego i zabezpiecz swoje interesy!

Oferta dostosowana do Twoich potrzeb:

bezptatny audyt gospodarki smarowniczej w przedsiebiorstwie;

pomiary online za pomoca bezposredniego probkowania z maszyn u klienta;

pielegnacje uktadow olejowych (filtry, pompy);

profesjonalny serwis srodkow smarowych: napetnianie i oczyszczanie uktadow, filtracje olejow
i cieczy roboczych;

pomiary wtasnosci oleju: klasa czystosci (ISO, NAS, SAE, GOST), stopien nasycenia woda,
temperatura oleju, lepkos¢ oleju w danej temperaturze i 40C, liczba kwasowa, zasadowa, ilos¢
osadéw, zawartosc scieru Fe i inne;

mikroskopowe pomiary klasy czystosci oleju (ISO, NAS, GOST) z raportem sktadu
granulometrycznego czastek zanieczyszczen oraz zdjeciami

i opisami rodzajow czgstek;

szczegotowe analizy laboratoryjne olejow, zawierajace pomiary podstawowych wiasnosci
fizykochemicznych, powierzchniowoczynnych, zawartosci pierwiastkow od zuzycia dodatkow
wraz z komentarzem i ocena stanu oleju;

komentarze do badan;

» doradztwo techniczne w zakresie olejéw smarowych, problemaw eksploatacyjnych i serwisu;

szkolenia pracownikéw w tematyce olejowej.

Zaden test nie mowi catej historii. Interpretacja wynikow testu wymaga
umiejetnosci. LOTOS LUBRICATION SERVICE - nasza wiedza, Twoja pewnosc.

$LOTOS Otl Kontakt bezposredni:

tel. +48 32 323 74 82

LUBRICATION [ 207
SERVICE f@ kom. +48 505 050 099

e-mail: latosoil.serwis@lotosailpl




UZY"! HARDGX
BADZ EKSPERTEM

HARDOX. SYNONIM NAJWYZSZEJ WYDAJNOSCI W KAZDYM JEZYKU.

Hardox Wearparts. Twoj lokalny ekspert w wydajnych rozwigzaniach zwigzanych
z sScieraniem. Najwieksza swiatowa sie¢ producentéw czesci trudnoscieralnych
i serwisu wykorzystujacych najlepsza stal trudnoscieralng na swiecie.

Specijalisci wspierajacy lokalnych producentow i firmy obstugujgce rézne branze,
dla ktorych jakos¢ i ochrona przed scieraniem majg wspoélny mianownik — Hardox.
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Dodatek Konferencyjny
60 KONFERENCJA DLA PRZEMYStU WYDOBYWCZEGO

Hardox Wearparts Zérawina
SSAB Poland Sp. z o.0.
55-020 Zérawina

ul. Kolejowa 15 S
Tel.: +48 516 007 319
zorawina@hardoxwearparts.com i
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HARDOX:

www.hardoxwearparts.com



HYDROL POWER L-HV
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G, Prezentujemy Panstwu innowacyjny olej HYDROL
POWER L-HV powstaty w efekcie wspétpracy ekspertow
z firm ORLEN OIL i EVONIK. Jego nowoczesna formuta
pozwala na zwiekszenie efektywnosci Twoje] maszyny

przy jednoczesnej redukcji zuzycia energii.
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CLAGTOIL < /Dynavis

www.orlenoil.pl
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SAP-PM
(Plant Maintenance)

wydawnictwo

WAGTECH

ﬂ prasa r‘ internet o szkolenia u konsulcacje
diagnostyczne

SAP-MM

(Material Management)

Mapowanie procesu i przeptywu informacji w obszarze
Utrzymania Ruchu w firmie

Poréwnanie proceséw zachodzacych w firmie
z mozliwosciami konfiguracyjnymi systemu SAP

Stworzenie schematu optymalnego przeptywu
informacji w obszarze UR wraz ze zdefiniowaniem
zadan dla poszczegdlnych osdéb

Definiowanie poszczegdlnych rdl (osob) z obszaru
dziatania firmy i ich standardowych zadan w obszarze
SAP PM (Plant Maintenance):

Planista UR

Pracownik UR

Mistrz UR

Szef UR

Specjalista UR

Zaopatrzeniowiec

Operator

Mistrz Produkcji

Kierownik Produkcji
- Etc.
Definiowanie zadan i uprawnien dla poszczegdlnych rél
(osdb)

Wybdr i okreslenie odpowiednie] struktury obrazujgcej
w SAP poszczegélne obszary firmy:
Definiowanie struktury lokalizacji funkcjonalnych
bedacych obrazem réznych obszaréw firmy
Definiowanie obiektow technicznych bedacych
obrazem wyposazenia w poszczegélnych obszarach
Definiowanie krytycznosci wyposazenia

Wydawnictwo Wag-Tech

wydawnictwo
ul. Rudzka 45/1A

Stworzenie systemu nadzoru nad poszczegdlnymi
obszarami i elementami wyposazenia
(maszyny, urzadzenia, urzadzenia AKP).
Tworzenie historii poszczegélnych obszarow
[ wyposazenla zawierajgcej informacje dotyczacej min:
Historia wykonywanych prac
(liczba wykonywanych zadar)
Pracochtonnosci przypadajacej na poszczegolne
obszary i wyposazenie
Kosztéw UR generowane przez poszczegdlne
obszary i wyposazenie

Definiowanie wskaznikéw UR dla poszczegdlnych
obszaréw i mozliwosci ich obliczania

Wykarzystanie systemu SAP jako baze réznego rodzaju
dokumentacii

Wykarzystanie systemu SAP jako baze zawierajaca
informacje na temat réznego rodzaju zmian
i modyfikaciji dotyczacych obszaréw i wyposazenia

Stworzenie systemu zarzadzania materiatami. Modut
SAP MM (Materials Management):

Definiowanie indekséw materiatowych.

Definiowanie krytycznosci indeksow materiatowych.

System automatycznego zamawiania materiatéw

W Oparciu o stan magazynowy

Kontrola ruchéw magazynowych

(rotacja materiatéw)

Kontrola kosztéw magazynowych

Zamawianie ustug u firm zewnetrznych

Powigzania i wymiana informacji pomiedzy modutami
SAP-PM (Plant Maintenance)
i SAP-MM (Materials Management)

Kontakt: Katarzyna Hahn
katarzyna.hahn@pomiar.com

WWWw.pomiar.com
www.urd.com.pl

I\WAGTECH

47-400 Racibdrz

www.energetykaelektrotechnika.com

tel. kom.: 512 038 040



o
>
(o)
e
(]
£
0
o
]
)
=
O
.
—
c
)
% 4
o
e
]
b
(#]
e
(o}
o8
Q

LAB-EL Elektronika Laboratoryjna Sp.]. ul Herbaciana 9. 05-816 Raguty

W 2275361 30, W 22753 6136, W22753 6032, fax 22 7536135
info@iabel.pl  httpsweww label.pl

Stacja meleo Warszawa: www.meteo. waw.

B Andrzej tobzowski, Wojciech Szkolnikowski

Jeszcze o systemie mobilnym stow kilka

Na wstepie

W kilku artykutach zamieszczonych w poprzednich wydaniach
magazynu Pomiar i innych publikacjach wydawnictwa Wag-Tech,
opisywalismy system nadzoru parametréw mikroklimatu w Srod-
kach transportu oraz w pomieszczeniach magazynowych tzw.
komorach przetadunkowych. Gtéwng zaleta omawianego systemu
jest jego ,bezprzewodowos¢”, uzyskana dzieki wykorzystaniu
standardéw Wi-Fi, Bluetooth i GSM oraz mobilnos¢ dzieki aplikacji
Trans-Logger opracowanej na system Android. System zapewnia
pomiary i rejestracje temperatury i wilgotnosci w pomieszczeniach,
mobilnych czyli samochodach dostawczych, naczepach transpor-
towych, a takze w pomieszczeniach stacjonarnych, gdzie mozliwy
jest dostep do sieci Wi-Fi. Wiele firm logistycznych w swoich ma-
gazynach czy hurtowniach posiada tzw. rozproszony punkt doste-
powy czyli sie¢ Wi-Fi, ,roztozong” na caty obszar, ktéry ma by¢
poddany monitoringowi parametréw Srodowiskowych.
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CTUINIK WiFI TRANS-LDGGER

TRANS-LDGGER
Rys. 1 Ideologia systemu Trans-Logger

W wielu jednak systemach mobilnych wystepuje potrzeba pomiaru
wytacznie temperatury w kilku tzw. strefach lokalnych. Polega to na
wykorzystaniu kilku np. lodéwek, chtodziarek zapewniajacych prze-
wozonym produktom specjalne, rézne od ogblnych, panujacych

-2,5°C -2,5°C

=00 = :

pras

w przestrzeni zatadunkowej pojazdu
warunki temperaturowe.

Termo-rejestrator Wi-Fi LB-533T
Aby sprosta¢ temu oczekiwaniu
klientéw, firma LAB-EL opracowata
nowy termo-rejestrator LB-533T,
ktéry posiada mozliwos¢ podtacze-
nie do czterech czujnikéw tempera-
tury Pt1000 (na Zzyczenie Pt100)
oraz dwédch czujnikéw kontaktrono-
wych sygnalizujgcych otwarcie
drzwi do przestrzeni zatadunkowej. Czujniki temperatury oraz
otwarcia drzwi podtgczane sg do przyrzadu przewodami, ktérych
dtugos¢ w przypadku czujnikdéw temperatury moze wynosi¢ do
10m, a dla czujnikéw otwarcia drzwi, nawet do 20m. Przyrzad LB-
-533T jest zasilany z dwéch ogniw typu AA (2 x 1,5V) lub akumu-
latorkéw (2 x 1,2V), aczkolwiek istnieje mozliwos¢ bezposredniego
zasilania z akumulatora samochodowego (do 42Vdc). Przyrzad
zapisuje w pamieci wewnetrznej (do 30.000 rekordéw) dane po-
miarowe i logiczne, o co okreslony (zaprogramowany) czas prze-
syta je do aplikacji Trans-Logger zainstalowanej w urzadzeniu
kierowcy np. telefon komérkowy z systemem Android. Aplikacja
Trans-Logger umozliwia alternatywny wybér przyrzadéw LB-
-523D/523TD lub LB-533T. W przypadku LB-523 mozna wybraé od
1 do 4 przyrzadéw, a w przypadku LB-533T nie ma mozliwosci
wyboru ilosci przyrzadéw - konfiguruje sie jeden przyrzad, do
ktérego mozna podtaczy¢ 1 do 4 czujnikbw temperatury, a liczbe
podtaczonych czujnikéw mozna zaprogramowac. Na rys. 2 przed-
stawiony zostat termo-rejestrator LB-533T, z dwoma podtaczonymi
czujnikami temperatury, a na rys. 3a okno programu Trans-Logger,

Rys. 2 Termometr LB-533T

14 lip 2017, 14:25
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Rys. 3 a). Okno pomiarowe aplikacji Trans-Logger; b). trasa przejechana z Regut (siedziba firmy LAB-EL), do Warszawy na ulice Belwederska 14 (dtugos¢ trasy ok. 14 km);
¢). powiekszony koricowy fragment trasy; d). wyniki pomiaréw w konkretnym punkcie trasy - cztery temperatury i czas otwarcia drzwi

fELEKTROMKA



* Termometry, higrometry, barometry, anemometry, rejestratory,
systemy monitoringu mikroklimatu pomieszczen, stacje
meteorologiczne, czujniki przewodowe i bezprzewodowe WiFi i
GSM.

* Programy komputerowe do transmisji, wizualizacji, sygnalizacji
alarmowej, rejestracji i archiwizacji pomiaréw mikroklimatu
pomieszczen i warunkow meteorologicznych.

» Ustugi wzorcowania cyfrowych czujnikdéw temperatury,
wilgotnosci, cisnienia i przeptywu powietrza (Laboratorium
Akredytowane AP 067).

» Ustugi badania mikroklimatu pomieszczen (Laboratorium
Akredytowane AB 679).

* Kompleksowe opomiarowanie laboratoriow, pomieszczen
magazynowych i transportu archiwizacja, alarmowanie,
powiadamianie SMS.

* Sprzedaz i wypozyczanie czujnikow, serwis, instalacje, szkolenia,
swiadectwa wzorcowania, walidacja, kwalifikacja systemdw.

* Walidacja wdrazanych systeméw skomputeryzowanych wg GDP,
GMP.

PCA
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Rys. 4. Przyktadowe okna aplikacji Trans-Logger w programie LBX: wykres i mapa tra-
sy przejazdu.

z podtaczonym przyrzadem LB-533T z czterema czujnikami tem-
peratury. Przekroczenie warunkéw granicznych objawia sie pod-
Swietleniem na czerwono pola pomiarowego czujnika umieszczo-
nego w miejscu, gdzie takie przekroczenie nastgpito oraz wygene-
rowaniem sygnatu dzwiekowego.

Opisywang juz w poprzednich artykutach wtasciwoscia systemu
jest zintegrowanie programu Trans-Logger z systemem GPS
i mapg, co umozliwia Sledzenie pojazdu oraz parametréw rejestro-
wanych na catej trasie przejazdu. Przyktad takiej trasy przedsta-
wiamy na rys. 3b i 2¢, a na rys. 3d przedstawiono okno wynikéw
pomiaru z konkretnego punktu prezentowanej trasy przejazdowej.
Jak pisalismy w poprzednich artykutach, system Trans-Logger,
zwigzany z konkretnym pojazdem oraz konkretnym urzadzeniem
obstugiwanym przez system Android np. telefon komérkowy, ta-
blet, iPod, terminal z drukarka, itp. moze by¢ monitorowany przez
dyspozytora systemu wyposazonego w komputer-serwer PC
z zainstalowanym programem LBX (réwniez produkcji LAB-EL).
Program LBX wspétpracujacy z aplikacja Trans-Loggerem zostat
rowniez wzbogacony o mozliwos¢ doinstalowania mapy (co tez
jest nowoscia), na ktorej odtwarzana jest trasa poszczeg6lnych
pojazdéw (rys 4), dzieki czemu dyspozytor na biezaco uzyskuje
informacje o miejscu przebywania konkretnego pojazdu oraz
o wartoéci monitorowanych parametréw.

Konfiguracja bezprzewodowego czterokanatowego
rejestratora temperatury i otwarcia drzwi

Parametry routera Wi-Fi oraz adres IP serwera LBX, z ktérym ma
sie taczy( rejestrator musza by¢ zadane podczas konfiguracji urza-
dzenia LB-533T. Konfiguracji dokonuje sie poprzez podtaczenie
przyrzadu, poprzez port USB, do komputera z zainstalowanym
oprogramowaniem LBX. Za pomocg programu LBX, ustawia sie
parametry routera Wi-Fi (AP - Access Point - punkt dostepu)
z ktérym ma sie taczy¢ termometr LB-533T. Miedzy innymi nalezy
poda¢ nazwe sieci Wi-Fi (SSID), w przy-padku zabezpieczonej
sieci rowniez hasto dostepu. Termometr LB-533T moze mie¢ nada-
ny staty adres IP lub mozna wybraé¢ dynamiczny adres przyznawa-
ny przez router Wi-Fi zgodnie z protokotem DHCP. Nalezy réwniez
podac adres IP i numer portu serwera LBX, z ktérym ma sie tgczy¢

przyrzad LB-533T. W przypadku braku statego, publicznego adresu
IP komputera na ktérym zainstalowany jest serwer LBX mozna
wykorzystac serwer Proxy (serwer posredniczacy, np. firmy LAB-EL,
ustuga taka jest jednak ptatna w formie abonamentowej). Serwer
Proxy moze by¢ zainstalowany na dowolnym komputerze maja-
cym staty, publiczny adres IP. Serwer ten Swiadczy ustuge posred-
nictwa pomiedzy rejestratorami Wi-Fi LB-533T, a dowolnym
komputerem klienta, ktéry ma dostep do sieci Internet.

Alarmy bezprzewodowego czterokanatowego rejestratora

temperatury i otwarcia drzwi

Termometr-rejestrator Wi-Fi moze zgtasza¢ sytuacje alarmowe.

Alarm polega na wykonaniu dodatkowego zgtoszenia do serwera

LBX niezaleznie od ustalonego okresu nawigzywania tgcznosci.

Alarm moze by¢ spowodowany:

e wyjSciem mierzonej temperatury poza zaprogramowany dolny
badz gbrny prég;

e otwarciem drzwi, ktére to zdarzenie takze jest rejestrowane
w pamieci (rejestrowany jest czas otwarcia drzwi);

¢ zanikiem zasilania zewnetrznego.

Dodatkowo mozna ustawic¢ okreslony czas odroczenia alarmu, tak
by nie byt zgtaszany alarm dla krétkotrwatego wystgpienia sytuacji
alarmowej. Zanik sytuacji alarmowej réwniez jest sygnalizowany
przez dodatkowe zgtoszenie do serwera z programem LBX. Dzieki
funkgji zgtaszania alarméw nie ma niebezpieczefistwa ,,przegapie-
nia” alarmu w przypadku ustawienia dtugich odstepéw pomiedzy
planowanymi zgtoszeniami. Program LBX w rézny sposéb moze
reagowac na otrzymanie informacji o alarmie, jest to zalezne od
wyposazenia jakim dysponuje LBX i jego ustawien. W szczegblnym
przypadku serwer LBX moze wysta¢ email lub SMS do wskazanej
osoby lub wykona¢ inne zaprogramowane dziatania.

Walidacja mobilnego systemu skomputeryzowanego
Skomputeryzowane systemy stuzagce do monitoringu parametréow
Srodowiskowych w pomieszczeniach produkcyjnych i dystrybucyjnych,
szczegblnie w przypadku produktéw farmaceutycznych, podlegaja
kwalifikacjom i walidacjom okreslonym w dyrektywach unijnych GDP
i GMP oraz w Rozporzadzeniu Ministra Zdrowia w sprawie GDP (,pra-
wo farmaceutyczne”). Kwalifikacje prowadzi sie w stosunku do
urzadzen, walidacje natomiast obejmujg procesy, czynnosci, cate
systemy, w tym systemy skomputeryzowane. Walidacja, jest udoku-
mentowanym (przeprowadzone testy) potwierdzeniem dziatania
systemu skomputeryzowanego zgodnie z wymaganiami uzytkownika.
Systemy mobilne, takie jak Trans-Logger wraz z przyrzadami i opro-
gramowaniem réwniez podlegaja tym wymaganiom. W grudniu
2018 r. bedziemy realizowac walidacje systemu mobilnego w pewnej
hurtowni farmaceutycznej, w ktérej zaimplementowano system
Trans-Logger wraz z oprogramowaniem serwera LBX. Doswiadczenia
z tej akcji opisane zostang w kolejnym artykule.

Na zakoriczenie

Zachecamy czytelnikéw do odwiedzenia naszej strony interneto-
wej www.label.pl, gdzie oprocz oferty produkcyjno-ustugowej,
zamieszczamy wiele porad, opiséw ciekawych aplikagji, itp.

LAB-EL Elektronika Laboratoryjna Sp. J.

ul. Herbaciana 9, 05-816 Reguty
tel.: 22753 61 30

fax: 22753 6135

e-mail: Info@label.pl

www.label.pl

POmMIiAR

SELEKTROMNIKA
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Przetworniki piezoelektryczne sity

w formie podkiadki

CSwW

Nowa miniaturowa podktadka do pomiaru sity o symbolu
CSW z rodziny produktéw PACEline umozliwia niezawodne mo-
nitorowanie sity scinajacej.

Firma HBM, ekspert w dziedzinie testéw i pomiaréw, zapre-
zentowata swoje nowe miniaturowe przetworniki CSW z serii
PACEline przeznaczone do niezawodnego monitorowania sity
Scinajacej. Nowe typowe obszary zastosowan czujnikéw piezo-
elektrycznych obejmujg zadania monitorowania sity w procesach
obrébki, takich jak ciecie, frezowanie i toczenie. Dodatkowo
miniaturowe czujniki CLP umozliwiajg szybka rozbudowe prze-
twornika sity do uktadu wieloosiowego.

Gtéwnymi cechami tych przetwornikéw sa:

¢ niezawodnos¢ pomiaru sity, nawet w ograniczonej przestrze-
ni i/ lub w niekorzystnym otoczeniu (zaktécenia EMC, wilgot-
nosé);

e szeroki zakres pomiarowy umozliwiajgcy wykonywanie roz-
nych zadah pomiarowych za pomocg jednego czujnika;

¢ szybka instalacja mozliwa dzieki odpowiednim dostarczanym
akcesoriom.

——

Piezoelektryczne podktadki Scinajgce CSW majg bardzo niska
wysokos¢, wynoszacg od 3 do 5 mm. Po zamontowaniu i skali-
browaniu czujnikbw moga one niezawodnie mierzy¢ site Scina-
jaca dziatajaca w kierunku przewodu przytaczeniowego. Podktad-
ki sitowe CSW zajmuja bardzo mato miejsca ze wzgledu na niska
wysokos¢ i maja takie same wymiary, jak podktadki typu CLP (do
pomiaru sity normalnej) z tej samej serii produktéow PACEline
firmy HBM, ktére dowiodty juz swojej przydatnosci w wieloletnim
uzytkowaniu.

iELENCROMNKA



BIURO INZYNIERSKIE MACIEJ ZAJACZKOWSKI

WYLACINY ul. Krauthofera 14, 60-203 Poznan
PRZEDSTAWICIEL tel./fax: 61 662 56 66
FIRMY HEM NA tel. kom. 501 607 400
HBM rterenie poLsk info@hbm.com.p!
HOTTINGER BALDWIN MESSTECHNIK GmbH www.hbm.com.pl

TENSOMETRY OPOROWE | OPTYCINE

PRZETWORNIKI WAGI (0,3 - 470 000 KG)

TENSOMETRYCZNE, ZBIORNIKOWE MODULY WAZACE
PRZETWORNIKI SItY, MOMENTU OBROTOWEGO, DROGI | CISNIENIA

WIMACNIACZE POMIAROWE O CZESTOTLIWOSCI PROBKOWANIA
NAWET DO 2 000 000 Hz

OPROGRAMOWANIE DO ZASTOSOWAN LABORATORYJNYCH,
PRZEMYSLOWYCH | POMIAROW DYNAMICZNYCH

POLSKA POLUDNIOWO-
POLSKA WSCHODNIA ZACHODNIA

Michat Wychowanski . Bartosz Musiat
tel. 512 637 447 - . iel 508 561 709
wychowanski@hbm.com.pl m @ bm F‘ﬂ‘r
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Zdjecie: Kierunek pomiaru przetwornika CSW. Przetwornik w formie podktadki mierzy site dziatajgcq w kierunku czerwonej strzatki (Fy). Jezeli potrzebny jest pomiar sity w kierunku

niebieskiej strzatki (Fx), zalecamy uzycie przetwornikéw typu CLP lub CFW.

Potaczenie ich z podktadkami sity CLP i uzycie co najmniej
dwéch podktadek sity CSW zamontowanych w r6znych kierun-
kach umozliwia ustawienie systeméw pomiarowych do jedno-
czesnego mierzenia sity w réznych kierunkach zajmujac przy tym
niewiele miejsca.

Podktadki CSW z serii PACEline majg zamontowany na state
przewdd przytgczeniowy, s wykonane ze stali nierdzewnych
i spetniaja stopief ochrony IP65. PACEline CSW jest dostepny
w wersjach o maksymalnych zakresach znamionowych od 1 kN
do 8 kN. Instalacja zajmuje niewiele czasu dzieki pasujgcym ak-
cesoriom, ktore sg réwniez dostepne bezposrednio z HBM. Ze
wzgledu na izolacje galwaniczng nie sg wymagane dodatkowe
podktadki izolacyjne.

Firma HBM oferuje serie produktéw do piezoelektrycznego
pomiaru sity pod nazwg handlowa "PACEline". Czujniki PACEline
i wzmacniacze tadunkowe uzupetniaja szeroki zakres czujnikéw
sity opartych na technologii tensometrycznej. Dzieki temu klien-
ci w dowolnym momencie moga wybra¢ technologie czujnikéw,
ktére najlepiej pasuja do ich aplikacji.

CFW

Firma HBM oferuje réwniez przetworniki sity w ksztatcie
podktadki o nazwie CFW. Tego typu przetworniki sg w szczego6l-
nosci przydatne w aplikacjach monitorowania proceséw produk-
cyjnych i stanowig dopetnienie oferty produktéw z zakresu pie-
zoelektrycznych przetwornikdw sity.

Podktadki CFW s3 wyjatkowo kompaktowe w konstrukcji
umozliwiajac tym samym tatwg i bezposrednia integracje z prze-

Przekrdj przetwornika CFW

ptywem sity, na przyktad w uktadach montazu i testowania.
Korpus pomiarowy charakteryzuje sie rozdzielonag membrang
(w trakcie procesu patentowania) zapewniajgca wyzsza liniowos¢
niz w przypadku konwencjonalnych rozwigzan. Perfekcyjne wy-
niki testéw przetwornika sg osiggane nawet w przypadkach
niecentrycznego przytozenia sity.

Konstrukcja przetwornika CFW, ktéra cechuje wysoka sztyw-
nos¢ skretna, automatycznie centruje czujnik pomiedzy jego
Srednicg wewnetrzng i zewnetrzng nie powodujac przy tym
zadnych btedéw histerezy. Przetwornik jest bardzo mocny i moze
by¢ uzywany w ciezkich warunkach przemystowych. Zintegrowa-
na ochrona wtyczki zabezpiecza przed mechanicznym uszkodze-
niem toru pomiarowego.

Przetwornik sity CFW jest dostepny w wykonaniu dla zakre-
séw znamionowych od 20kN do 700kN. Czutos¢ przetwornika
wynosi 4.3pC/N (4pC/N w przypadku zakresu 20kN). Przetwor-
niki te sa uzywane w pomiarach zaréwno w uktadach montazu,
jak i testowania w potaczeniu ze wzmacniaczami tadunkowymi
serii CMA lub CMD, ktérych konstrukcja réwniez umozliwia sto-
sowanie w trudnych warunkach przemystowych.

ul. Krauthofera 16
60-203 Poznan
tel./fax" 61 662 56 66
tel. Kom. 501 607 400
info@hbm.com.pl
www.hbm.com.pl
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Wspotczesne tendencje
w pompach krzywkowych

Minety bezpowrotnie czasy, gdy czas mato
kosztowat. Teraz chcemy wszystko robi¢
efektywniej, a to w pierwszej kolejnosci oznacza
- szybciej. Najczesciej spotykang pompg
wyporowg w niemal kazdym zaktadzie
spozywczym jest pompa krzywkowa.

Jej zastosowanie to delikatne pompowanie cieczy
o Sredniej i wysokiej lepkosci, takze z ciatami
statymi, bez naruszenia struktury medium.

Jedna z najwazniejszych zalet tej pompy jest fakt, ze jest ona
wykonana catkowicie ze stali kwasoodpornej i nie ma zadnych
wycierajacych sie plastikowych czy gumowych statoréw, wirni-
koéw, topatek, itp. Dodatkowo moze by¢ myta wspdtczesnymi
srodkami myjacymi.

Nacisk konsumentéw i uwarunkowania prawne wymagaja
skutecznego mycia, a ekonomia nakazuje robic to szybko. Sto-
sowana jest wiec agresywna chemia, a pompy krzywkowe sie jej
nie boja.

Konstrukcja pompy umozliwia mycie jej w uktadach CIP (clean
in place — tj. bez zdejmowania z rurociagu).

Do pomp tego typu dostepne sa najrdzniejsze akcesoria,
dzieki czemu moga by¢ stosowane praktycznie niemal we
wszystkich aplikacjach, np.:

- ptaszcz grzewczy na korpusie i pokrywie — umozliwia pompo-
wanie cieczy zastygajacych (np. czekolady),

- zawor ciSnieniowy — pozwala na zabezpieczenie pompy przed
niespodziewanym wzrostem ciSnienia (np. przy omytkowym
zamknieciu zaworu na linii ttocznej),

- pionowe utozenie portow tj. gora/dét zamiast lewo/prawo —
dzieki temu pompa jest samodrenowalna i po myciu jest rze-
czywiscie pusta (czesto stosowana opcja w instalacjach wyma-
gajacych najwyzszego poziomu higieny),

- uszczelnienia mechaniczne — r6zne wykonania materiatowe
(np. wspaniaty weglik krzemu) z mozliwoscig przeptukiwania
— pozwalajg skutecznie pompowac ciecze krystalizujace (np.
ptynny cukier),

- szeroki — prostokatny wlot — do cieczy bardzo lepkich, gdy
pompa umiejscowiona jest tuz pod zbiornikiem, a ciecz samo-
istnie nie naptynetaby do standardowego otworu (np. mieso
mielone),

- rézne ksztatty wirnikdbw w zaleznosci od warunkéw pracy
i pompowanej cieczy (np. tri-lobe, bi-lobe, bi-wing, quattro-
-lobe i inne).

To, co w skrécie wymienitem powyzej dostepne jest u réznych
producentéw pomp krzywkowych. Na catym Swiecie nie ma ich
setek, bo to nadal pompa trudna w konstrukgji i produkcji. Wy-
magana jest bardzo precyzyjna obrébka i montaz. | tak jak we
wszystkim w branzy pompowej — najwazniejsze jest wieloletnie
doswiadczenie producenta. Doswiadczenie zaréwno w kwestii
produkgji, jak i znajomosci aplikacji czyli zastosowar pompy.
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Od wielu lat gtéwnym zastrzezeniem do pomp krzywkowych
byt fakt, ze wymagaja dwdch uszczelnierh mechanicznych, a nie
jednego, jak to ma miejsce przy np. pompach jednosrubowych
czy zebatych. Wystarczy postuchaé uwaznie uzytkownikéw
pomp, aby zauwazy¢, ze w rzeczywistosci nie boja sie oni tak
naprawde dwéch uszczelnien, ale nie podoba im sie, ze sg to
nietypowe, a co za tym idzie — drogie — uszczelnienia.

Jest to Swiadomy wybér ze strony producentéw pomp. Stan-
dardowe uszczelnienia dostepne na rynku sg zoptymalizowane
wymiarami, a przez to dtugie. W pompie krzywkowe dtuzsze
uszczelnienie oznacza (przy danej Srednicy watka) nizsze dopusz-
czalne cisnienie. Pod wzgledem odpornosci na ciSnienie chcemy
aby pompa byta jak najkrétsza. Kontr-rozwigzaniem moga by¢
watki o wiekszej Srednicy, ale to oznacza wieksze wszystkie ele-
menty pompy, a co za tym idzie — znaczny wzrost jej kosztu.

I wtasnie w tym momencie chciatbym wréci¢ do tytutu tego
artykutu, a wiec o aktualnych trendach w pompach krzywko-
wych. Wyglada na to, ze oferta producentéw pomp idzie tréjto-
rowo.

Z jednej strony mamy pompy ,klasyczne”, ktére byty produ-
kowane od kilkudziesieciu lat z niewielkimi zmianami. To takie
powszechnie stosowane rozwigzania.

Drugi trend to budowa pomp do specjalistycznych pomp
krzywkowych do nietypowych zastosowan. Tu producentéw na
Swiecie mozna policzy¢ na palcach jednej reki, ktérzy potrafia
i chca produkowac higieniczne pompy krzywkowe np. do czeko-
lady cidnieniem 80 (osiemdziesiat!) bar.

Trzeci trend zauwazam poznajac pompy firmy Flussmann. To
marka znana na Swiecie od wielu lat, specjalizujaca sie — do tej
pory — w rynkach ztotego wzrostu. Majac gtéwna fabryke na
styku Europy i Azji skutecznie obstuguje wymagajace rynki na
obu tych kontynentach.

Producent wchodzi na nowe rynki tworzac na nich takze
miejsca pracy. Np. w Polsce powstaje montownia, ktéra nie tylko
jeszcze bardziej przyspieszy dostawy pomp nietypowych, ale
ulokuje Flussmanna jako producenta lokalnego, ptacacego lokal-
ne podatki i wspomagajacego lokalng spotecznosc.

Po pierwsze jest to firma, ktéra produkuje to, czego potrzebu-
ja klienci. Brzmi Smiesznie? Moze tak, ale to klienci oczekuja
dostaw pomp w dwa, a nie osiem tygodni. Flussmann standar-
dowe pompy trzyma w magazynie, a nietypowe potrafi dostar-
cza¢ nawet w dwa tygodnie. Znajac rynek pomp swiatowych od
ponad 25 lat podejrzewam, ze gtéwna przyczyna tego stanu
rzeczy lezy — jak to bywa — w pienigdzach. Wiele firm produkcyj-
nych bazuje na kredycie operacyjnym, a wiec niewatpliwg strata
jest blokowanie pieniedzy z kredytu w stanach magazynowych.
W krajach takich jak Turcja (to tam jest jedna z fabryk Flussman-
na) 100% kapitatu pochodzi od witascicieli i firma nie wymaga
kredytu. Wtasciciele moga sobie pozwoli¢, aby ich pieniadze le-
zaty w magazynie (w postaci komponentéw do produkgji). Dobry
(czyli jakosciowy i niepsujacy sie) produkt czy potprodukt na
magazynie to w obecnych czasach lepsza inwestycja niz konto
oszczednosciowe. Ostatnio czytatem, ze banki w Szwajcarii po-
bieraja juz 0,75% ujemnych odsetek od depozytow!

Druga karta przetargowa Flussmanna to uszczelnienia. Z za-
tozenia stosuja standardowe. S3 Swiadomi, ze w dzisiejszych
czasach nie mozna oczekiwac, ze kazdy klient zgodzi sie byc
przymuszany do kupowania czesci zuzywajacych sie u tylko
jednego producenta. Flussmann zgodzit sie stosowac standardo-
we (a wiec do kupienia wszedzie i u kazdego) uszczelnienia
kosztem koniecznosci solidniejszej konstrukcji pomp.

Trzeci argument za tym konkretnym producentem to cena
urzadzenia. Sam rynek Turcji i Bliskiego Wschodu jest tak niewy-

obrazalnie wielki, ze majac na nim znaczacy udziat produkcja jest
po prostu olbrzymia, a Flussmann oferuje swoje urzadzenia na
znacznie wiekszym obszarze. To umozliwia utrzymanie niskich
cen na jednostkowe urzadzenia dzieki skali produkcyjnej.

Cata gama pomp krzywkowych Flussmann to rozmiary od 1”
(DN25) do 5” (DN125) z 11 modelami, z czego trzy najpopularniejsze
rozmiary (DN40, DN50 i DN80) sg dostepne ,,0d reki” z magazynu.

Pompy krzywkowe to gtéwna gataZ produkcyjna, ale majac roz-
budowane centrum produkcyjne i dostep do aplikacji spozywczych,
kosmetycznych i farmaceutycznych, Flussmann produkuje takze
mieszadta (zaréwno $cinajace, jak i wolnoobrotowe) oraz mieszadta
in-line w tym tzw. kompletne stacje mieszania ,,stotowe”.

Od zaledwie kilku lat modne sie stajg pompy higieniczne dwu-
Srubowe, ktére uznawane sg za najtrudniejsze w produkcji, bo wy-
magajace najwyzszej precyzji. Flussmann na ostatnich targach Po-
lagra Tech w Poznaniu i SyMas w Krakowie zaprezentowat wtasnie
pierwsze egzemplarze produkcyjne takich urzadzen.

Miatem okazje na targach spozywczych w Dubaju zapytaé
Flussmanna jak widzi rynek w Polsce. Pragna dziata¢ dwutorowo
— pierwszy tor to producenci maszyn (OEM), kt6rzy dostang
najlepsze mozliwe warunki handlowe w branzy (znowu — z takim
solidnym zapleczem finansowym producent nie potrzebuje, aby
bo klienci kredytowali) oraz uzytkownicy, dla ktérych ciekawym
argumentem jest mozliwos¢ zakupu bardzo dobrej jakosciowo
pompy z dostawa ,,natychmiast”.

Zapytatem na czym konkretnie polegaja oferowane przez nich
»najlepsze mozliwe warunki handlowe”, a z odpowiedzia z checia
podziele sie z zainteresowanymi.

d POMPY i
SYSTEMY

POMPY i SYSTEMY Sp. z 0.0.

ul. Kolibrow 4, 02-818 Warszawa
tel. 22-5497940, fax 22-5497950
www.pompy.pl
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POMPY HIGIENICZNE

POMPY BECZKOWE

przemystowe i spozywcze

I:I_USS é! A~~ POMPY BECZKOWE | KONTENEROWE

spozywcze

POMPY KRZYWKOWE FDP

korpus cieczy: AISI 316L
uszczelnienie mechaniczne: SiC / grafit / EPDM
rozne opcje i wykonania specjalne

model wydajnos¢ przytacza
litry/obrot  DIN/ Tr|CIamp

.......................................................

FDP-A-40 0,20 DN 40
T 0’25 .............. orise
A 0’40 .............. I
R oy NP
R A I,O2 .............. oNEe
R A REREE SRTon

......................................................

utozenie pionowe lub poziome * rézne uszczelnienia - rézne
krzywki - mozliwy pfaszcz grzewczy - rézne przytacza

POMPY HIGIENICZNE DWUSRUBOWE

oraz
: PRZEPLYWOMIERZE
""—‘._.___ n LUtZ POMPY ZBIORNIKOWE
S— AKCESORIA

]
The Fluld Managers

POMPY i POMPY i
SYSTEMY SYSTEMY

ul. Kolibréw 4, 02-818 Warszawa ul. Kolibréw 4, 02-818 Warszawa
tel.: +48 -22 -549 79 40 tel.: +48 -22 - 549 79 40

pompy@pompy.pl - www.pompy.pl pompy@pompy.pl - www.pompy.pl



Kompleksowa diagnostyka
W przemysle
" Wdrozenie diagnostyki - konsultacje

Prc:purmarre przez nas knn5ultacie odbywalg sie u klienta.

wEI-:airﬂkEmr oraz Drgarﬂzacﬁ E-I:utta U'tm;manla F!u::hu mniem'lyr Eﬂ':F‘EEl:ltf putEfT_]aknE
korzyscl, |akle Paristwo moglibyscie uzyskad po wdrozeniu diagnostyki.

W trakcle trwanla konsultac]l sporzadzimy matryce utrzymania ruchu dla Pafstwa
obszardw prionytetovaych | urzadzen strategiczrych.

W przypadku podjecia decyz|l o wdrozenlu diagnostykl zapewniamy takze pormoc
w wyborze | zakupie odpowiedniego do potrzeb sprzetu diagnostycznego. Oferujemy takze
mozliwose przeprowadzenla audytdw po przeprowadzonych etapach wdrozenia.

W przeciwleristwie do producentdw | dystrybutordw sprzetu nle koncentrujermy sle
na ]E nEF marce {EE pumagan‘n,r dubrai tah: 5przet d[agnnﬁhh.rtzru.; {ub ﬁrmy zewnetrzne

5ul-::ce5em [Et Pan5twa SE'W'_-Tfak{[a

Przedmiotern konsultac) Est wdrozenle diagnostylkd w Panstwa firmie a kluczowymi
naszym zdanlem rodzalami badan diagnostyczrnych | przynoszaoymi najwieksze korzysc
lest: wibroakustyka, badania olejow, termowizja, ultrasonografia.



Kompleksowa

Proponujemy konsultoqe w zoleinosd od potrzebh:
*  |ednodniowa

- dwudnlowa
- oraz audyt po kazdym etaple wdroZenia

Potendloine korzyscl to:

- Zwlekszona wydajnosc produkc]l

- Dituiszy czas bezawary|ne| eksploatac] maszyn
*  Eliminacja repotrzebnych napraw

- Skrécenle czasu napraw
- Poprawe efektywnosd planowanla prac

dla Stuzb Utrzymania Ruchu
- Zmnlejszenle kosz tow Wrzyrmania Ruchu
- Podnleslenie pozlomu wiedzy

przez kadre techniczng
Zopewnlamy:
*  Indywidualne rozwligzania w zalenoscl od potrzeb
- Dobdr odpowiednlego sprzetu diagnostycznego
- Szkolenla dla diagnostéw oraz kadry techniczne|
- Audyt dzistar diagnostyczmych

Posiadamy 15 lat
doswiadczenia

w szkoleniach

Znakomita dysoyplina | dyramika prezentaci
Romuald Szczepariski, Grupa Azoty Prorem Sp.z oo

Swietry | bezpogredni kontakt z wezystkimi firmmami
Andrze| Kwiatkowskl, ZAM KETY Sp.z o o.

Irponujgcy wybdr nowodsc techniczrych | molwosd
spotkania wystawcdw przy stanowiskach
Wojciech Kurasiewicz, Torf Corporation Sp.z o o,

Wepaniata organizacja oraz rdznorodnoss prelegentdw
Jacek Koczorowcki, Farmapolsp.z oo

Wizorowy przebleg konfierenc)l - punktuslne wystapleria prelegentos,
perfekoyjna organizaci | reallzack programu konferenc)
Andrze| Poplk BPEC sp.z o .




agnostyczne

Wdrozenie badan diagnostycznych

Zdefiniowanie oczekiwari |potencjalmych korzyscl) wynikajaoych z wdrozenia diagnostyki
Pomoc w oszacowaniu optacalnoscl wdrozenia badan

diagriosthyczmych

Okreglenie warunkaw konleczrych, ktdre powinmy by spetnione przed wdrozeniem diagnostyki
- Zdafiniowanie pojecia urzadzenia strategicznego
Pornoc w okregleniu procesu przeptywu Informaci na ternat urzgdzer objetych badaniami

diagroshyzrymi

Okraslenie obszardw priorytetowych | urzadzen strategiczmych

Sporzgdzenie matryoy Utrzymiania Ruchu dla obszardw prionytetowych | urzgdzer strategicznych
Przypicanie rodzaju badar disgnostycenych do danego urzadzenia strategicznego lub podze-
spotu objetego diagnostyka
Dkreslenie planow ane] zectotlwocd wykompawanych badar dispnostyczmgch dla damepo

urzgdzenia.

Pornoc w sporzgdzeniu planu wdrozenia badar diagnostycznych z uwzglednieniem
implementacl poszzegdlngch metod.

Pomoc w oszacowaniu koszidw zwigzamych z prowadzeniemn planowamych badar
diagnostyczrych (Koszty te pomoga zdeoydowac, ooy badania wykomywane bedg przy pomocy
whacnego sprzetu iwtasnych pracownikdw czy te? przy pomocy firmy zewnetrzng|)
Okreslenie zakresu badar disgnostycany ch wykompwarych przez wizsnych pracownikdw
| przez firmy zewnetrzne

Pormoc w wyborze osoby odpowiedzialne| za prowadzenie badari diagnostyczrych (Disgnosta)

Pornoc w wyborze | zakupie sprzetu disgnostyzznego,
Okreslenle speoyfikac]l dla sprzetu disgnostyczrego

Pormoc w wyborze firmmy zewnetrznej wykonujace] wezesniej okreslone badania disgnostyzne

Zdefiniowanie potrzeb szkoleniowych dla Diagnosty | pracownikdw Stuzb Ltrzymania Ruchu

Pomoc w zdefiniowaniu odpowiednich wskaznikaw dla urzadzer objebych badaniami
diagnostyczrymi | metody ich monitorowania. (Monitorowanie optacalnogei objecia danego
obszaru lub urzgdzenia badaniami diagnosty czrmymi)

Uwaga: Nie wykonujemy dla klienta badan diagnostycznych jako firma ustugowa.



diagnostyczne

Wibroakustyka

Pormoc w okregleniu urzadzen strategiczmych, ktdre powinmy bye objgte badaniami
wibroakustyczrmymi

Okreclenie punktdw pomizrowych na urzgdzeniu

Definiowanie rodzaju zadari pomiarowych (zakres, rozdzielczose, filtry pomiarowe,
uzycie odpowiednich caujnikaw, etc.)

Okreclenie zestotlwosci wykomywania pomiardw wibroakushyczmych w zaleimogcl od rodzaju
urzgdzenia i jego stanu technicznego

Pormoc w interpretacii wynikdw pomiardw

Pomoc w okresleniu urzgdzen, ktdre powinmy by objete badaniem olejow.

Badanie ﬂlﬂiﬁﬂl’

Okreclenie punktdw pobiarania prabek oleju

Okreglenie stopnia zaaw ansowania planowanych badar

Pomoc w oszacowaniu kosztdw badari olejow
Koezty te pomogg zdeoydowad, czy badania wykomywane beda przy pomocy wiasnego

cprzetu | wiasmych pracownikdw czy tet przy
pomocy laboratorium zewnatrznego

Pomoc w wyborze laboratorium zewnetrznego wykonujgoego badania

Uwaga: Nie wykonujemy dla klienta badan diagnostycznych jako firma ustugowa.



diagnostyczne

T f

Pornoc w okrecleniu urzadzeri | instalacii, ktdre moga byc objete
badaniarmi termowizyjmymi

Okreslenie czestotliwodcl planowarnych badar termowizyjmych

Pornoc w oszacowaniu kosztdw badar termowizyjmych

(Koszty te pomoga zdecydowac, czy badania wykomywane beds przy pormocy wiasnepo
sprzetu i wiasmych pracownikow czy tez przy pormocy firmy zewnetrznaj)

Pormoc w wyborze firmy zewnetrzne| wykonujgce| badania termowizyjne
(W przypadku odrzucenia opcji zakupu kamery termowizyine])

Ultrasonografia

Pormoc w okregleniu urzadzer, ktdre moga bye objate badaniami
badanie irstalac)i parowych,
wiyknywanie nieszzelnosc] w instalacj sprezonego powietrza

Okreslenie czestotliwoscl planowarych badari

Pormoc w oszacowaniu kosztdw badari

Pomoc w wyborze sprzetu pomiarowego lub wyborze firrmy
zewratrzne| wykonujgce| badania

Uwaga: Nie wykonujemy dia Kienta badan diagnostycznych jako firma ustugowa.
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tysmogowych i planowania przestrzennego gminy/miasta - @ Modernizacja sieci cieplnych i zrodef
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@ Nowoczesne narzedzia informatyczne
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systemu ciepinwnicze?n. Innowacyjne rozwiazania '

Oddziatu Techniki Ciepinej Instytutu Energetyki © Kogeneracja - od projektu do realizacj;
dedykowane energetyce. ® Urzadzenia pomiarowe i diagnostyczne oraz
narzgdzia ulatwiajgce naprawe i lokalizowanie
Radpec S.A. awarii — rozwigzania dla energetyki i ciepfow-

® Przysztos¢ cieptownictwa w kontek$cie wymogow nictwa;
prawnych. Wyzwania, nowe technologie i rozwigza-
nia na przykladzie zakladu Radpec S.A.
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® warsztatgf pokaz prac technologii PPN
na liniach przesylowych ZIAD S.A.

® zwiedzanie zakladu Tauron Ciepto S.A.
Zakiad Wytwarzanie Bielsko-Biata
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B Pawet Podsiadto - Gérnicze Zaktady Dolomitowe S.A.

Lean Management nowe podejscie
do zarzadzania kopalnia.

Nauka i postep technologiczny dostarcza nam wielu
rozwigzan z ktérych goérnictwo czerpie petnymi
garsciami, korzystajgc z nowych materiatow,
urzgdzen i technologii. W sferze zarzadzania takze
zachodza duze zmiany dostarczajgc nam rozwigzai
wspierajace procesy produkcyjne, nie wszystkie
znajda zastosowanie w takiej branzy jak gornictwo ale
sq i takie ktore zastugujg na szczegbing uwage. Takg
koncepcjg zarzadzania jest Lean Management.

Koncepcja Lean Management funkcjonuje juz w nomenklatu-
rze od lat 70-tych ubiegtego wieku, jej podstawy zrodzity sie
przemysle motoryzacyjnym jej podstawg byt TPS (system pro-
dukcyjny Toyoty). Z czasem Lean Management stosowano w
innych branzach przemystu a takze w srodowisku poza produk-
cyjnym, w ustugach i biurach. Pierwsze sygnaty o tym by zarza-
dzac zgodnie z filozofig Lean w kopalniach pojawity sie w latach
90-tych ubiegtego wieku. Lean Management za sprawg swojej
skutecznosci zdobywat swoje uznanie w branzy u takich gigan-
téw jak Rio Tinto czy BHP Bilition. Czym zatem jest Lean Mana-
gemet.

W dostownym ttumaczeniu jest to ,,szczupte zarzadzanie”
nazwa Lean zostata nadana przez J. Krafcika ktéry skonfronto-
wata zasady produkcji masowe z TPS. Trzech amerykanskich
naukowcdw J. Womacka, D. Jonesa i D. Roosa zbadali i opisali
zasady TPS dajac podstawy Lean Management. Zanim przedsta-
wie zasady szczuptego zarzadzania warto opisa¢ to co spowo-
dowato ze wyksztatcity sie one w fabrykach Toyoty. W latach
czterdziestych po przegranej drugiej wojnie Swiatowej Japonia
byta krajem zamieszkujagcym 90 milionéw ludzi pograzonych w
biedzie i kryzysie. Gtéwny odbiorcom japonskiej gospodarki byty
stany zjednoczone. Japonia dysponowata niewielka iloscig zaso-
béw do produkgji oraz brakiem dewiz aby je zakupié, sita rzeczy
fabryki w Japoni musiaty produkowaé wykorzystujac do tego
niezbedne zasoby, tak tez sie stato. Juz w latach siedemdziesia-
tych Japonia byta synonimem sukcesu gospodarczego. Podwali-
ny do jej sukcesu zrodzity sie w kryzysie.

Zasady szczuptego zarzadzania

e Okreslenie wartosci dla klienta (ang. Specity value) takiej jak
jakosé, cena, wyglad, funkcjonalnos¢, dostepnosé w danym
miejscu i czasie. Okreslenie co klient postrzega jako wartos¢
w naszym produkcie lub ustudze jest kluczowe w szczuptym
zarzadzaniu. Pozwala skupic sie na realizacji tej wartosci tym
samym wyeliminowa¢ marnotrawstwo.

e Zidentyfikowanie strumienia wartosci (ang. Identify the value
stream) Aby dostarczy¢ klientom produkt lub ustuge musimy
wykonac szereg czynnosci, dziatan i operacji. Aby kazde z tych
dziatah byto dziataniem ukierunkowanym na dostarczaniu
wartosci nalezy zidentyfikowac strumief wartosci w termino-
logii Lean jest to mapowanie strumienia wartosci (VSM)

 Ciagly przeptyw (ang. Flow) To kolejny etap ,,odchudzonej
produkgji”, kazdy produkt lub ustuga ma byé produkowana

w sposoéb ciggty umozliwiajac przy tym jak najszybsze prze-
chodzenie produktu do kolejnego etapu produkcji. Ogranicza-
jac zaktécenia, przerwy i postoje w produkcji pozwala to na
podniesienie wydajnosci, skrdci¢ czas wytwarzania tzw.(ang.
Lead time)

e System ssacy (ang. Pull) Polega on na dostarczaniu klientowi
produktu lub ustugi w ilosci jakiej potrzebuje, w miejscu
w jakim potrzebuje oraz na czas. Bez budowania buforéw i
zapaséw. Tempo i poziom produkcji dopasowany jest do za-
potrzebowania rynku, to klient nadaje takt produkji.

e Dazenie do doskonatosci (ang. Perfection) Warunkiem szczu-
ptego zarzadzania jest ciggte doskonalenie (ang. Continous
improvement, jap. Kaizen )wszystkich proceséw w organizacji

W goérnictwie te zasady znajdujg zastosowanie pomimo ze
wydaja sie by¢ oderwane od rzeczywistosci, bardzo czesto sty-
szatem od gornikdéw Ze kopalnia to nie fabryka srubek. Jednak
kopalnia to przedsiewziecie biznesowe a jego wyniki i efektyw-
nos¢ pracy jest dla jego istnienia najwazniejsza. To w obecnych
czasach dla Polskiego gornictwa jest szczegblnie wazne.

W jaki sposéb sa realizowane zasady LEAN. Przede wszystkim
eliminowanie marnotrawstwa jako to nazywaja Japonczycy
MUDA. Zostato wyréznione siedem obszaréw MUDA

Rodzaje Marnotrastwa

* Nadprodukcja — wytwarzanie w oderwaniu od popytu, pro-
dukcja na zapas

e Zbedny ruch - nadmierny ruch, zbedny wysitek pracownika
podczas wykonywania czynnosci

* Oczekiwanie - czas bezczynnosci ludzi, maszyn lub materiatéw.

 Zbedny transport — niepotrzebne przemieszczanie surowcéw
i produktow.

* Nadmierne zapasy - wieksze niz potrzeba (rezerwa) ilosci
surowcow, produktow.

¢ Wady - niewtasciwie wykonane ustugi, wadliwe produkty.

» Nadmierne przetwarzanie - czynnos¢ ktére nie s niezbedne
do wytwarzania produktu zgodnego z wartoscig klienta, za-
stosowanie zbyt zaawansowanych, w stosunku do potrzeb,
narzedzi i technologii.

Od jakiegos czasu okresla sie kolejny obszar wystepowania
marnotrawstwa, to :

» Niewykorzystany potencjat pracownikéw-przydzielanie mato
ambitnych lub niezgodnych z umiejetnosciami zadan.

W procesie zarzadzania Lean Management korzysta sie
z wielu gotowych rozwigzan i narzedzi takich jak:

Narzedzia Lean Management

VSM - Mapowanie Strumienia Wartosci (ang. Value Stream
Mapping)celem VSM jest zobrazowanie za pomocg mapy
przeptywu materiatow i informacji w procesie produkcyjnym.
Od momentu zaméwienia po dostarczenie gotowego produk-
tu klientowi.
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5S- Narzedzie pozwalajgce stworzenie dobrze zorganizowanego,
uporzadkowanego i funkcjonalnego miejsca pracy.
5S jest najpopularniejszym narzedziem oraz najbardziej spek-
takularnym, angazuje pracownikéw kazdego szczebla w wi-
doczng zmiane stanowiska pracy. Pod nazwg 5S kryje sie
procedura pieciu krokéw.

Procedura pigciu krokow

e 1S-selekcja- na stanowisku pracy dokonujemy selekcji rzeczy
potrzebnych i zbednych

e 2S-systematyka-pozostate rzeczy uktadamy, rozmieszczamy
w sposoéb logiczny i praktyczny

e 3S-sprzatanie- sprzagtamy stanowisko pracy

 4S-standaryzacja-ustalamy standardy (najlepsze praktyki) dla
wczesniejszych krokéw

e 5S-samodyscyplina- wdrazamy procedury nad utrzymaniem
wypracowanego w poprzednich krokach stanu.

Fotografia nr 1 przedstawia przyczepe (mobilny warsztat)
dziatu UR przed wdrozeniem 5S, na Fotografi nr 2 widzimy ta
sama przyczepe podczas wdrazania 5S .

Fotonr1

5W - Technika stuzgca rozwigzywania probleméw (ang. 5x
Why) 5x dlaczego?.

SMED - (ang. Single Minutes Exchange of Die) zastosowanie
tego narzedzia ma na celu skrocenie czasu przezbrojen maszyn
oraz ciggéw technologicznych, w dostownym ttumaczeniu “do
jednocyfrowej liczby minut”.

TPM- (ang. Total Productive Maintenance) catkowite produk-
tywne utrzymanie ruchu.

Zarzadzanie wizualne - (Visual Management) prezentacja
informacji dotyczacych proceséw w sposéb przejrzysty i czytelny.

Kluczowe wskazniki efektywnosci-KPI - (ang. Key Performan-
ce Indicators) finansowe i niefinansowe wskazniki okreslajgce
stopien realizacji celéw produkcyjnych.

/7 A

Fotonr2

Standaryzacja - opracowanie i wdrozenie procedur opisuja-
cych najprostszy i najbardziej efektywny sposéb wykonywania
czynnosci. Standardy sa aktualizowane wraz z wdrozeniem
usprawnien.

Program sugestii pracowniczych - (ang. Emplovee sugestion
program, jap.Kaizen teier) program w ktérym pracownicy moga
zgtaszal propozycje usprawnienia swojego miejsca pracy oraz
innych proceséw w organizacji.

Poke-Joke - (ang. Mistake-proofing, Error-proofing,pol. Zapo-
bieganie btedom) narzedzie pozwalajace uniknaé btedéw | po-
mytek realizowane jest za pomoca rozwigzan technicznych.

JIT - (ang. Just in Time, Pol. Na czas) system produkcji w kto-
rym produkowane partie odpowiadaja doktadnie zapotrzebowa-
niu klienta. Tyle ile potrzebuje na czas kiedy potrzebuje.

Rozwigzanh Lean jest wiele wiecej, ideg ich uzycia jest realiza-
cja zasad szczuptego zarzadzania. W polskim gornictwie wiele
kopalh rozpoczeto juz swoja ,podréz” z koncepcja Lean. Jest to
recepta na trudniejsze czasy ale rowniez:

J Zmniejsza koszty dziatalnosci

. Zwieksza produktywnosé

J Poprawia bezpieczenstwo pracy

. Zmniejszenie zapaséw

J Zwiekszenie marzy

J Uczenie sie i zdobywanie nowych umiejetnosci przez
pracownikéw

J Doskonalenie odnajdywanie wyjatkowych rozwigzan

»Jedyna statg rzeczg jest zmiana” te oto stowa wypowiedziat
Heraklif z Efezu i cho¢ byto to dawno temu to sg one jak najbar-
dziej aktualne i w szczegblnosci dotycza polskiego przemystu
wydobywczego ktéry tym zmiang ulega wydaje sie ze Lean Ma-
nagement moze by¢ podejsciem ktére zminimalizuje skutki dy-
namicznych zmian w otoczeniu kopalni.

B Pawet Podsiadto - Gérnicze Zaktady Dolomitowe S.A.

Kluczowe wskazniki efektywnosci KPI

Na funkcjonowanie kopalni sktadaja sie procesy i dziatania
ktorych efektem jest wydobycie, przerébka i sprzedaz kopaliny.
Kazdy z tych proceséw mozemy przedstawi¢ za pomoca cyfr.
llos¢ wydobycia jest jak wierzchotek goéry lodowej, efektem
pracy wielu ludzi ktéry wida¢ w kohcowym rozrachunku. Na
pytanie co sie kryje pod ,wodg” odpowiadajg wskazniki efektyw-
nosci. Do kazdego stanowiska pracy mozna przyporzadkowac
jeden lub kilka wskaznikow efektywnosci ktére dadzg nam infor-

macje w jaki sposéb praca na danym stanowisku przyczynia sie
do koncowego wyniku, jaka jest jej wartos¢. Dzieki temu ze
mozemy zmierzy¢ efekty pracy mozemy okresli¢ stan obecny to
jak funkcjonuje przedsiebiorstwo. Po co to robic? Jaki ma sens
obserwowanie parametrow pracy? Idea kazdego przedsiebior-
stwa jest rozw6j czyli ciggta zmiana, a jedna z podstawowych
zasad brzmi ,,Mamy wptyw na to co jesteSmy w stanie zmierzy¢”.
Dzieki obserwacji wskaznikow efektywnosci mozemy:
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e zidentyfikowac stan obecny,

* zobaczy¢ mozliwosci zmiany (usprawnienia),

e monitorowac reakcje na wprowadzone zmiany

o poréwnywac (benchmark wewnetrzny i zewnetrzny)
e motywowac pracownikéw

» analizowac (okreslac stabe mocne strony)

e oceniac efektywnosé

Wskazniki efektywnosci sg tez informacja zwrotng ktérej
oczekujemy jako pracownicy wykonujgc swoja prace. Bardzo
czesto, w zyciu codziennym, mozemy sie spotkac z sytuacja jak
wykorzystujemy wskazniki efektywnosci np.: dla poréwnania swo-
jej skutecznosci. Pytanie kto z was szanowni czytelnicy obserwuje
spalanie samochodu w drodze z domu do pracy i szuka sposobu
aby nastepnym razem je zmniejszy¢, albo prezentowanie na forum
czasu przejazdu jaki sie uzyskato pomiedzy bramkami autostrady
A4. Takich i wielu innych sytuacji w ktérych wykorzystujemy wskaz-
niki jest wiele a to moze nas tylko utwierdza¢ w przekonaniu ze sg
dla nas wazne. Jak zatem wyznaczaé wskazniki w Srodowisku pracy.
M. Armstrong spec od zarzadzania zasobami ludzkimi podaje kilka
zasad ktérymi mozna sie kierowac:

1. mierniki powinny dotyczy¢ wynikéw a nie wysitkow.

2. wyniki powinny znajdowac sie pod kontrola osoby zajmujacej
dane stanowisko pracy.

. mierniki powinny by¢ obiektywne i obserwowalne.

4. Dane wymagane do pomiaru musza by¢ dostepne.

w

Samo wyznaczenie wskaznikéw jest krokiem do diagnozy
i lepszego zrozumienia dziatalnosci kopalni. Wspétczesna technika
daje mam wiele mozliwosci pomiaréw r6znych proceséw, dla przy-
ktadu mozna podac systemy monitoringu GPS sprzetu ciezkiego jak
tadowarki czy wozidta. Wielokrotnie spotkatem sie z sytuacja ze éw
system przyczynit sie do spadku kradziezy paliwa, niestety tylko
i wytacznie.

Biorac pod uwage koszty zakupu takiej ustugi mozna posta-
wic pytanie postugujac sie wskaznikiem, jaki jest ROI (return of
investment) tego przedsiewziecia. System dostarcza wielu
wskaznikéw a jednak nie jest w petni wykorzystany, dlaczego
tak sie dzieje? Otéz wskazniki efektywnosci to jeszcze nie KPI tym
zdaniem moge wywotac fale sprzeciwu wielu 0séb znajacych temat.
Poniewaz KPI (ang. KPI — Key Performance Indicators), to kluczowe
wskazniki efektywnosci z definicji Wikipedia zarzadzania KPI to
miary realizacji celu. Stwierdzenie miary realizacji celu jest tu klu-
czowe poniewaz wskaznik staje sie KPI wtedy kiedy jest powigzany
z celem. Cele z kolei powinny by¢ zwigzane ze strategig przedsie-
biorstwa.

Cele strategiczne kaskadowane s3 na nizsze szczeble od zarzady
do szeregowego pracownika. Ideg jest aby wszystkie cele byty
skoncentrowane w jednym kierunki, aby sie nie wykluczaty co
czasem sie zdarza. Odpowiedzig na pytanie jakie sg kluczowe
wskazniki efektywnosci kopalni sg to te wskazniki ktére s
zgodne z jej celami. Okreslenie KPI wigze sie z wieloma dziata-
niami kadry kierowniczej miedzy innymi z komunikacja
i koncentracja nad realizacja cel6éw.

Przyktad: Plan produkcji na miesigc lipiec - produkcja 120 tys.
ton, w poprzednich miesigcach realizacja planu konczyta sie
roznie raz byt zrealizowany a czesciej brakowato kilku tysiecy do
realizacji planu. Koncowy (miesieczny) wynik zalezny jest od
kilku czynnikbw. Podstawowym elementem jest dostarczenie
odpowiedniej iloci urobku na czas, to zadanie nalezy do szty-
gara oraz podlegtych jemu kierowcéw i operatoréw transportu
technologicznego.

W miesigcu lipcu cel (plan ) zostat zakomunikowany pracow-
nikom odpowiedzialnym za transport technologiczny. Zostata
wyznaczony KPI (ilos¢ kurséw) ,wprowadzona zostata transpa-
rentna wizualizacja KPI. Foto nr 1. Plan produkcji na miesiac
Sierpien —produkcja 125 tys. ton Foto nr 2.Zmiane spowodowana
wyznaczeniem KPI widaé na fot. 1i foto 2, jest to klarowny przyktad
tego jak samo wyznaczenie i wprowadzenie KPI generuje zmiany.

Przyktadowe KPI stosowane w kopalniach.
Dziat utrzymania ruchu

e Dostepnos¢ maszyn

e (zas postojow zwigzanych z dziataniami UR
e Czas reakcji na awarie

+ Sredni czas pomiedzy awariami

e Liczba awarii

e Czas napraw i remontow

e Koszt utrzymania

e Koszt dziatan UR na tone produktu

Produkcja /Przer6bka

e WskazZnik OEE —wykorzystania czasu pracy maszyny
e Wydajnos¢ na godzine/minute

e (Czas pracy na biegu jatowym

e Zuzycie paliwa/energochtonnosé

» Droga przebyta przez tadowarke na zmiane

¢ |los¢ produkcji na zmiane

Sprzedaz/Obstuga klienta

e (Czas zatadunku

e (Czas przebywania klienta na terenie zaktadu

¢ llos¢ zatadowanych samochodéw/wagonéw na zmiane
e Liczba nowych klientéw w okresie czasu

e Wartos¢ sprzedazy na klienta

 1los¢ ton na klienta

e Koszt dziatah marketingowych na tone produktu

Wydobycie

e Czas zatadunku

e Czas cyklu transportu technologicznego

e (Czas kiprowania

e Czas przejazdu/ srednia predkosé

¢ llos¢ urobku uzyskanego z otworu strzatowego
e Liczba niewypatéw

* Jakos¢ urobku-ilos¢ bryt nad wymiarowych
e Zawartos¢ zanieczyszczeh urobku

e Sktad chemiczny

¢ llos¢ wywierconych otworéw

e (Czas tankowania

¢ 1los¢ niewypatow

e Zuzycie jednostkowe MW

BHP

e (Czestotliwos¢ wypadkéw
 llos¢ wypadkéw

* llos¢ zdarzen niebezpiecznych

Finansowe

* ROI

e Zysk netto

e Zysk z tony produktu
e Rentownosé
 Udziat w rynku
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SZKOLENIA TECHNICZNE 2018

Nasze spotkania na state wpisaty sie w kalendarz imprez branzowych i z kazdym
rokiem odnotowujemy wzrost zainteresowania ze strony gosci uczestniczacych
w kolejnych sympozjach. Ponizej prezentujemy Parstwu harmonogram szkolen.

55 szkolenie techniczne AUTOMA-TECH

“Efektywnos¢ w Automatyce, Systemach Pomiarowych oraz
Bezpieczenstwo i Oszczednosc"

56 szkolenie techniczne WODKAN-TECH

"Inzynieria Wodno-Sciekowa. Wyzwania Technologiczne
i Ekonomiczne. Innowacyjne, Oszczedne Rozwigzania."

57 szkolenie techniczne MAINTENANCE-TECH

"Oszczedne i Innowacyjne Rozwigzania w Utrzymaniu Ruchu
i Diagnostyce oraz Modernizacje w Obiektach Przemystowych"

58 szkolenie techniczne FOOD-TECH

“Oszczednosc i Efektywnos¢ w Utrzymaniu Ruchu. Modernizacje Obiektow
Przemystowych w Przemysle Spozywczym. Nowe Technologie.
Bezpieczny Produkt"

59 szkolenie techniczne

“Innowacyjne, Oszczedne Technologie i Rozwigzania
w Eksploatacji Maszyn i Urzadzen. Bezpieczenstwo. Niezawodnosc."

60 szkolenie techniczne PRZEMYSt WYDOBYWCZY

“Nowoczesne Rozwigzania Wykorzystywane w Przemysle Wydobywczym.
Eksploatacja, Unikanie Awarii, Modernizacje i Redukcja Kosztow Utrzymania Ruchu”

61 szkolenie techniczne ENERGY-TECH

"Nowe Technologie i Rozwigzania w Ochronie Srodowiska, Efektywne
Systemy Cieptownicze, Proaktywne UR. Redukcja Kosztéw w Energetyce"

62 szkolenie techniczne AUTOMA-TECH

"Automatyzacja Procesow Produkcyjnych Maszyn i Urzadzen.
Niezawodnosé¢, Oszczedne Rozwigzania"

63 szkolenie techniczne MAINTENANCE-TECH

“Ciagtosc w Procesach Produkcyjnych, Bezpieczenstwo,
Oszczedne Technologie i Redukcja Kosztéw"

15-16 lutego 2018
Hotel Debowiec
Bielsko-Biata

woj. Slaskie

15-16 marca 2018
Hotel Gorski
Polichno

woj. todzkie

19-20 kwietnia 2018
Hotel Delicjusz
Steszew

woj. Wielkopolski

14-15 czerwca 2018
Hotel Gorski
Polichno

woj. todzkie

19-20 wrzesnia 2018
Hotel Debowiec
Bielsko-Biata

woj. Slaskie

6-7 wrzesnia 2018
Hotel Orle Gniazdo
Hucisko

woj. Slaskie

4-5 pazdziernika 2018
Hotel Debowiec
Bielsko-Biata

woj. Slaskie

8-9 listopada 2018
Hotel Austeria
Ciechocinek

woj. Kujawsko-Pomorskie

6-7 grudnia 2018

Hotel Chata Karczowiska

Karczowiska
woj. Dolnoslgskie
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drgania « akustyka « termowizja « szybkie kamery
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Czujniki i akcesoria do monitorowania i ochrony sprzetu
w strefach zagrozenia wybuchem oraz ekstremalnych warunkach

EC TEST Systems Sp. z o.o0.

ul. Cieptownicza 28
31-574 Krakéw

tel.: 12 627 77 77
biuro@ects.pl

o o www.ects.pl



