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Szanowni Panstwo!

Z ciezko mi uwierzy¢, gdy pisze te stowa, iz tyle czasu juz mineto od premierowego wydania
dwumiesiecznika Pomiar, Automatyka&Elektronika. Pierwszy numer pisma zostat wydany
we wrzesniu 2001 roku, a dzis Swietujemy jubileusz 100 edycji. Z tej okazji pragne Panhstwu
goraco podziekowac za lata wspotpracy, cierpliwosci i pasji z jaka Pafistwo wspottworzyli nasz
periodyk. Szczegdlne wyrazy uznania nalezg sie firmom, a wtasciwie Osobom je reprezentujacym,
gdyz to ludzie kreuja instytucje a nie na odwrét. Pragne wiec ztozy¢ wyrazy uznania dla : firmy
Lab-El Sp.J. w osobach Wtasciciela firmy Andrzeja tobzowskiego i Petnomocnika ds. jakosci
Wojciecha Szkolnikowskiego, Wtasciciela firmy Pompy i Systemy Sp. z 0.0. Andrzeja Bacinskiego
i reprezentujacego HBM Polska Macieja Zajaczkowskiego, z powodu faktu, iz wspomniane po-
wyzej firmy byty obecne w kazdym ze 100 numeréw Pomiar,Automatyka&Elektronika. Bardzo
dziekuje i gratuluje raz jeszcze. Stowa uznania nalezg sie tez Piotrowi Brekieszowi, Dyrektorowi
firmy Elpod Sp. z o.0., kt6ra byta obecna we wszystkich latach wydawniczych, obejmujacych
nasz periodyk oraz Wtascicielowi firmy KameryIR Pawtowi Rutkowskiemu i Prezesowi firmy Turck
Polska Sp. z o.0. Piotrowi Glince, ktérzy od nawigzania wspétpracy w 2004 roku nie opuscili
zadnego wydania pisma oraz zadnej konferencji organizowanej przez nasze Wydawnictwo.
Dziekuje takze wszystkim z Pafstwa, ktdrzy przez te prawie 18 lat zaistnieli na naszych tamach.
DZIEKUJE!!
Zycze mite] i pozytecznej lektury
Z wyrazami szacunku
DR RYSZARD HAHN
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Przetworniki piezoelektryczne sity w formle podk’radkl 32
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40
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| 3480 6705, odbiorca: Wydawnictwo Wag-Tech Hahn Ka-
| tarzyna, ul. Gléwna 12, 47-411 Czerwiecice, z dopiskiem
PRENUMERATA. Zamodwienie mozecie przysta¢ mailem na

Szanowni Panstwo, zachecamy do prenumeraty adres pomiar@pomiar.com |ub faksem 32 414 92 25.
magazynu Pomiar, Automatyka & Elektronika. Periodyk ten, Magazyn Pomiar, Automatyka& Elektronika jest réwniez
tworzony jest przy wspétpracy specjalistow z mysla o kadrze dostepny w sieci Kolporter, Ruch, Garmod Press.
techniczno-inzynieryjnej z branzy AKP i A.

asza misja jest, aby magazyn Pomiar, Automatyka&

asza idea jest, aby magazyn byt dla Parstwa ciekawa lek- Elektronika stat sie Vademecum, kazdej osoby zwia-
turg i inspiracja do nowych, lepszych rozwigzan. Koszt zanej z automatyka. Chcemy takze, najnowsze technologie,
roczny to tylko 64,80 zi. Mozecie Panstwo wplaci¢ na po- rozwigzania ze $wiata automatyki i pomiaréw tworzy¢ i od-
czcie lub przelewem na konto 03 1140 2004 0000 3102 krywac razem z Paristwem. Zapraszamy do wspotpracy.
POmMiAR

SELEKTROMNIKA




2
S
0
£
g
v
g
-

'| Wytrzymaty pirometr dla hut

Pirometry serii Endurance z oferty firmy Fluke Process Instru-
ments zapewniaja duza funkcjonalnos¢ i niezawodnosé
w wymagajacych zastosowaniach z zakresu pierwotnej i wtor-
nej produkcji metali. Sg przyrzadami wytrzymatymi, wykorzy-
stywanymi do kontroli stabilnosci proceséw oraz badania ja-
kosci produktéw i energetycznosci paliw. Dzieki odpowiedzi
widmowej 1 pm, 1,6 pm lub 2,4 ym, pozwalajg one uzyskac
znacznie wiekszg doktadnos¢ niz w przypadku sensoréw pra-
cujacych na wiekszych dtugosciach fali.

=

Seria pirometréw Endurance pokrywa szeroki zakres pomiaru
temperatury od 50°C do 3200°C jedynie kilkoma modelami,
dzieki czemu do monitorowania catego procesu wystarcza
mniej przyrzadéw. Dostepne sa modele jedno- i dwubarwne,
przy czym te drugie realizujg pomiary juz od 250°C. Pirometry
dwubarwne zapewniajg prawidtowy odczyt temperatury nawet
w obecnosci pary wodnej i pytow.

Szerokie mozliwosci komunikacji i prezentacji wynikow
pomiaru

Pirometry Endurance sg wygodne w obstudze. Na tylnym
panelu zawierajg czytelny, podswietlany ekran ze sprzeze-
niem dotykowym zapewniajacy tatwa, intuicyjng obstuge
i konfiguracje. Co wiecej, moga by¢ obstugiwane zdalnie za
posrednictwem interfejséw RS-485, Profinet i innych prze-
mystowych sieci Ethernet. Udostepniaja r6zne mozliwosci
celowania oraz zawierajag wbudowang kamere duzej roz-
dzielczoSci umozliwiajaca zdalne monitorowanie aplikacji
i regulacje sensora za posrednictwem przemystowej sieci
Ethernet. W zaleznosci od widocznosci w konkretnym zasto-
sowaniu, mozna uzy¢ celownika laserowego lub LED do
oznaczenia pozycji i rozmiaru plamki pomiarowej.

Pirometry Endurance moga pracowac¢ w najtrudniejszych
warunkach Srodowiskowych. Zawieraja odizolowane galwa-
nicznie linie 1/0 oraz s3 zamykane w obudowach ze stali
nierdzewnej o stopniu ochrony IP65. Ich zakres dopuszczal-
nych temperatur pracy wynosi do 315°C przy wykorzystaniu
akcesoriéw chtodzacych. Producent udziela na nie 4-letniej
gwarancji.

Wiecej informacji: Fluke Process Instruments
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Nowe tozyska pomp zapewniaja
elektrowni roczne oszczednosci
rzedu 28 970 €

Doswiadczajac czestych awarii pomp odsrodkowych do recyr-
kulacji wody, duza rumurska elektrownia CHP (wytwarzajaca
energie i ciepto w skojarzeniu) zwrdcita sie do NSK i lokalnego
dystrybutora firmy w celu przeprowadzenia badan tozysk
w swojej instalacji. Ustalono, ze przyczyng awarii jest niedosta-
teczne smarowanie tozysk pomp, w zwigzku z czym NSK zare-
komendowata zastosowanie uszczelnionych na caty okres
eksploatacji tozysk wyposazonych w uszczelki DDU i smar
odporny na wysokie temperatury. Rozwigzanie to zapewnito
elektrowni roczne oszczednosci w wysokosci 28 970 € i jedno-
cze$nie wyraznie poprawito wydajnos¢ dziatania pomp.

Przed zastosowaniem rozwigzania firmy NSK zaktad CHP do-
Swiadczat awarii pomp odsrodkowych Srednio co trzy miesigce.
Analizy NSK pokazaty, ze na skutek niedostatecznego uszczel-
nienia tozysk dochodzito do wyciekdéw oleju smarnego. Elek-
trownia posiadajagca 30 pomp wydawata znaczne Srodki na
wymiane tozysk, uzupetnianie oleju oraz prace konserwacyjne.
Gdy doda sie do tego koszty przestojow oczywiste staje sie, ze
potrzebna byta nowa strategia dziatania.

Zaktad CHP poprosit lokalnego dystrybutora NSK o ocene moz-
liwosci wydtuzenia okresu eksploatacji tozysk. Biorac pod
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uwage wiek wyposazenia i staby stan uszczelek, nie zdecydo-
wano sie na modyfikacje konstrukcji pod katem wyeliminowa-
nia wyciekéw Srodka smarnego. Zamiast tego przeprowadzo-
no w trzech pompach prébe z wykorzystaniem uszczelnionych
tozysk kulkowych poprzecznych DDU wypetnionych smarem
odpornym na wysoka temperature. Po okresie 6 miesiecy,
podczas ktérego nie odnotowano awarii, powzieto decyzje
o wdrozeniu rozwigzania NSK we wszystkich pompach.
W ciggu nastepnych 12 miesiecy nie odnotowano Zzadnych
awarii.

tozyska kulkowe poprzeczne z uszczelnieniem DDU wykonane
zostaty z wysokiej jakosci, ultra czystej stali, ktérej wtasciwosci
pozwalajg na wydtuzenie okresu eksploatacji tozysk nawet
0 80%. Wyjatkowo doktadnie wykonczone bieznie sg specjalnie
honowane w celu zminimalizowania szumu i poprawy rozpro-
wadzenia srodka smarnego oraz zwiekszenia zywotnosci, na-
tomiast opatentowane uszczelki zapewniaja odpornos¢ na
zanieczyszczenia nawet w najsurowszych srodowiskach pracy.
Kolejna zaleta tego typu tozysk jest ttoczony koszyk stalowy,
w ktérym Scisle dopasowane kieszenie koszyka i precyzyjnie
kontrolowany luz roboczy redukuja tarcie oraz zapewniaja
rownomierng dystrybucje srodka smarnego. Smar oferuje od-
pornos¢ na wysoka temperature oraz zapewnia wysokie pred-
kosci pracy wraz z dobra odpornoscia na dziatanie wody i za-
nieczyszczenh.

Ostatecznie, wyeliminowanie przestojow, kosztow konserwacji
i uzupetniania oleju, jak réwniez nizsze koszty tozysk zapewni-
ty elektrowni kogeneracyjnej roczne oszczednosci obliczane na
28 970 €.

NSK Polska Sp. z 0.0.

Solidna identyfikacja na
konkretne potrzeby

Brady Corporation opracowuje solidne etykiety i rozwigzania
do identyfikacji, odporne na ekstremalne temperatury, substan-
cje chemiczne, cisnienie czy tarcie. Te sprawdzone etykiety
zwiekszaja poziom bezpieczehstwa w miejscu pracy, utatwiajg
identyfikacje probleméw, zapewniaja petng identyfikowalnos¢
produktéw i oferujg inne zalety w wymagajacych Srodowiskach
i zastosowaniach.

Kazda powierzchnia, kazde srodowisko
Trwate rozwigzania do identyfikacji w formie profesjonalnych
etykiet stosowaé mozna nawet na powierzchniach o ztozonej
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charakterystyce, znajdujacych sie w wymagajacych srodowi-
skach przemystowych. Firma Brady korzysta z osiggnie¢ nauko-
wych materiatoznawstwa i doSwiadczenia w wielu branzach na
catym Swiecie, by tworzy¢ etykiety identyfikacyjne, ktére przy-
legaja na czystych, chropowatych, zaolejonych i zapylonych
powierzchniach, a takze zachowuja czytelnos¢ pomimo wysta-
wienia ich na dziatanie ekstremalnych temperatur, substancji
chemicznych, tarcia czy cisnienia.

Odpowiednia etykieta do identyfikacji

Firma Brady zacheca przedstawicieli branz, w ktérych wyste-
puja potrzeby w zakresie identyfikacji, do kontaktu w sprawie
doboru odpowiedniego i trwatego rozwigzania identyfikacyjne-
go. Nasza obstuga klienta i dziat BiR zaproponuja etykiete
standardowg lub wykonaja odpowiednie badania i opracuja
nowa etykiete, ktéra sprosta okreslonym potrzebom. Wtasci-
wosci etykiety, ktére wybiera¢ moze klient, to materiat etykie-
ty, klej, warstwa wierzchnia, laminat, wymiary, kolory, ksztatty,
tres¢ i zadruk.

Druk na miejscu

Etykiety niestandardowe, podobnie jak standardowe, mozna
wydrukowaé w dowolnym miejscu. Wystarczy zainstalowac
aktualizacje oprogramowania fabrycznego na drukarce Brady
przystosowanej do druku etykiet niestandardowych, zatadowaé
rolki do etykiet niestandardowych, recznie lub automatycznie
dodac informacje do nadruku na etykiecie, wydrukowa¢ ety-
kiete i umiesci¢ ja w odpowiednim miejscu.

Wyzszy poziom bezpieczefistwa w miejscu pracy, lepsza iden-
tyfikacja problemoéw, petne Sledzenie komponentéw na linii
produkcyjnej i inne zalety dzieki trwatym rozwigzaniom, ktére
trafia w Twoje potrzeby. Skontaktuj sie z firmg Brady pod ad-
resem emea_request@bradycorp.com.

Brady Corporation
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nowe technologie

LogiMAT 2018: Nowa generacja
elektrobebndw firmy Interroll oraz
nowe rozwiazania do transportu
pionowego i zoptymalizowanego
procesu sortowania

Sant’Antonino, Szwajcaria, 21 lutego, 2018. Grupa Interroll,
jeden z czotowych, miedzynarodowych dostawcéw rozwigzan
transportu materiatow, bedzie prezentowata nowe produkty
i rozwigzania na targach LogiMAT odbywajacych sie w dniach
od 13 do 15 marca 2018 w Centrum Targowy w miejscowosci
Stuttgart w Niemczech.

Jedna z wazniejszych nowosci jest nowa generacja elektrobeb-
néw, ktére firma Interroll oferuje obecnie w wersjach o wiek-
szym wyborze Srednic. Na targach LogiMAT zadebiutujg naj-
nowsze modele DM0113 i DM0138. Nowa generacja napedéw
oferuje imponujaca game zalet: Silniejsze waty i tozyska kulko-
we zapewniaja wyjatkowo dtuga zywotnosé, a niezwykle sta-
bilna konstrukcja przektadni planetarnej umozliwia przeniesie-
nie wysokich momentéw obrotowych przy niskim poziomie
hatasu podczas pracy. Wszystkie elektrobebny nowej generacji
charakteryzuja sie stopniem ochrony IP69K oraz spetniaja
najwyzsze standardy higieniczne co oznacza, ze moga byc
znacznie szybciej i tatwiej czyszczone w poréwnaniu z trady-
cyjnymi silnikami przektadniowymi.

Podczas LogiMAT 2018 Interroll przedstawia nowe elektrobebny DM 0113 i DM 0138.

Zoptymalizowane czasy montazu i szybkosci pobierania
w procesie kompletacji

Firma Interroll bedzie rowniez prezentowata system Carton
Wheel Flow. Zoptymalizowane toza umozliwiaja tatwa instala-
cje w znacznie krétszym czasie. Firma Interroll wprowadzita
znaczace zmiany w konstrukcji Carton Wheel Flow, zmniejsza-
jac liczbe profili wymaganych do realizacji wszystkich konfigu-
racji tozy o ponad potowe. Nowa konstrukcja trawersu zatadun-
kowego i wytadunkowego pozwala stosowaé montaz z “ptyn-
nym” przesuwem, zapewniajagcym ciggtoS¢ pracy systemu
pick-to-light i zwiekszenie liczby opakowan transportowanych
w ciggu godziny. Dzieki temu procesy pobierania moga by¢
upraszczane i optymalizowane.

Nowa winda firmy Interroll

Prototyp nowej windy Interroll Spiral Lift zostanie zaprezento-
wany po raz pierwszy przed jej planowanym wprowadzeniem
na rynek w lecie 2018. Wyr6znia sie ona wyjatkowo matymi
wymaganiami odnosnie wymaganej powierzchni montazowej,
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Przenosnik Spiral Lift Interroll pozwala koricowym uzytkownikom zoptymalizowaé
przestrzen uzytkowq poprzez prace w pionie.

umozliwiajac optymalne wykorzystanie dostepnej przestrzeni.
Winda Interroll Spiral Lift moze by¢ konfigurowana z 45-stop-
niowych modutéw i zapewnia energooszczedng oraz cicha
prace, oferujac uzytkownikowi maksymalng elastycznosé.

Wreszcie kwestia ostatnia, ale nie mniej wazna. Interroll zamie-
rza zaprezentowac sie jako atrakcyjny pracodawca. Ciagty
rozw6j firmy stwarza state zapotrzebowanie na zmotywowa-
nych i entuzjastycznie nastawionych pracownikéw; zaintereso-
wane osoby moga poznac Interroll na targach LogiMAT i spo-
tkac sie osobiscie z dyrektorem dziatu personalnego.

Odwiedzajacy targi LogiMAT 2018 "moga odnalez¢ stoisko fir-
my Interroll (K41) w Hali 1 centrum wystawowego.

INTERROLL Polska Sp. z 0.0.

o000
Jakie korzySci moze oznaczac dla
Ciebie bezproblemowa integracja
uktadow pneumatycznych

i sterowania procesem? Modut
580 CHARM firmy ASCO
Numatics umozliwia proste
elektroniczne krosowanie
uktadow pneumatycznych

Uktady pneumatyczne stanowig istotng czes¢ instalacji pro-
cesowych w branzy chemicznej, spozywczej, biotechnolo-
gicznej i etc., zwtaszcza tam, gdzie wykorzystywane sg ma-
szyny pomocnicze. Zwtaszcza, ze maszyny te sg zasadniczym
elementem procesu i czesto dziatajg autonomicznie i nie sg
potaczone z architekturg sterowania procesem. Moze to
oznaczaé, ze w razie wystgpienia problemu z uktadami pneu-
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matycznymi maszyny nie zostanie przekazana informacja do
systemu sterowania, co moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
maszyny. Instalacja moze wtedy w dalszym ciggu wytwarzaé
produkty, ktére nie moga by¢ dalej przetwarzane lub pako-
wane.

Obecna architektura

Systemy sterowania procesem s3 zwykle w stanie obstugi-
wac uktady pneumatyczne dzieki zastosowaniu dodatkowe;j
sieci Fieldbus, takiej jak PROFIBUS-DP® lub Modbus® TCP.
Metoda ta zwieksza jednak ztozonos¢ z uwagi na dodatkowe
konfigurowanie oraz mapowanie danych. Ponadto, chociaz
mozliwa jest diagnostyka uzupetniajaca, drugie srodowisko
programistyczne, wraz z towarzyszgcymi mu kosztami, nie
jest zalecane i mogg wystgpi¢ trudnosci z obstuga redun-
dantnej komunikacji i zasilania.

W 2016 r. firma Emerson wprowadzita na rynek elektronicz-
ny system krosowania do uktadéw pneumatycznych. System
ten umozliwia uzytkownikom tatwga integracje wysp zawo-
rowych serii 580 ASCO Numatics z systemem sterowania
DeltaV firmy Emerson, tworzac kompletne rozwigzanie
wejsé/wyjs¢ automatyki przemystowej i uktadéw pneuma-
tycznych firmy Emerson na potrzeby instalacji procesowych.

Co to jest elektroniczny system krosowania?
Inzynierowie automatycy oraz kierownicy projektéw pracu-
jacy w zaktadach przetwérstwa dobrze znajg problemy
zwigzane z uruchamianiem wejs¢/wyjsé¢ w rozproszonych
systemach sterowania. Tradycyjna metoda polega na prze-
wodowym podtgczeniu urzgdzenia obiektowego (za posSred-
nictwem wielozytowego okablowania) do listew zaciskowych
w szafach sterowniczych, po czym kazde ztacze jest recznie
krosowanie do odpowiedniej karty we/wy. Wraz ze wzro-
stem ztozonoSci systemu i coraz wieksza liczba ztaczy naste-
puja nieuniknione liczne zmiany wejs¢/wyjs¢é. W rezultacie
trudne staje sie Sledzenie kazdego fizycznego potgczenia
w panelu krosowym. Kazda zmiana powoduje zwiekszenie
kosztéw, opdznienia i przede wszystkim ryzyko zagrozenia
projektu. Dodanie nadmiarowosci wigze sie z jeszcze wiek-
szymi problemami. Ponadto p6Zniejsze prace konserwacyjne
i modyfikacje systemu sa czesto utrudnione ze wzgledu na
zmiany personelu i nieznajomos¢ systemu, co moze skutko-
wac licznymi przestojami.

W przypadku niewielkich projektdw reczne krosowanie na-
dal uwaza sie za wystarczajace, jednak przy procesach
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wsadowych na duzg skale oraz procesach ciggtych w obsza-
rach takich jak produkcja chemiczna, farmaceutyczna
i spozywcza - gdzie straty w produkcji moga skutkowac
naprawde nadmiernymi kosztami - coraz czesciej przechodzi
sie na mniej obcigzone ryzykiem i bardziej niezawodne
strategie projektowania systeméw sterowania procesem.
Elektroniczny system krosowania eliminuje koniecznos¢
pracochtonnego krosowania recznego. Kable z pola nadal sg
podtaczane poprzez przewody do skrzynki krosowej, ale
stamtad potgczenia ze sterownikami sg juz obstugiwane
elektronicznie. W rezultacie mozliwe jest przypisanie kazde-
go kanatu wejscia/wyjscia do dowolnego sterownika. Firma
Emerson zarzadza tym mapowaniem za pomocg modutéw
CHARM (CHARacterisation Modules). Zasadniczo s3 to karty
przetwornikéw analogowo-cyfrowych, ktére mozna zdefinio-
waé do obstugi dowolnego typu sygnatu (wejsciowy lub
wyjsciowy sygnat analogowy, wejsciowy lub wyjsciowy sy-
gnat cyfrowy, sygnat z rezystancyjnych czujnikéw tempera-
tury itd.). Sg one potaczone ,,zatrzaskowo” z kartami we/wy
modutéw CHARM (CIOC), ktére z kolei s3 zamontowane na
listwach zaciskowych szyny DIN, gdzie rozmieszczone jest
okablowanie obiektowe. Urzadzenie obiektowe jest identy-
fikowane, a odpowiednia karta CHARM jest konfigurowana
i elektronicznie krosowana za posrednictwem ukrytej magi-
strali cyfrowej do DOWOLNEGO sterownika w uktadzie.
Uwzgledniono ztacza w petni redundantnej komunikacji
i zasilania, a automatyczne wykrywanie kazdego kanatu
wejscia/wyjscia oznacza, ze identyfikacja, konfiguracja, dia-
gnostyka i zmiany projektu sa tatwo wykonywane przez
rozproszony system sterowania (DCS).

Technologia ta oferuje wiele korzysci, poczawszy od pierw-
szych etapéw projektowania po uruchomienie oraz przez
caty okres produkcji zorientowanej na proces. Poniewaz
cyfrowe lub analogowe wejscia/wyjscia dowolnego typu
moga by¢ wiagzane z konkretnymi sterownikami na dowol-
nym etapie projektu bez koniecznosci recznej zmiany oka-
blowania, koszty sprzetu i projektowania moga by¢ od sa-
mego poczatku bardziej przewidywalne. Zmiany konstruk-
cyjne - dodawanie nowych wejsé¢/wyjs¢ lub zmiana typéw
wejs¢/wyjs¢ - moga by¢ realizowane bez znacznych nakta-
déw pracy i destrukcyjnych kosztéw ponownego okablowa-
nia. Projektowanie staje sie tatwiejsze do skalowania za$
bezpieczenstwo zostaje zapewnione. Konfiguracja i diagno-
styka sa obstugiwane przez jedng, zintegrowang platforme
oprogramowania - DeltaV Explorer firmy Emerson. Co wazne,
znacznie zmniejsza sie catkowity koszt posiadania (TCO)
w zwigzku z wiekszg pewnoscig dziatania, niezawodnoscia
procesu oraz dostepnoscig maszyny.

Integracja pneumatycznych wysp zaworowych w systemach
zautomatyzowanych z technologia CHARM

Moduty CHARM serii 580 oferujg inzynierom automatykom
oraz kierownikom projektéw zajmujgcym sie projektami
produkcji ciggtej i wsadowej proste, ekonomiczne i szybkie
rozwigzanie dedykowane do integracji uktadéw pneumatycz-
nych w Srodowisku sterowania procesem. Wezet utatwia
wykonanie pojedynczego potaczenia z pola do rozproszone-
go systemu sterowania (DCS) DeltaV™ firmy Emerson, ofe-
rujac elektroniczny system krosowania, natywnga konfigura-
cje i diagnostyke oraz wbudowang redundancje, co pozwala
uzyskaé prawdziwie zintegrowanga architekture systemu.

www.asconumatics.pl.
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Modermizacja gtowic
w obrabiarkach

Nadal uzywasz standardowych narzedzi tokarskich? Czas na
szybka, ale duza zmiane! Poniewaz obrabiarki stajg sie coraz
bardziej ztozone, a jednoczesnie rodnie presja na skracanie czasu
obrébki, wiasciciele i uzytkownicy tokarek CNC chcac zwiekszyé
wydajnos¢ produkcji musza korzystaé z najnowszych technologii.
Czy nie jest wiec ironig fakt, ze jeden z najskuteczniejszych spo-
sobéw zwiekszania produktywnosci rozwigzan wecale nie jest
nowy, lecz skutecznie zapobiega przestojom produkcyjnym od
niemal trzech dekad. Jest to system KM Quick Change Tooling,
ktéremu warto sie ponownie przyjrze¢ bez wzgledu na to, czy
znamy go doskonale, czy w ogoble, czy tez moze zaprzestaliSmy
uzywac po krétkim czasie.

Powodem tego jest fakt, ze firma Kennametal z Latrobe w stanie
Pensylwania, ponownie zmienia reguty gry, jesli chodzi o rozwia-
zania do szybkiej wymiany narzedzi, wprowadzajac catkowicie
nowa linie adapteréw KM: Turret Adapted Clamping Units (zespo-
ty mocujace zaadaptowane do gtowic). Co wiecej, firma nawiaza-
ta wspétprace w zakresie ich produkgji i wsparcia technicznego
z globalnym specjalista w zakresie narzedzi tokarskich: EWS Tool
Technologies. Obie firmy planuja na nowo zdefiniowaé sposéb,
w jaki zaktady produkcyjne beda adaptowac rewolwery CNC na
swoich tokarkach DMG Mori, Okuma, Mazak, Haas, Doosan, Na-
kamura, Hwacheon i Hyundai, a w przysztosci takze kolejnych.

Akceptacja zmian

Moze w przesztosci przygladates sie juz oprzyrzadowaniu do
szybkiej zmiany narzedzi i stwierdzite$, ze to nie dla ciebie ze
wzgledu na zbyt wysoka cene lub zbyt duzy ktopot z wdrozeniem

nowej technologii. By¢ moze dlatego przyttaczajaca wiekszos¢
zaktadéw mechanicznych wybiera droge najmniejszego oporu
i uzywa standardowego oprzyrzadowania dostarczanego z tokar-
ka CNC. "Rozmawiatem z wieloma klientami na ostatnich targach
IMTS i EMO. Moim zdaniem 80% z nich nie uzywa systemu szyb-
kiej wymiany narzedzi" - powiedziat Michael Schuffenhauer, me-
nadzer dziatu Tooling Systems z Kennametal. »Bytem tym bardzo
zaskoczony. Stanowi to dla nas ogromng szanse, aby przyczynic
sie do zwiekszenia konkurencyjnosci tych zaktadéw.»

System turret adapted clamping units wspiera t3 mozliwos¢,
pozwalajgc zastgpi¢ standardowe oprzyrzadowanie gtowic ada-
pterami do szybkiej wymiany narzedzi, zaprojektowanymi specjal-
nie do konkretnych typéw tokarek CNC. Dotyczy to zaréwno gto-
wic typu VDI, jak i BMT, niezaleznie od tego, czy sg one obrotowe
czy statyczne oraz uchwytéw o orientacji osiowej, promieniowe;j,
a nawet katowej. Szybka wymiana narzedzi jest teraz znacznie
tatwiejsza do zaimplementowania, a catkowite koszty sg nizsze.

© © © 0 0 0 0 0 0 0 000 00000000 00000000000 0000000000000 0000000000 0000000000000 0000000000000 0000000 0000000000 0000000000000 0000000000000 000

Nie ma tez obaw co do sztywnosci uchwytéw. A poniewaz kazdy
typ zespotu mocujacego zostat zaprojektowany przez EWS tak,
aby doskonale pasowat do wymogéw konkretnego producenta
narzedzi, w wyniku otrzymuje sie taka konstrukcje maszyny, jakby
zostata zaprojektowana z rewolwerem KM.

Budowanie mostu

"Czas obrobki jest jednym z kluczowych czynnikéw wptywajacych
na produktywnos¢ kazdej firmy" - zauwaza Schuffenhauer. »Oczy-
wiscie, waznym elementem jest tez skrécenie do minimum czasu
konfiguracji i to wtasnie realizujg systemy szybkiej wymiany na-
rzedzi. Ale jest tez czas przestoju, ktéry pojawia sie podczas
zmiany narzedzi, gdy operator spedza dziesie¢ minut szukajac
Sruby, ktéra wpadta do wanny na widry lub podczas konfiguracji
wiertta w trakcie pracy. KM eliminuje ten bezproduktywny czas,
a adaptery turret adapted clamping units stanowig most taczacy
system szybkiej wymiany narzedzi i obrabiarke.»

Jest to most zaréwno solidny, jak i wszechstronny. Dostepne sa
tu zespoty mocujace offsetowe i inline liniowe, przeznaczone do
zastosowan prawostronnych lub lewostronnych. Uchwyty hydrau-
liczne, oprawki na tuleje zaciskowe ER, adaptery do frezéw wal-
cowych, adaptery frezow do obrébki rowkéw wewnetrznych/ze-
wnetrznych i odcinania; po blisko 30 latach rozwoju lista adapte-
row KM jest obszerna. To samo dotyczy rozmiaréw zespotu mo-
cujacego, dostepnych z interfejsem od 32 do 63 mm (od KM32 do
KM63). Tak wiec, niezaleznie od tego, czy tokarka, frezarka lub
wielozadaniowe centrum obrdbcze produkuje malenhkie Srubki
medyczne czy tez piasty do naczep, adaptery turret adapted clam-
ping units i system KM pozwalaja pokry¢ caty zakres zastosowan.

Czysta matematyka

Ale czym jest KM i dlaczego jest lepszy od konkurencji? Dla tych,
ktérzy nie znaja tego powszechnie akceptowanego systemu,
Schuffenhauer ma nastepujace wyjasnienie. "KM wykorzystuje
pare kulek ze stali hartowanej, ktére znajduja sie w stozkowym
uchwycie narzedzia. W miare przyktadania sity, koncéwka stozka
rozszerza sie, podczas gdy uchwyt jest przyciggany do ptaszczyzny
bazowej. Wraz z niewielka interferencjg na linii bazowej, ten tréj-
punktowy kontakt zapewnia niezwykle precyzyjne pozycjonowa-
nie promieniowe i osiowe, duzg powtarzalnos¢ i duzg site trzyma-
nia. Méwiac najprosciej, jest to najbardziej sztywny i doktadny
system szybkiej wymiany narzedzi dostepny w tym zakresie roz-
miaréw."

Bytbys zainteresowany, ale martwisz sie o koszty? Jay Verellen,
dyrektor ds. zarzadzania produktami globalnymi z oddziatu To-
oling Systems firmy Kennametal, wskazuje na kalkulator ROI do-
stepny na stronie Kennametal.com jako sposéb ilosciowej popra-
wy wykorzystania maszyn. Zauwaza, ze zwrot z inwestycji (ROI)

POmMIiAR

lELEKCROMMKA



w ciggu zaledwie od trzech do szeSciu miesiecy nie jest niczym
niezwyktym, a zesp6t Customer Application Support (CAS) firmy
jest gotowy, aby poméc klientom upewnic sie, ze otrzymaja war-
tos¢, ktorej szukaja. »To nie sg zadne skomplikowane obliczenia,»
mowi. "Wprowadz? kilka danych wejsciowych, takich jak stawka
godzinowa i ilos¢ konfiguracji na zmiane, a szybko nabierze to
sensu. Ale weZ tez wzig¢ pod uwage mniej namacalne efekty
korzystania z KM. Zmiany konfiguracji i zmiany narzedzi w trakcie
procesu sg prostsze, wiec wystarcza mniej wykwalifikowany ope-
rator. Znacznie zwieksza sie elastycznos¢. Nie odnosi sie to do
szerokiej gamy dostepnych narzedzi i adapteréw (co z pewnoscia
jest réwniez wazne), ale bardziej dotyczy elastycznosci, ktéra
sprawi, ze klient bedzie zadowolony - jesli potrafisz skonfigurowaé
maszyne w pie¢ minut, znacznie tatwiej bedziesz mégt sprostac
zmieniajacym sie wymogom bez wiekszego ryzyka. To wtasnie
oferuje system KM i adaptery Turret adapted clamping units.»

Kennametal Polska, Sp. z.0.0.

Nowe narzedzia skrawajace

z weglika spiekanego

firmy Seco skracaja czas obrabki
implantow kolana

Firma Seco Tools wprowadzita na rynek pierwsza w branzy linie
frezé6w dedykowanych do obrébki implantéw kolana. Nowa linia
narzedzi skrawajacych Jabro® z weglika spiekanego, przeznaczo-
nych do obrébki implantéw medycznych, to potgczenie réznorod-
nych strategii obrébki, jak obrébka przy duzych predkosciach,
ktéra moze skroci¢ cykl obrébki implantéw kolana az o potowe!
R6Zne rodzaje narzedzi oraz optymalnie dobrane pokrycia po-
zwalajg uzyskaé wyjatkowa jakosé powierzchni implantu, co
ogranicza, a czesto nawet eliminuje, etap wygtadzania czy
obrébki wykanczajacej. Wtasciwosci te zapewniaja réwniez
doskonatg stabilnos¢ procesu i dtugg zywotnosé narzedzia.

Linia produktéw do obrébki implantéw medycznych Jabro
obejmuje 9 zaawansowanych geometrii i 39 narzedzi, z ktérych
wiekszos¢ zalicza sie do asortymentu wydajnych frezéw Jabro
Tornado. Kazda geometria przeznaczona jest do innych zasto-
sowah zwigzanych z obrébka czesci udowej i piszczelowej
implantu stawu kolanowego. Nowe narzedzia to zdecydowani
liderzy w obrébce czesci ze stopéw kobaltowo-chromowych
(CoCr) i zgodnego z normga I1SO-S12 stopu tytanu Ti6Al4V (wy-
druk 3D), zapewniajacy najwyzsze parametry obrébki elemen-
téw takze innych implantéw medycznych, takich jak implanty
stawu biodrowego oraz metalowych ptytek do taczenia kosci.
Aby uzyskaé wiecej informacji na temat frez6w medycznych
Jabro, nalezy skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem
firmy Seco lub odwiedzi¢ strone internetowa produktu.

Seco Tools (Poland) Sp. z 0.0.
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Nowa drukarka BSP41 —fatwe
oznakowanie rozdzielnic
elekirycznych

Dobrze oznakowane przewody, kable i komponenty zapewniaja
btyskawiczny wglad w sposéb funkcjonowania oraz potgczenia
w rozdzielnicy elektrycznej. Dzieki nowej drukarce BSP41 oznako-
wanie przewodow i rozdzielnic moze by¢ teraz jeszcze wydajniej-
sze.

Oznakowanie kazdej listwy zaciskowej

Nowa drukarka oznakowania przewodéw i rozdzielnic BSP41
drukuje na sztywnych zawieszkach identyfikacyjnych, ktére
mozna stosowac na listwach zaciskowych i innych elementach
rozdzielnic wszystkich najwazniejszych producentéw. Dzieki
drukarce BSP41 nie trzeba juz mie¢ osobnych drukarek dla
sztywnych zawieszek okreslonej marki. Firma Brady Corpora-
tion opracowata liste marek listew zaciskowych, ktére spraw-
dzono pod katem zgodnosci z nowa drukarkg BSP41.

% ".".I'_:.'
— Y

Kompleksowe oznakowanie rozdzielnicy

Drukarka BSP41 moze tez stuzy¢ do drukowania oznakowania
innych elementéw rozdzielnicy, takich jak przyciski, tabliczki
znamionowe i przewody. Dzieki BSP41 mozna kompleksowo
oznakowa¢ niemal kazda rozdzielnice, nawet jezeli listwy i inne
elementy pochodza od r6znych producentéw.

Trwate zawieszki do wielu zastosowan

Bezposrednio w firmie Brady mozna zamoéwic sztywne zawiesz-
ki zgodne z listwami zaciskowymi i elementami rozdzielnic
wszystkich najwazniejszych producentéw. Drukarka BSP41
moze tez stuzy¢ do drukowania innych sztywnych i trwatych
zawieszek do wielu zastosowan, wykorzystywanych przez
projektantéw rozdzielnic, wykonawcéw robot elektrycznych,
producentdw branzy motoryzacyjnej, producentébw maszyn,
pojazdéw szynowych i producentéw z branzy stoczniowe;.
Wszystkie oferowane przez nas sztywne zawieszki sg zgodne
z normg palnosci UL94V0 oraz sg bezhalogenowe zgodnie
z normg DIN/VDE 0472, czes¢ 815.

Wiecej informacji na temat nowej drukarki oznakowania prze-
wodow i rozdzielnic BSP41, a takze wykaz zgodnosci z marka-
mi mozna uzyskaé, kontaktujac sie z nami pod adresem
emea_request@bradycorp.com.

Brady Corporation
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Wspotczesne tendencje
w pompach krzywkowych

Minety bezpowrotnie czasy, gdy czas mato
kosztowat. Teraz chcemy wszystko robic
efektywniej, a to w pierwszej kolejnosci oznacza
- szybciej. Najczesciej spotykang pompa
wyporowag w hiemal kazdym zaktadzie
spozywczym jest pompa krzywkowa.

Jej zastosowanie to delikatne pompowanie cieczy
o Sredniej i wysokiej lepkosci, takze z ciatami
statymi, bez naruszenia struktury medium.

Jedna z najwazniejszych zalet tej pompy jest fakt, ze jest ona
wykonana catkowicie ze stali kwasoodpornej i nie ma zadnych
wycierajacych sie plastikowych czy gumowych statoréw, wirni-
koéw, topatek, itp. Dodatkowo moze by¢ myta wspétczesnymi
Srodkami myjacymi.

Nacisk konsumentéw i uwarunkowania prawne wymagaja
skutecznego mycia, a ekonomia nakazuje robi¢ to szybko. Sto-
sowana jest wiec agresywna chemia, a pompy krzywkowe sie jej
nie boja.

Konstrukcja pompy umozliwia mycie jej w uktadach CIP (clean
in place - tj. bez zdejmowania z rurociagu).

Do pomp tego typu dostepne s3 najrdzniejsze akcesoria,
dzieki czemu moga by¢ stosowane praktycznie niemal we
wszystkich aplikacjach, np.:

- ptaszcz grzewczy na korpusie i pokrywie — umozliwia pompo-
wanie cieczy zastygajacych (np. czekolady),

- zawor ciSnieniowy — pozwala na zabezpieczenie pompy przed
niespodziewanym wzrostem cisnienia (np. przy omytkowym
zamknieciu zaworu na linii ttocznej),

- pionowe utozenie portéw tj. gora/d6t zamiast lewo/prawo —
dzieki temu pompa jest samodrenowalna i po myciu jest rze-
czywiscie pusta (czesto stosowana opcja w instalacjach wyma-
gajacych najwyzszego poziomu higieny),

- uszczelnienia mechaniczne — r6zne wykonania materiatowe
(np. wspaniaty weglik krzemu) z mozliwoscig przeptukiwania
— pozwalajg skutecznie pompowac ciecze krystalizujgce (np.
ptynny cukier),

- szeroki — prostokatny wlot — do cieczy bardzo lepkich, gdy
pompa umiejscowiona jest tuz pod zbiornikiem, a ciecz samo-
istnie nie naptynetaby do standardowego otworu (np. mieso
mielone),

- roézne ksztatty wirnikéw w zaleznosci od warunkéw pracy
i pompowanej cieczy (np. tri-lobe, bi-lobe, bi-wing, quattro-
-lobe i inne).

To, co w skrécie wymienitem powyzej dostepne jest u réznych
producentéw pomp krzywkowych. Na catym Swiecie nie ma ich
setek, bo to nadal pompa trudna w konstrukgji i produkcji. Wy-
magana jest bardzo precyzyjna obrébka i montaz. | tak jak we
wszystkim w branzy pompowej — najwazniejsze jest wieloletnie
doswiadczenie producenta. Doswiadczenie zarébwno w kwestii
produkgji, jak i znajomosci aplikacji czyli zastosowan pompy.




Od wielu lat gtéwnym zastrzezeniem do pomp krzywkowych
byt fakt, ze wymagaja dwédch uszczelnien mechanicznych, a nie
jednego, jak to ma miejsce przy np. pompach jednosrubowych
czy zebatych. Wystarczy postuchaé uwaznie uzytkownikéw
pomp, aby zauwazyé, ze w rzeczywistosci nie boja sie oni tak
naprawde dwéch uszczelnien, ale nie podoba im sie, ze sg to
nietypowe, a co za tym idzie — drogie — uszczelnienia.

Jest to Swiadomy wybdr ze strony producentéw pomp. Stan-
dardowe uszczelnienia dostepne na rynku sg zoptymalizowane
wymiarami, a przez to dtugie. W pompie krzywkowe dtuzsze
uszczelnienie oznacza (przy danej Srednicy watka) nizsze dopusz-
czalne ci$nienie. Pod wzgledem odpornosci na cinienie chcemy
aby pompa byta jak najkrétsza. Kontr-rozwigzaniem mogg byé
watki o wiekszej Srednicy, ale to oznacza wieksze wszystkie ele-
menty pompy, a co za tym idzie — znaczny wzrost jej kosztu.

| wiasnie w tym momencie chciatbym wréci¢ do tytutu tego
artykutu, a wiec o aktualnych trendach w pompach krzywko-
wych. Wyglada na to, Ze oferta producentéw pomp idzie tr6jto-
rowo.

Z jednej strony mamy pompy ,klasyczne”, ktére byty produ-
kowane od kilkudziesieciu lat z niewielkimi zmianami. To takie
powszechnie stosowane rozwigzania.

Drugi trend to budowa pomp do specjalistycznych pomp
krzywkowych do nietypowych zastosowan. Tu producentéw na
Swiecie mozna policzy¢ na palcach jednej reki, ktorzy potrafia
i chca produkowac higieniczne pompy krzywkowe np. do czeko-
lady ciSnieniem 80 (osiemdziesiat!) bar.

Trzeci trend zauwazam poznajac pompy firmy Flussmann. To
marka znana na Swiecie od wielu lat, specjalizujaca sie — do tej
pory — w rynkach ztotego wzrostu. Majac gtéwna fabryke na
styku Europy i Azji skutecznie obstuguje wymagajace rynki na
obu tych kontynentach.

Producent wchodzi na nowe rynki tworzac na nich takze
miejsca pracy. Np. w Polsce powstaje montownia, ktéra nie tylko
jeszcze bardziej przyspieszy dostawy pomp nietypowych, ale
ulokuje Flussmanna jako producenta lokalnego, ptacacego lokal-
ne podatki i wspomagajacego lokalna spotecznosé.

Po pierwsze jest to firma, ktéra produkuje to, czego potrzebu-
ja klienci. Brzmi Smiesznie? Moze tak, ale to klienci oczekuja
dostaw pomp w dwa, a nie osiem tygodni. Flussmann standar-
dowe pompy trzyma w magazynie, a nietypowe potrafi dostar-
cza¢ nawet w dwa tygodnie. Znajac rynek pomp Swiatowych od
ponad 25 lat podejrzewam, ze gtéwna przyczyna tego stanu
rzeczy lezy - jak to bywa — w pienigdzach. Wiele firm produkcyj-
nych bazuje na kredycie operacyjnym, a wiec niewatpliwg strata
jest blokowanie pieniedzy z kredytu w stanach magazynowych.
W krajach takich jak Turcja (to tam jest jedna z fabryk Flussman-
na) 100% kapitatu pochodzi od wtascicieli i firma nie wymaga
kredytu. Wtasciciele moga sobie pozwoli¢, aby ich pienigdze le-
zaty w magazynie (w postaci komponentéw do produkgji). Dobry
(czyli jakoSciowy i niepsujacy sie) produkt czy pétprodukt na
magazynie to w obecnych czasach lepsza inwestycja niz konto
oszczednosciowe. Ostatnio czytatem, ze banki w Szwajcarii po-
bieraja juz 0,75% ujemnych odsetek od depozytow!

Druga karta przetargowa Flussmanna to uszczelnienia. Z za-
tozenia stosujg standardowe. S3 Swiadomi, ze w dzisiejszych
czasach nie mozna oczekiwaé, ze kazdy klient zgodzi sie byc
przymuszany do kupowania czesci zuzywajacych sie u tylko
jednego producenta. Flussmann zgodzit sie stosowac standardo-
we (a wiec do kupienia wszedzie i u kazdego) uszczelnienia
kosztem koniecznosci solidniejszej konstrukcji pomp.

Trzeci argument za tym konkretnym producentem to cena
urzadzenia. Sam rynek Turcji i Bliskiego Wschodu jest tak niewy-

obrazalnie wielki, Ze majac na nim znaczacy udziat produkcja jest
po prostu olbrzymia, a Flussmann oferuje swoje urzadzenia na
znacznie wiekszym obszarze. To umozliwia utrzymanie niskich
cen na jednostkowe urzadzenia dzieki skali produkcyjnej.

Cata gama pomp krzywkowych Flussmann to rozmiary od 1”
(DN25) do 5” (DN125) z 11 modelami, z czego trzy najpopularniejsze
rozmiary (DN40, DN50 i DN80) sg dostepne ,,0d reki” z magazynu.

Pompy krzywkowe to gtéwna gataZ produkcyjna, ale majac roz-
budowane centrum produkcyjne i dostep do aplikacji spozywczych,
kosmetycznych i farmaceutycznych, Flussmann produkuje takze
mieszadta (zaréwno $cinajace, jak i wolnoobrotowe) oraz mieszadta
in-line w tym tzw. kompletne stacje mieszania ,,stotowe”.

Od zaledwie kilku lat modne sie stajg pompy higieniczne dwu-
Srubowe, ktére uznawane sg za najtrudniejsze w produkgji, bo wy-
magajace najwyzszej precyzji. Flussmann na ostatnich targach Po-
lagra Tech w Poznaniu i SyMas w Krakowie zaprezentowat wtasnie
pierwsze egzemplarze produkcyjne takich urzadzen.

Miatem okazje na targach spozywczych w Dubaju zapytac
Flussmanna jak widzi rynek w Polsce. Pragna dziata¢ dwutorowo
— pierwszy tor to producenci maszyn (OEM), ktérzy dostang
najlepsze mozliwe warunki handlowe w branzy (znowu —z takim
solidnym zapleczem finansowym producent nie potrzebuje, aby
bo klienci kredytowali) oraz uzytkownicy, dla ktérych ciekawym
argumentem jest mozliwos¢ zakupu bardzo dobrej jakosciowo
pompy z dostawg ,,natychmiast”.

Zapytatem na czym konkretnie polegaja oferowane przez nich
»najlepsze mozliwe warunki handlowe”, a z odpowiedzig z checia
podziele sie z zainteresowanymi.
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POMPY HIGIENICZNE POMPY BECZKOWE

spozywcze przemystowe i spozywcze

I:I_USSE! ANN POMPY BECZKOWE | KONTENEROWE

POMPY KRZYWKOWE FDP

korpus cieczy: AlSI 316L
uszczelnienie mechaniczne: SiC / grafit / EPDM
rozne opcje i wykonania specjalne

model wydajnosé przytacza

litry/obrot ~ DIN / TriClamp
By 0’20 .............. AR
BT S 0’25 .............. R
T R oao T orise
Rl R oriee
ey T oriae
R o P SNTon

......................................................

utozenie pionowe lub poziome * rozne uszczelnienia - rézne
krzywki - mozliwy plaszcz grzewczy - rézne przytacza

POMPY HIGIENICZNE DWUSRUBOWE

oraz
PRZEPLYWOMIERZE
Lutz POMPY ZBIORNIKOWE
The Fluid Managers AKCESORIA
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WebDAQ 316 - rejestrator temperatury

Z Serwerem www

Firma Measure Computing wprowadzita do swojej
oferty 16-kanatowy rejestrator temperatury

z wbudowanym serwerem www i interfejsem Ethernet.
Dzieki temu dostep do danych pomiarowych mozna
uzyskac z dowolnego miejsca na ziemi.

wejscia analogowego lub do nacisniecia przycisku. Mozna réwniez
definiowac alarmy — po przekroczeniu okreslonej temperatury lub
jezeli temperatura spadnie ponizej okreSlonego progu. Do dyspo-
zycji mamy kilka sposobdw alarmowania — wiadomos¢ e-mail, SMS,
cyfrowe wyjécie oraz mozliwos¢ przejscia do kolejnego zadania.
Ostatnia mozliwos¢ pozwala skonfigurowac rejestrator w taki spo-
sob, ze standardowa rejestracja odbywa sie z niewielka czestotli-
woscig, natomiast w przypadku wystgpienia alarmu, rejestracja
prowadzona jest z wiekszg czestotliwoscia. Kiedy warunek wyzwa-

WebDaq 316 wyposazono w 16 rozni- [ =
cowych kanatéw analogowych, ktére po- |
zwalaja na pomiar temperatury za pomocg | #
termopar lub napiecia. Producent zastoso- | 3=
wat 24-bitowy przetwornik analogowo- |’
-cyfrowy zapewniajacy wysoka doktadnosé
pomiaréw. Przetwornik umozliwia prébko-
wanie z czestotliwoscig 75 S/kanat. Obstu-
giwane sg termopary typu J, K, T, E, N, B, R
oraz S. Wejscia termoparowe zostaty od-

™ lajacy alarm przestanie wystepowa, reje-
strator moze wroci¢ do standardowego try-
bu rejestracji.

Podglad danych pomiarowych mozna
w wygodny sposéb zrealizowaé przez wy-
godny panel. Mozna podejrze¢ aktualne
dane pomiarowe w formie wykresu jak
rowniez dane historyczne. WebDaq 316
wyposazono w wewnetrzng pamie¢ o po-
jemnosci 3GB. Dodatkowo pamie¢ mozna

izolowane galwanicznie od masy. Dodat- ===

kowo modut posiada 4 wejscia/wyjscia cyfrowe, ktére mozna wy-
korzystaé do wyzwalania pomiaréw lub do alarmowania. Do podta-
czenia termopar i cyfrowych wejs¢ /wyjsé przewidziano wygodny
terminal zaciskowy.

Rejestrator WebDAQ 316 oparto o komputer Raspberry Pi
z systemem Linux. Dzieki interfejsowi Ethernet oraz wbudowanemu
serwerowi www dostep do urzadzenia mozna uzyskac z dowolnej
lokalizacji. Zarzadzanie modutem odbywa sie z poziomu przegladar-
ki www, nie potrzebne sg zadne sterowniki ani oprogramowanie.
Jedyne czego potrzebujemy, to przegladarka stron internetowych.
Co wazne, producent zaprojektowat responsywny interfejs uzytkow-
nika a wiec konfiguracje czy odczyt zarejestrowanych danych po-
miarowych mozna wykona¢ za pomoca komputera, tabletu czy te-
lefonu komérkowego.

Realizacja akwizycji danych pomiarowych oraz alarmowanie
odbywa sie w bardzo elastyczny sposéb. Nie s3 wymagane zadne
umiejetnosci programowania, wszystko konfigurujemy przez inter-
fejs www. Do dyspozycji uzytkownika jest harmonogram w ktérym
decydujemy, czy akwizycja ma by¢ prowadzona w trybie ciagtym czy
tylko w okreslonych okresach czasu. W ramach harmonogramu
mozna tworzy¢ zadania. W ramach zadania mozemy zdecydowac
pomiary z ktorych kanatéw maja by¢ rejestrowane. Dla kazdego
zadania okreSlamy czestotliwos¢ prébkowania, warunki wyzwalaja-
ce pomiar oraz zatrzymujace pomiar. Producent przewidziat tutaj
wiele mozliwosci — akwizycja moze zaczac sie od wiaczenia urza-
dzenia, od konkretnej daty, moze by¢ wyzwolona cyfrowym wej-
Sciem, wejsciem analogowym (warto$¢ powyzej lub ponizej okre-
Slonej temperatury) oraz przyciskiem. Zatrzymanie pomiaru moze
nastapi¢ po zebraniu okreslonej liczby probek, moze trwaé do
okreSlonej daty, zmiany stanu wejscia cyfrowego, zmiany stanu

rozszerzy¢ za pomoca karty SD lub pamieci
podtaczanych do portu USB. Dane pomiarowe zapisywane s3
w formacie .csv co pozwala na tatwy import do innych aplikacji.
WebDAQ 316 ro bardzo ciekawy produkt — integruje sprzet
i oprogramowanie pozwalajac wyjatkowo tatwo realizowac zdalny
dostep do pomiaréw. Jednoczesnie modut oferuje bardzo wysoka
doktadnos¢ wykonywanych pomiaréw.

Cezary Ziétkowski
Elmark Automatyka Sp. z o.o.

— ) reklama

WebDAQ 316

Rejestrator temperatury z serwerem www

» wibudowany serwer wivw, obstuga z dowolnego urzadzenda
z preegladarks www

» 16 izolowanych wesc termoparowych, przetwornik analogowa
= cyfrowy 24-bit

* 4 izolowane wepicia / wyjida cyfrowe

» 3 GB whudowane] pamigd

ELMLEK Autoamaiplis Spron
Fel 27 541 2440, fan 20 S41BEA]
gtk tom gl

(ED EUMARK 3 MS0RE

POmMiAR

lELEKCROMKA

Q
c
.
o
:
%
o]




o
=
o
£
o
5

Odkrywamy przysztosc

Modut komunikacyjny TBEN-S-2COM

z interfejsem szeregowym upraszcza wiaczanie
urzadzen RS232, RS485 i Modbus-RTU do sieci
Ethernet; modut jest rowniez w stanie obstuzy¢
aplikacje Big Data

Chociaz interfejsy szeregowe zostaty w duzej mierze zastg-
pione w Swiecie IT przez komunikacje Ethernet oraz USB, to
nadal cieszg sie sporg popularnoscig w branzy automatyki prze-
mystowej. Istnieje wiele nowych produktéw, od skaneréw kodéw
kreskowych i lekkich ekranéw po drukarki, wagi i terminale
operatorskie, a takze wiele napeddw, ktére wykorzystujg inter-
fejsy szeregowe do komunikacji. To z kolei powdd, dla ktérego
firma Turck opracowata nowy, pracujacy w sieci Ethernet, modut
1/0, ktory zapewnia obstuge portéw szeregowych. Oprocz dwéch
portdbw COM, przeznaczonych do pracy w standardzie RS232,
RS485 lub Modbus RTU, modut TBEN-S2-2COM-4DXP ma wbu-
dowane cztery kanaty cyfrowe, ktére w zaleznosci od potrzeb
moga pracowac jako wejscia lub wyjscia. Wbudowana funkcjo-
nalnos¢ webserwera pozwala skonfigurowaé modut przy wyko-
rzystaniu komputera stacjonarnego lub urzadzenia przenosnego.

Oszczedno$c czasu i pieniedzy, dzieki okablowaniu
bezposrednio na obiekcie

Nowe moduty TBEN-S upraszczaja podtaczanie urzadzen do
interfejsu szeregowego. W zaleznosci od wybranej technologii
potaczen, moduty osiagaja stopien ochrony IP65/67 lub nawet
IP69K, dzieki czemu mogg by¢ uzywane bezposrednio na maszy-
nie. Skraca to czas potrzebny na poprowadzenie okablowania
z modutu do urzadzen obiektowych rozmieszczonych lokalnie.
Okablowanie prowadzone z szafy sterowniczej jest ograniczone
do minimum i do uruchomienia wystarczy tylko jeden kabel
Ethernet oraz jeden kabel zasilajacy. Dzieki zdublowanym portom

komunikacyjnym (Ethernet) oraz portom zasilajgcym moduty

moga by¢ taczone w topologii liniowej. Mniejsze urzadzenia takie

jak np. skanery kodéw kreskowych moga by¢ zasilane bezposred-
nio z modutu TBEN-S-2COM przy wykorzystaniu ztgcza komuni-
kacyjnego, co jeszcze bardziej redukuje koszt i skraca wymagany
czas uruchomienia.

Konfiguracja zamiast programowania — Modbus RTU

Funkcjonalno$¢ modutu przynosi takze oszczednosci na in-
nym polu. Uzytkownik otrzymuje modut z wbudowang obstuga
programowa urzadzeh Modbus RTU. W normalnych warunkach
dostep do sieci Modbus jest oddzielnie przygotowywany i prze-
twarzany w srodowisku sterownika. W przypadku modutu TBEN-
-S-2COM naktad pracy wymagany do integracji urzadzeh Modbus
RTU jest ograniczony do minimum, poniewaz obstuga jest juz
zintegrowana w module. Do uzytkownika nalezy jedynie konfi-
guracja adreséw oraz przygotowanie obszaru wymiany danych.
Poprawnie skonfigurowany modut przejmuje obstuge protokotu
i wymiane danych procesowych ze sterownikiem. Skomplikowa-
ne bloki funkcyjne Modbus nie s3g juz wymagane.

Modut jest zatem doskonatym partnerem dla wielu urzadzen
Modbus RTU, takich jak inteligentne czujniki lub kurtyny pomia-
rowe. Przyktadowo, jeden modut moze obstuzy¢ do 64 czujnikow
typu ,pick-to-light” serii K50 firmy Banner. Modut TBEN-S-2COM
jest réwniez idealnym narzedziem do integracji istniejacych

Rys.1. Modut 2COM firmy Turck to uniwersalne narzedzie automatyzacji, ktore oferuje interfejsy szeregowe, technologie Multiprotocol dla sieci Ethernet oraz wspiera predykcyjne

utrzymanie ruchu
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Rys. 2. Za posrednictwem RS485 na jeden port COM modufu TBEN-S2-2COM mozna podtqczy¢ maksymalnie 32 silniki. Czujnik wibracji i temperatury mozna rowniez potqczyé
z modutem za pomocqg RS485. Wczesne diagnozowanie uszkodzenia fozyska pozwala zaplanowac prace konserwacyjne

weztéw Modbus RTU w nowoczesnych przemystowych sieciach
Ethernet.

serwery OPC UA firmy Matricon i Kepware, obstuguja komunika-
cje za posrednictwem protokotu Modbus TCP.

Predykcyjne utrzymanie ruchu

Silniki z interfejsem szeregowym s3 czesto wykorzystywane
w sektorze transportu materiatow, logistyki czy techniki pakowa-
nia. Dobrym tego przyktadem sg np. silniki Movimot firmy SEW
Eurodrive. W trybie RS485 do modutu TBEN-S2-2COM mozna
podtaczy¢ maksymalnie 32 silniki na jeden port COM. Z kolei
firma Banner oferuje czujniki do monitorowania wibracji i tem-
peratury QM42VT2, ktére mogg by¢ taczone z modutem za po-
Srednictwem interfejsu RS485. Po zamontowaniu czujnika bez-
posrednio na napedzie, wczesne diagnozowanie zuzycia lub
uszkodzenia tozyska moze by¢ zaplanowane w sposéb pozwala-
jacy przeprowadzi¢ konserwacje z odpowiednim wyprzedzeniem.
Jest to prosty i skuteczny sposéb wdrazania predykcyjnego
utrzymania ruchu.

Réwnolegta komunikacja z PLC

Zastosowanie w module TBEN-S-2COM technologii Multipro-
tocol otwiera przed uzytkownikiem nowe mozliwosci. Podobnie,
jak pozostate moduty serii TBEN-S, modut 2COM moze pracowac
w sieciach Profinet, EtherNet/IP i Modbus TCP. Mozliwe jest na-
wet uzyskanie dostepu do urzadzenia poprzez sie¢ Modbus TCP
rownolegle z istniejagcymi potaczeniami sterownika. Jako przyktad
postuzy¢ moze silnik z funkcja predykcyjnego utrzymania ruchu
—zamontowany na silniku czujnik wibracji rejestruje dane, ktére
moga by¢ przesytane do dalszej analizy bezposrednio do syste-
mow wyzszego poziomu, takich jak bramki Edge, koncentratory
danych lub systemy chmurowe. Wiele powszechnie dostepnych
systeméw, takich jak Microsoft Azure, IBM Bluemix, a takze

ARGEE - od modutu I/0 do sterownika obiektowego

Podobnie, jak pozostate moduty serii TBEN, modut 2COM
rowniez obstuguje Srodowisko programistyczne ARGEE (FLC).
ARGEE pozwala realizowaé funkcje logiczne bezposSrednio
w kompaktowych modutach serii TBEN-L, TBEN-S, BLcompact
oraz FEN20. Urzadzenia FLC pozwalajg na wykonanie elementar-
nych funkcji sterownika bezposrednio na maszynie zmniejszajac
tym samym obcigzenie pracy centralnego sterownika PLC. Sro-
dowisko programistyczne ARGEE to prosta aplikacja internetowa.
Do poprawnej pracy wymagana jest jedynie przegladarka inter-
netowa wspierajaca technologie HTMLS5, np. Chrome lub Firefox.
Proste zadania sterowania mogg by¢ realizowane przy wykorzy-
staniu funkcjonalnosci ARGEE w sposéb catkowicie autonomicz-
ny bezposrednio w kompaktowym module.

W trybie podstawowym Srodowisko ARGEE widoczne jest
jako edytor drabinkowy, interfejs uzytkownika w oparciu o roz-
wijane pola dostarcza wszystkich potrzebnych informacji, za
pomoca ktérych dane wejsciowe i wyjsciowe moga by¢ taczone
z operatorami matematycznymi i boolowskimi. W taki sposéb
mozna programowac podstawowe funkcje bez znajomosci jezy-
ka programowania. Tryb profesjonalny udostepnia caty zakres
funkgji, ktére mozna réwniez wykorzystac, na przyktad, do reali-
zacji sekwencyjnych wykreséw funkcyjnych.

Your Global Automation Partner
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ZPASS.A. to jeden z liderdw produkci szaf | obuddw teleinforma-
tycznych, sterowniczych i automatyki oraz kompleksowych roz-
wiazan w zakresie projektowania i budowy centrow przetwarza-
nia danych. Ponadto, firma produkuje pulpity sterownicze, info-
kioski, rozwigzania depczytowo-wendingowe oraz wyposata
stanowiska dyspozytorskie.

Przedsiebiorstwo od 45 lat dostarcza produkty, ktére swoja
wysoka jakoicig zdobyly nie tylko rynek polski, ale réwniet pod-
bijaja rynki zagraniczne. Firma eksportuje swoje wyroby do
ponad 40 krajow swiata,

Przedsiebiorstwo zatrudnia ponad 500 pracownikdw w trzech
zaktadach produkcyjnych w Przygérzu, Stupcu oraz w Mowej
Rudzie. Posiada wiasne biura handlowe w Niemczech, Wielkigj
Brytanii i Frangji. W ostatnim czasie Dziat badan i rozwoju opraco-
wat unikalny, wysoce energooszczedny i wydajny systemy grza-
nia i chtodzenia szaf zewnetrznych = pompy ciepta AHP_35_Ti
oraz nieustannie rozwija inne produkty.

ROZWIAZANIA | PRODUKTY ZPAS

Obudowy energetyczne i automatyki
Szafy sterownicze i rozdzielnie elektryczne
Szafy teleinformatyczne i serwerowe
Nowoczesne systemy klimatyzacji szaf

- Pulpity sterownicze

- Szafy zewnetrzne

- Stanowiska dyspozytorskie

- Kioski multimedialne

- Urzadzenia depozytowo-wendingowe

ROZWIAZANIA DLA STEROWANIA | AUTOMATYKI

Szafy sterownicze SZE3

Uniwersalna, modulowa szafa sterownicza, oparta na profilu za-
mknietym umozliwiajacym wieloplaszczyznowy, szybki montaz
urzadzen. Wystepuje w wysokosciach 2000 § 2200 mm, w szeroko-
sciach: 600, 800, 1000 1 1200 mm oraz w glebokosciach: 400, 500,
600 | 800 mm,

Stopien szczelnosci IP5S jest gwarancjy niezakléconego dziatania
urzadzeri zamontowanych wewnatrz. Posiada bogate wyposazenie
dodatkowe. Szafa sterownicza SZE3 majduje zastosowanie w wielu
fabrykach produkcyjnych w Polsce, Europie | na Bliskim Wschodzie,

Szafy sterownicze SZE2

Obudowa o konstrukeji spawanej, produkowana w wysokofciach
1800 | 2000 mm, szerokodciach: 600, 800, 1000 i 1200 mm oraz w
glebokosciach: 400, 500, 600, 800 mm, Stopieri IP wynosi 54,

Szafy SZE2 3 rdwniez produkowane w wersji ze stall nierdzewnej.
Dzieki swajej uniwersalnosci | bogatemu wyposaZeniu dodathkowe-
mu szafy te s powszechnie stosowane w polskiej elektroenergetyce
oraz czesto stasowane przez zagraniczne koncerny.

Rozdzielnice naicienne SWN

Kompaktowe szafki, rozdzielnice nadcienne, przeznaczone do mon-
taku urzadzer energetycznych wymagajacych ochrony przed daste-
pem, zapyleniem  wilgociy. Standardowo przewidziane do zastoso-
wan wewnetrznych. Produkowane w 20 wykonaniach gabaryto-
wych.

Na specjalne zamdwienie istnieje mokliwosd wykonania szafek o
nietypowych wymiarach gabarytowych oraz szafek w wersji nie-
rdzewnej.

ZPAS S.A., Przygérze 209, 57-431 Wollbérz
Tel.: 74 872 0101, info@zpas.pl, http.//zpasgroup.pl
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Nowe liniowe serwomotory DC, seria LM 1483

Wiasciwe rozwiazanie do
kazdego zastosowania
wykorzystujgcego ruch liniowy

Croglio / Schoénaich, listopad 2017 - firma
FAULHABER powiekszyta sprawdzong rodzine
liniowych serwomotoréw DC o nowe produkty
serii LM 1483.

Dzieki sile 6,2 N przy pracy ciagtej oraz sile maksymalnej na
poziomie do 18,4 N nowe produkty serii LM 1483 stanowia
idealne uzupetnienie aktualnej oferty liniowych serwomotoréw
DC firmy FAULHABER i oferuja klientom peten zakres mocy przy
sile ciggtej od 1,02 N do 9,2 N oraz sile maksymalnej od 2,74 N
do 27,6 N.

Podobnie jak w przypadku innych modeli z tej rodziny pro-
duktéw nowg serie LM 1483 charakteryzuje wysoka dynamika
ruchu (przyspieszenie do 220 m/s?) potaczona z duzg precyzjg
i powtarzalnoscig (odpowiednio do 120 pm i 40 pym).

LM_1483 1200x900_PR @FAULHABER

Produkty serii LM 1483 majg wymiary 14 x 20 x 83 mm oraz
pret o srednicy 6 mm. Sg dostepne dla r6znych dtugosci skoku:
od 20 do 80 mm. Ponadto pret ze stali nierdzewnej ma spawa-
ne koncowki gwarantujgce wytrzymaty i solidny punkt styku.

Dzieki trzem wbudowanym liniowym czujnikom hallotrono-
wym wersja -11 bezproblemowo wsp6tpracuje ze sterownikami
ruchu FAULHABER, takimi jak nowy FAULHABER MC 5004 i MC
5005, a takze FAULHABER MCLM 300x. Dostepna jest rowniez
wersja -12, ktéra sprawdzi sie idealnie w przypadku sterowania
sygnatem sin/cos.

POmMIiAR
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FAULHABER

Liniowe serwomotory DC FAULHABER

Pracuj tagodnie

Nowosc¢ Liniowe serwomotory DC serii LM 1483

W kwestii precyzji i wysoce dynamicznych ruchéw liniowych serwo-
motory liniowe DC firmy FAULHABER dominuja na rynku. Wraz z
nowa serig LM 1483 ta udana rodzina produktéw ponownie zyskuje
na jakosci: sita ciggta 6,2 N i sita szczytowa 18,4 N, przyspieszenie do
220 m/s2 oraz powtarzalnos¢ do 40 pm. Wytrzymaty naped liniowy o
wymiarach 14 x 20 x 83 mm jest dostepny z réznymi dtugosciami suwu
od 20 do 80 mm.

Wiecej informacji: www.faulhaber.com/sewer-robots/
WE CREATE MOTION FAULHABER Polska sp. z o.0. - info@faulhaber.pl

Odwiedz na s ,,Automaticon” w Warszawie
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Liniowe serwomotory DC FAULHABER to wyjatkowe rozwig-
zanie do matych i miniaturowych urzadzeh wykorzystujacych
ruch liniowy. tacza one w sobie typowa dla uktadéw pneuma-
tycznych wydajnosé ruchu dynamicznego i wytrzymata kon-
strukcje oraz wysokg niezawodnos¢ i cichg prace charakteryzu-
jaca silnik bezszczotkowy. Mozliwe zastosowania obejmuja
systemy do precyzyjnego uktadania wymagajgce wysoce dyna-
micznego pozycjonowania; dtuga zywotnos¢ (miliony cykli)
oznacza duzg niezawodnos¢ oraz mate wymagania w zakresie
konserwacji w przypadku wszelkich ztozonych systeméw, takich
jak urzadzenia medyczne, optyka i oprzyrzagdowanie.

Firma FAULHABER specjalizuje sie w konstrukgji, produkgji
i wdrazaniu wysoce precyzyjnych matych oraz zminiaturyzowa-

nych systeméw napedowych, serwokomponentéw i elektroniki
sterujgcej o mocy wyjsciowej do 200 W. W ofercie firmy znaj-
duja sie silniki bezszczotkowe, silniki miniaturowe DG, silniki
krokowe, enkodery, przektadnie oraz elektronika sterujaca.
Ponadto FAULHABER oferuje réwniez kompleksowe rozwigzania
miedzy innymi dla technologii medycznej, automatéw do mon-
tazu powierzchniowego, optyki precyzyjnej, telekomunikacji,
przemystu lotniczego i kosmicznego oraz robotyki. FAULHABER
zatrudnia ponad 1.900 pracownikéw na catym Swiecie.

>2>> FAULHABER

Kontakt dla prasy (Niemcy + miedzynarodowy)
Dr. Fritz Faulhaber GmbH & Co. KG

Kristina Rebmann — Marketing

DaimlerstraBe 23/25 ¢ 71101 Schénaich
Niemcy

T +49 7031 638-148 » F +49 7031 638-8148
kristina.rebmann@faulhaber.de

Kontakt dla prasy (Szwajcaria)
FAULHABER MINIMOTOR SA

Ann-Kristin Hage-Ripamonti — Marketing
6980 Croglio

Szwajcaria

T+41916113239¢F+41916113110
marketing@faulhaber.ch

POmMIiAR
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Trojfazowe silniki asynchroniczne
produkowane przez CELMA INDUKTA SA
(Grupa CANTONI) wyposazone

w hamuice elektromagnetyczne.

Obecnie coraz wiekszg popularnoscig cieszg sie kompleksowe
rozwigzania napedow elektrycznych skfadajacych sie z silnika
elektrycznego wyposazonego w szereg dodatkowych komponentéow
takich jak przemiennik czestotliwosci, enkoder, przektadnia czy tez

hamulec elektromagnetyczny.

Szczegblny wzrost zainteresowania
przemystu krajowego i zagranicznego ob-
serwuje sie w tym ostatnim obszarze,
a wiec w zakresie silnikbw wyposazonych
w hamulce elektromagnetyczne dedykowa-
ne do konkretnych aplikacji.

CELMA INDUKTA SA (Grupa CANTONI)
oferuje juz od wielu lat silniki asynchro-
niczne ogblnego przeznaczenia o mocy
od 0,75kW do 250kW wyposazone
w hamulce elektromagnetyczne produ-
kowane przez EMA-ELFA (Grupa CANTO-
NI) wieloletniego producenta m.in. ha-
mulcdw elektromagnetycznych pradu
statego i przemiennego.

1IE1...1E2...1E3

Warto wspomnieé, ze zgodnie z Roz-
porzqgdzeniem Komisji (UE) 640/2009 oraz
4/2014 silniki wyposazone w hamulce
elektromagnetyczne sq na dzien dzisiej-
szy wytgczone z wymagan odnosnie
minimalnego poziomu sprawnosci (kla-
syfikacja IE1, IE2, IE3).

Wychodzqc jednak naprzeciw ocze-
kiwaniom naszych Klientéw, zdecydo-
waliSmy sie na rozszerzenie naszej oferty
silnikéw wyposazonych w hamulce elek-
tromagnetyczne o warianty wykonania
w klasie sprawnosci IE2, IE3 oraz dla wy-
branych wielkosci rowniez IE4.

Przyktad rozwigzania silnika do pracy S2-30min (bez ze-
wnetrznego wentylatora chfodzenia) z podwdjnym ha-
mulcem elektromagnetycznym w wykonaniu teatral-
nym (o niskim poziomie emitowanego hatasu)

Spektrum wykonan silnikéw z hamul-
cami jest bardzo szerokie poczawszy od
prostych rozwigzaf przeznaczonych do
urzadzen dzwignicowych (hamulce bezpie-
czehstwa) poprzez napedy scen teatral-
nych (hamulce ,ciche”), wielkogabaryto-
wych pit tarczowych (hamulce ,,miekkie”),
a konczac na uktadach przenosnikowych
zasilania blokéw energetycznych elektrow-
ni weglowych (hamulce do stref pytowych
o wysokim stopniu ochrony).

Typowe rozwigzanie silnika hamulco-
wego (wyposazonego w hamulec elektro-
magnetyczny) obejmuje:

e hamulec zainstalowany po stronie
przeciwnapedowej pod ostong prze-
wietrznika;

e hamulec podtaczony do gtéwnej
skrzynki zaciskowej — przy hamulcach
pradu statego w skrzynce silnika zain-
stalowany jest prostownik AC/DC,
ktéry moze by¢ zasilany bezposrednio
z zaciskéw silnika lub z zewnetrznego
Zrédta zasilania;

 opcjonalna dZwignia hamulca do recz-
nego odhamowania (odhamowanie
hamulca podczas czynnosci serwiso-
wych lub w sytuacjach awaryjnych
przy braku napiecia zasilania hamul-
ca);

Redakcja magazynu Pomiar, Automatyka & Elektronika przeprasza za zaistniaty btgd w artykule Grupy

Cantoni w wydaniu styczen/luty 2018
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Przyktad rozwiqzania silnika do pracy S1 z hamulcem elektromagnetycznym ,,miekkim” (z funkcjq tagodnego hamowa-
nia). Rozwiqzanie stosowane m.in. w uktadach napedowych maszyn przeznaczonych do obrébki drewna.

e wentylator zainstalowany za hamul-
cem zapewniajacy prawidtowe wa-
runki chtodzenia silnika w przypadku
pracy ciagtej S1.

Fabryka EMA-EL-
FA od roku 1954
kontynuuje z powo-
dzeniem produkcje
w szerokim zakresie
roznorakiej aparatury
elektrycznej dbajac jednoczesnie o jej
rozw6j zgodnie z panujacymi trendami
i poziomem techniki.

Oferowane hamulce elektromagne-
tyczne pradu przemiennego i statego
stosowane sg do hamowania ruchu ob-
rotowego watu silnika lub maszyny po
wytaczeniu napiecia zasilajacego.

Hamulce pradu przemiennego serii
HZg zasilane tréjfazowym napieciem,
pozwalaja na osiggniecie momentu ha-
mowania od 20 do 400 Nm w pieciu
wielkosciach mechanicznych.

Szeroka gama hamulcéw pradu sta-
tego o momencie hamowania do
5000Nm w réznej konfiguracji i wyposa-
zeniu elektrycznym w zakresie zasilania
i bezpieczehstwa pozwala na budowe
napedéw o wielorakim przeznaczeniu.
Przyktadem moze byé¢ seria hamulcéw
2H2SP...BT do stosowania na obiektach
gdzie wymagany jest ograniczony po-
ziom hatasu i spetnienie rygorystycznych
wymogoéw norm w zakresie bezpieczen-
stwa np. teatry, sale koncertowe itp.

Rozwdj konstrukcji pozwolit na pro-
dukcje elektromagnetycznych hamulcow
przeciwwybuchowych serii NEX spetnia-
jacych zasadnicze wymagania dla urza-
dzen i systeméw ochronnych przezna-
czonych do uzytku w przestrzeniach za-
grozonych wybuchem gazéw i pytéw
(strefa 2 i 21 wg Dyrektywy 2014/34/UE
ATEX), co zostato potwierdzone certyfi-
katem ATEX wydanym przez jednostke

notyfikowana. Rozwinieciem tej serii s
hamulce serii HEX o petnej obudowie
ognioszczelnej przeznaczone dla przemy-
stu gorniczego i chemicznego.

W ofercie EMA-ELFA znajduja sie row-
niez zwalniaki elektrohydrauliczne bedace
urzadzeniami mechanicznymi o ruchu
prostoliniowym, ktére w wiekszosci przy-
padkéw stosowane s3 do luzowania
(otwierania) hamulcéw szczekowych
i tarczowych, wystepujacych w napedach
maszyn transportowych, w dZwignicach,
przenosnikach, windach itp.

Zwalniaki typu ZE zasilane napieciem
tréjfazowym do 500V wykonywane s3
w wielu wielkosciach mechanicznych

w zaleznosci od udzwigu znamionowego
od 120 + 3200N oraz skoku od 50 do
160mm.

Szeroka gama wykonan obejmuje
urzadzenia ZE-Cm i ZE-Ci wyposazone
odpowiednio w zewnetrzne wytgczniki
mechaniczne lub czujniki indukcyjne
oraz zwalniaki do pracy poziomej ZE-Lv.

Zwalniaki przeciwwybuchowe ExZE
spetniajgce zasadnicze wymagania dla
urzadzen i systeméw ochronnych prze-
znaczonych do uzytku w obszarach za-
grozonych metanem oraz przestrzeniach
zagrozonych wybuchem gazéw i pytow
(Dyrektywa 2014/34/UE ATEX), potwier-
dzone certyfikatem wydanym przez
jednostke notyfikowana zasilane na-
pieciem tréjfazowym do 1000V
wykonywane s3 za$ w wielko-
Sciach od 800 + 3200N oraz
skoku od 60 do 160mm.

Rozw6j ww. konstrukcji
pozwolit na produkcje zwal-
niakdw przeciwwybucho-
wych ExwZE do pracy
réwniez przy wyzszych
napieciach zasilania
(1000+1250V).

Dzieki statej i bezposredniej wspot-
pracy pomiedzy Dziatami Konstrukcyjny-
mi CELMA INDUKTA SA oraz EMA-ELFA
jesteSmy w stanie zaoferowac, wyprodu-
kowac, przebada¢ a nastepnie dostarczy¢
naszym Klientom sprawdzone rozwiaza-
nia dedykowane do konkretnych aplikacji
w relatywnie krétkim czasie.

POmMIiAR
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STRONY WWW

stworzymy strone internetowa bedaca wizytéwka Paistwa firmy

E-MAIL

zapewnimy bezpieczna obstuge poczty elektronicznej

HOSTING

udostepnimy Paristwa strone www w internecie z naszego serwera

LACZA DO INTERNETU

zapewnimy Paristwu dostep do sieci internetowej

APLIKACIE INTERNETOWE

wirtualne sklepy, prezentacje, bazy danych, katalogi produktéw

AUDYTY BEZPIECZENSTWA

sprawdzimy Panstwa system informatyczny pod wzgledem bezpieczeristwa

E T (o] P Sp. z o.o.
Al. Jerozolimskie 200 lok. 521
02-222

tel: 022-578

fax: 022-578

www.etop.pl

— ) reklama

Rok zatozenia 1989

elp

Polski producent oferuje najwyzszej jakosci:

REZYSTORY PRECYZYJNE

do montazu przewlekanego THT

- dowolne rezystancje od 0,3 Q do 10 MQ
- tolerancja od 0,01%

- stabilnos¢ temperaturowa od 3 ppm/K
- stabilno$¢ diugoczasowa < 0,02% /rok

do montazu powierzchniowego SMT
- obudowy SMD 0603; 0805 ;1206

- zakres rezystancji* 10 Q do 1MQ

- tolerancja 0,1% do 1%

( *rezystancje wg szeregu E-24, E-96)

biuro@elpod.com.pl www.elpod.com.pl
tel. 124102550-51 fax 124102552
30-716 Krakéw ul.Przewoéz 34

— ) reklama

escha.net

Rozdzielacz z przewodem
przytgczeniowym

20.-23. Marzec 2018 | Warszawa
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TITANEX® NIEUSTANNA INN—:)MYJN(BC

...Juz ponad 60 lat na rynku

Pierwszymi istotami na Swiecie, wedtug wierzen greckich nie byli bogowie lecz tytani. Byli olbrzymiego wzrostu
i niesamowitej sity, byli personifikacjg poteznych sit natury, trzesien ziemi, wybuchdéw wulkanow

SILY NATURY
TITANEX® to najstarszy znak handlowy, zarejestrowany przez firme Nexans w 1953 roku. Nazwa wywodzaca
sie z mitologii greckiej jest nieprzypadkowa. Znakiem tym sygnowana jest cafa rodzina niskonapieciowych

przewodow, stosowanych w trudnych warunkach przemystowych oraz wykorzystywanych na potrze-
by organizacji najwiekszych publicznych wydarzen. Bardzo dobre wiasciwosci materiatéw izola-
cyjnych oraz powfok z elastomeru usieciowanego nadajg kablom TITANEX® doskonatg
elastycznos¢ i trwatosc.

NIEWIARYGODNE MOZLIWOSCI ADAPTAC)I
Nie pozwolono produktom spod znaku TITANEX® rozptyng¢ sie w mrokach
historii ale wykazano proteuszowg wrecz zdolnos¢ do adaptadji, nieustannie udo-
skonalajac produkty tak aby sprostaty nowym potrzebom. Klienci nie pytaja

juz o przewod HO7RN-F, pytaja o TITANEX®. Najmtodszy cztonek tej rodziny
produktéw, wszechstronny TITANEX® PREMIUM, to bezhalogenowa wersja
przewodu, spefniajaca najsurowsze wymaogi bezpieczenstwa.

PROCES EWOLUCJI
Kolejne zespoty koncernu BOHAIN przekazywaty sobie pateczke
na drodze przeksztatcania starej, francuskiej gamy przewoddw
w produkt europejski, a nawet miedzynarodowy, stosujac coraz to
nowsze zwigzki chemiczne, co w ciggu mijajacych dekad skutkowato
nieustannym doskonaleniem wfasciwosci produktéw. Po rezygnacji
z przewodoéw wulkanizowanych w ostonie otowianej, kolejne in-
nowacje obejmowaty nieustanne opracowywanie nowych mieszanek
zwigzkéw chemicznych, wprowadzenie zautomatyzowanych linii
produkcyjnych oraz zastgpienie wykorzystywanych w przesztosci
materiatow polichloroprenowych posiadajgcym lepszg charakterys-
tyke kauczukiem syntetycznym . Nowe rodzaje kauczuku pozwolity
zwiekszy¢ stabilnos¢, gietkos¢, trwatos¢ i wytrzymatosé cieplng
przewodow. Jednoczesnie dazono do uzyskania optymalnej relacji
jakosci do ceny.

Dodatek Konferencyjny WODKAN-TECH 2018

ZNAK HANDLOWY WYRABIA SOBIE MARKE

Elastyczne przewody TITANEX® znajdujg wiele zastosowan, w szcze-
golnosci w robotyce i w konstrukgji linii przemystowych. Zostaty
one rowniez wykorzystane do budowy wyciggow narciarskich
w Alpach, produkcji sprzetu rolniczego, tworzenia srodowisk pra-
cy mobilnej, produkcji sprzetu oswietleniowego stosowanego
na lotniskach, a takze znajdujg zastosowanie w portach i na pla-
cach budowy. Chociaz przecietny cztowiek moze nie by¢ tego
Swiadomy, przewody TITANEX® sg wszechobecne na targach,
wystawach, koncertach oraz na miedzynarodowych imprezach
sportowych, takich jak igrzyska olimpijskie. W rzeczywistosci,
chronigc zycie i sprzet, przewody TITANEX® PREMIUM moga
Z tatwoscig otwiera¢ nowe rynki na kolejnych 60 lat!

,Czas mija, udane wynalazki pozostajq.” ¥ .
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BMsonic

Lider w zakresie opomiarowania
wody i Sciekéw

) Hydro
Q_EYE RADAR MT

Bezkontaktowy
radarowy
Przeptywomierz
do sciekow

Pomiar bezkontaktowy
Duza doktadnos¢
tatwy montaz
Bezobstugowosc
Wbudowany modem

4d"S
TRwS 204/205

Deszczomierz

do zastosowan

w gospodarce
wod-kan

Pomiar metoda wagowa

Duza doktadnos¢, ogrzewany wlot
Bezobstugowos¢, zawansowane filtrowanie
Kompensacja wptywu wiatru i temperatury

B . N -
BMsonic Biotechnika s.c., ul. Krzywa 30, 05-092 tomianki

www.bmsonic.com.pl, mail: bmsonic@bmsonic.com.pl
tel: +48 22 666 96 80, fax: +48 22 751 37 37

BMsonic

Lider w zakresie opomiarowania
wody [ Sciekow

Pomiar oraz sterowanie przeptywem
wod deszczowych i Sciekow

] ’IL o
' I
droga do retenc;ji
kanatowej

Regulator
STEBATEC TT

Z przeptywomierzem typu
Transit Time do przewodow
czesciowo wypetnionych

Wbudowany przeptywomierz
e Kalibrowany odcinek pomiarowy
Napedzana pneumatycznie klapa

Regulator
STEBATEC EF

Z przeptywomierzem
elektromagnetycznym

Sterowanie przeptywem waéd w kanatach burzowych i sanitarnyc

Regulowanie ilosci Sciekdw doptywajacych i odptywajacych
z oczyszczalni Sciekow
Retencjonowanie wody w sieci
Sterowanie procesem samooczyszczania kanalizacji
Wykrywanie i systematyczne usuwanie zanieczyszczen
TN AT T S
BMsonic Biotechnika s.c., ul. Krzywa 30, 05-092 £omianki

www.bmsonic.com.pl, mail: bmsonic@bmsonic.com.pl
tel: +48 22 666 96 80, fax: +48 22 751 37 37



SIMEX, producent i dystrybutor aparatury kontrolno-pomiarowej, istnieje na ]

rynku automatyki przemystowej juz ponad 30 lat. Zakres produkcji obejmuje ' SI m E x
urzadzenia stosowane m.in. do pomiaru, regulacji i rejestracji temperatury,

wilgotnosci, ci$nienia, poziomu i przeptywu.

SIMEX jest takie autoryzowanym dystrybutorem na rynku polskim wielu 80-556 Gdansk, ul. Wielopole 11

znanych miedzynarodowych marek, w tym BD | SENSORS. tel. (+48) 58 762-07-77
www.simex.pl, e-mail: info@simex.pl
www.multicon24.eu, www.prosens24.eu

BD SENSORS

pressure measurement

O CZUJNIKI CISNIENIA | POZIOMU

BD|SENSORS to producent wysokiej klasy czujnikow / przetwornikdw poziomu i cisnienia przeznaczonych do zastosowan
przemystowych. W swojej ofercie posiada zaréwno rozwigzania ekonomiczne, jak i wysoce zaawansowane. Moze pochwali¢ sie takze
niezliczona liczbg dedykowanych rozwigzan / aplikacji stworzonych na potrzeby poszczegdlnych klientow.

Do gtéwnych grup produktéw oferowanych przez BD|SENSORS naleza:

- czujniki / przetworniki ci$nienia, zapewniajgce precyzyjne pomiary cisnienia, podcisnienia, pomiary ci$nienia absolutnego
oraz rdznicy ci$nien,

- elektroniczne sygnalizatory cisnienia,

- urzadzenia do pomiaru cisnien z wyswietlaczem i wyjsciem sygnalizacyjnym,

- hydrostatyczne sondy gtebokosci do pomiaru poziomu cieczy w zbiornikach, studniach gtebinowych lub piezometrach,
w zbiornikach z wodg uzdatniong przeznaczong do spozycia oraz do pomiaru poziomu sciekdow.

« Dodatek Konferencyjny WODKAN-TECH 2018
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N MultiCon & scapaLite et

WIELOKANALOWE REGULATORY | REJESTRATORY

Seria MultiCon to zaawansowane, kompaktowe regulatory i rejestratory
opracowane specjalnie do zaawansowanych aplikacji automatyki
przemystowej. MultiCon moze by¢é wyposazony w trzy izolowane
interfejsow RS-485, dlatego idealnie nadaje sie do systemoéw
rozproszonych jako jednostka centralna, a dzieki interfejsowi Ethernet
catos¢ mozna monitorowaé poprzez internet. Szeroki asortyment
modutéw wejsciowych i wyjsciowych pozwala precyzyjnie dostosowaé
MultiCon’a do indywidualnych potrzeb kazdego klienta. Oprogramowanie
urzadzenia oparte o system operacyjny LINUX gwarantuje stabilng prace,
a dotykowy, kolorowy wyswietlacz TFT pozwala na wygodng dla
uzytkownika konfiguracje urzadzenia oraz czytelng prezentacje danych
pomiarowych.
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OPIS SYSTEMU:

SYSTEM DO WODY W WERSJ| BEZPRZEWODOWEJ PRZEZNACZONY JEST DO ROZLICZANIA
ZUZYCIA WODY Z FUNKCJA SYSTEMU PRZEDPLATOWEGO. DZIEKI ZASTOSOWANIU
PRZEDPLATY WEASCICIEL KONTROLUJE PLATNOSC ZA ZUZYCIE WODY. SYSTEM DZIALA
MA ZASADZIE WYDAWANIA UZYTKOWNIKOWI SZESCIOCYFROWYCH KODOW, KAZDY KOD
UMOZLIWIA  ZUZYCIE OKRESLONEJ OBJETOSCI WODY (OBJETOSGC USTALA
ADMINISTRATOR). W CHWILI, GDY UZYTKOWNIK WYKORZYSTA DOLADOWANIE, DOSTEP DO
WODY ZOSTAJE ODCIETY PRZEZ ZAMKNIEGIE ZAWORU. ABY PONOWNIE KORZYSTAG
Z WODY UZYTKOWNIK MUSI WRISAC KOLEINY KOD UZYSKANY OD ADMINISTRATORA.,
W PAMIECI CENTRALKI ZAPROGRAMOWANYCH JEST DO 700 KOLEJNYCH :

ZESTAW SKLADA SIE Z:

- CENTRALKA STERUJACA Z KLAWIATURA | WYSWIETLAGZEM

» WODOMIERZ Z NADAJNIKIEM IMPULSOW

+ ZAWOR KULOWY Z SILNIKIEM | WBUDOWANYM MODULEM RADIOWYM
+ SYSTEM ZASILANY JEST Z BATERII

ZESTAW SKLADA SIE Z:

« WYGODNA, INTUICYINA, BEZPRZEWODOWA KOMUNIKACJIA MIEDZY CENTRALKA
A MODULEM KONTROLNYM

- ZABEZPIECZENIE PLATNOSCI

= PRZEDPLATA

= NEXSZE KOSZTY OBSLUGH

+ ELASTYCZNOSCG W DOPASOWANIU OPROGRAMOWANIA DO POTRZEB KLIENTA
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Przetworniki piezoelektryczne sity

w formie podkiadki

CSwW

Nowa miniaturowa podktadka do pomiaru sity o symbolu
CSW z rodziny produktéw PACEline umozliwia niezawodne mo-
nitorowanie sity scinajacej.

Firma HBM, ekspert w dziedzinie testéw i pomiaréw, zapre-
zentowata swoje nowe miniaturowe przetworniki CSW z serii
PACEline przeznaczone do niezawodnego monitorowania sity
Scinajacej. Nowe typowe obszary zastosowan czujnikéw piezo-
elektrycznych obejmujg zadania monitorowania sity w procesach
obrébki, takich jak ciecie, frezowanie i toczenie. Dodatkowo
miniaturowe czujniki CLP umozliwiajg szybka rozbudowe prze-
twornika sity do uktadu wieloosiowego.

Gtéwnymi cechami tych przetwornikéw sa:

¢ niezawodnos¢ pomiaru sity, nawet w ograniczonej przestrze-
ni i/ lub w niekorzystnym otoczeniu (zaktécenia EMC, wilgot-
nosé);

e szeroki zakres pomiarowy umozliwiajgcy wykonywanie roz-
nych zadah pomiarowych za pomocg jednego czujnika;

¢ szybka instalacja mozliwa dzieki odpowiednim dostarczanym
akcesoriom.

——

Piezoelektryczne podktadki Scinajgce CSW majg bardzo niska
wysokos¢, wynoszacg od 3 do 5 mm. Po zamontowaniu i skali-
browaniu czujnikbw moga one niezawodnie mierzy¢ site Scina-
jaca dziatajaca w kierunku przewodu przytaczeniowego. Podktad-
ki sitowe CSW zajmuja bardzo mato miejsca ze wzgledu na niska
wysokos¢ i maja takie same wymiary, jak podktadki typu CLP (do
pomiaru sity normalnej) z tej samej serii produktéow PACEline
firmy HBM, ktére dowiodty juz swojej przydatnosci w wieloletnim
uzytkowaniu.

iELENCROMNKA



BIURO INZYNIERSKIE MACIEJ ZAJACZKOWSKI

WYLACINY ul. Krauthofera 14, 60-203 Poznan
PRZEDSTAWICIEL tel./fax: 61 662 56 66
FIRMY HEM NA tel. kom. 501 607 400
HBM rterenie poLsk info@hbm.com.p!
HOTTINGER BALDWIN MESSTECHNIK GmbH www.hbm.com.pl

TENSOMETRY OPOROWE | OPTYCINE

PRZETWORNIKI WAGI (0,3 - 470 000 KG)

TENSOMETRYCZNE, ZBIORNIKOWE MODULY WAZACE
PRZETWORNIKI SItY, MOMENTU OBROTOWEGO, DROGI | CISNIENIA

WIMACNIACZE POMIAROWE O CZESTOTLIWOSCI PROBKOWANIA
NAWET DO 2 000 000 Hz

OPROGRAMOWANIE DO ZASTOSOWAN LABORATORYJNYCH,
PRZEMYSLOWYCH | POMIAROW DYNAMICZNYCH

POLSKA POLUDNIOWO-
POLSKA WSCHODNIA ZACHODNIA

Michat Wychowanski . Bartosz Musiat
tel. 512 637 447 - . iel 508 561 709
wychowanski@hbm.com.pl m @ bm F‘ﬂ‘r
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Zdjecie: Kierunek pomiaru przetwornika CSW. Przetwornik w formie podktadki mierzy site dziatajgcq w kierunku czerwonej strzatki (Fy). Jezeli potrzebny jest pomiar sity w kierunku

niebieskiej strzatki (Fx), zalecamy uzycie przetwornikow typu CLP lub CFW.

Potaczenie ich z podktadkami sity CLP i uzycie co najmniej
dwoéch podktadek sity CSW zamontowanych w réznych kierun-
kach umozliwia ustawienie systeméw pomiarowych do jedno-
czesnego mierzenia sity w r6znych kierunkach zajmujac przy tym
niewiele miejsca.

Podktadki CSW z serii PACEline majg zamontowany na state
przewdd przytaczeniowy, sa wykonane ze stali nierdzewnych
i spetniaja stopien ochrony IP65. PACEline CSW jest dostepny
w wersjach o maksymalnych zakresach znamionowych od 1 kN
do 8 kN. Instalacja zajmuje niewiele czasu dzieki pasujagcym ak-
cesoriom, ktére sg rowniez dostepne bezposrednio z HBM. Ze
wzgledu na izolacje galwaniczng nie s3 wymagane dodatkowe
podktadki izolacyjne.

Firma HBM oferuje serie produktéw do piezoelektrycznego
pomiaru sity pod nazwg handlowa "PACEline". Czujniki PACEline
i wzmacniacze tadunkowe uzupetniaja szeroki zakres czujnikéw
sity opartych na technologii tensometrycznej. Dzieki temu klien-
ci w dowolnym momencie moga wybra¢ technologie czujnikow,
ktére najlepiej pasuja do ich aplikacji.

CFW

Firma HBM oferuje réwniez przetworniki sity w ksztatcie
podktadki o nazwie CFW. Tego typu przetworniki sg w szczeg6l-
nosci przydatne w aplikacjach monitorowania proceséw produk-
cyjnych i stanowig dopetnienie oferty produktéw z zakresu pie-
zoelektrycznych przetwornikéw sity.

Podktadki CFW s3 wyjatkowo kompaktowe w konstrukcji
umozliwiajgc tym samym tatwg i bezposrednig integracje z prze-

Przekrdj przetwornika CFW

ptywem sity, na przyktad w uktadach montazu i testowania.
Korpus pomiarowy charakteryzuje sie rozdzielonag membrang
(w trakcie procesu patentowania) zapewniajaca wyzsza liniowos¢
niz w przypadku konwencjonalnych rozwigzan. Perfekcyjne wy-
niki testéw przetwornika sg osiggane nawet w przypadkach
niecentrycznego przytozenia sity.

Konstrukcja przetwornika CFW, ktérg cechuje wysoka sztyw-
nos¢ skretna, automatycznie centruje czujnik pomiedzy jego
srednicg wewnetrzng i zewnetrzng nie powodujac przy tym
zadnych btedéw histerezy. Przetwornik jest bardzo mocny i moze
by¢ uzywany w ciezkich warunkach przemystowych. Zintegrowa-
na ochrona wtyczki zabezpiecza przed mechanicznym uszkodze-
niem toru pomiarowego.

Przetwornik sity CFW jest dostepny w wykonaniu dla zakre-
s6w znamionowych od 20kN do 700kN. Czutos¢ przetwornika
wynosi 4.3pC/N (4pC/N w przypadku zakresu 20kN). Przetwor-
niki te sa uzywane w pomiarach zaréwno w uktadach montazu,
jak i testowania w potaczeniu ze wzmacniaczami tadunkowymi
serii CMA lub CMD, ktérych konstrukcja rowniez umozliwia sto-
sowanie w trudnych warunkach przemystowych.

ul. Krauthofera 16
60-203 Poznanh
tel./fax" 61 662 56 66
tel. Kom. 501 607 400
info@hbm.com.pl
www.hbm.com.pl
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Flir ES3

Nowy model serii FLIR Exx to zaawansowana
kamera termowizyjna FLIR E53 do zastosowan

w branzy elektrycznej, mechanicznej i budowlanej.
Choc¢ to podstawowy model z serii Exx, to oferuje on
taka sama klarownos¢ obrazu, doktadno$¢ pomiaru
i szereg innych niezawodnych funkgiji, co inne
modele z tej linii. E53 zwieksza dostepnos¢
zaawansowanego obrazowania termowizyjnego dla
profesjonalistow i wykonawcow szukajgcych
narzedzi do identyfikacji gorgcych punktow lub
uszkodzen przed awariami, ktore generujg
kosztowne naprawy.

Kamera FLIR E53 ma w 4-calowy ekran dotykowy o kacie
widzenia 160 stopni. Dzieki niej uzytkownicy zawsze dysponu-
ja wyraznym obrazem termicznym. Tak jak i w innych modelach
tej serii, w kamerze E53 zastosowano znacznie usprawniong
technologie FLIR MSX. O wyrazZniejsze i czytelniejsze obrazy dba
teraz 5-megapikselowa kamera Swiatta widzialnego. Czujnik
0 rozdzielczosci 240x180 oferuje ponad 43 000 punktéw po-
miaru temperatury i prace z temperaturami do 650°C.

Kamere E53 zbudowaliSmy z wytrzymatej, wodoodpornej
konstrukcji zapewniajacej odpornosé na trudne warunki pracy,
z ktérymi codziennie stykajg sie technicy i wykonawcy. Wygod-
ny interfejs uzytkownika zapewnia intuicyjng obstuge i uzytecz-
ne funkcje, takie jak 1-Touch Level/Span, pozwalajace uzytkow-
nikowi poprawi¢ kontrast przez dotkniecie ekranu. Opcje roz-
szerzonej tacznosci Wi-Fi, Meterlink® i dostosowywanych folde-
réow roboczych znacznie utatwiajg archiwizacje i generowanie
raportow.

»Dzieki FLIR E53 nasza seria zaawansowanych kamer recz-
nych Exx stata sie bardziej dostepna dla profesjonalistéw,
ktérzy potrzebuja takiego széstego zmystu, lecz do tej pory
uwazali, ze jest on poza ich zasiegiem”, powiedziat Rickard
Lindvall, dyrektor generalny ds. urzagdzen w firmie FLIR. ,,Oferu-
je on rozdzielczos¢, czutos¢ i narzedzia raportowania potrzebne
do tego, aby szybko i doktadnie zdiagnozowa¢ problemy, oraz
udowodnié, ze naprawa powiodta sie”.

KAMERY I
$FLIR

2018

Platinum Partner

Kamery FLIR E53 s3 juz dostepne w sprzedazy

Wiecej informacji:
www.kameryir.com.pl/kamera-termowizyjna-flir-E53.html

Dystrybutor FLIR:

KAMERY [

Przedstawicielstwo Handlowe Pawet Rutkowski
ul. Rakowiecka 39A/3

02-521 Warszawa

tel.: +48(22) 849 71 90

fax. +48(22) 849 70 01

e-mail: rutkowski@kameryir.com.pl,
www.kameryir.com.pl
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LAB-EL Elektronika Laboratoryjna Sp.]. ul Herbaciana 9. 05-816 Raguty

W 2275361 30, W 22753 6136, W22753 6032, fax 22 7536135
info@iabel.pl  httpsweww label.pl

Stacja meleo Warszawa: www.meteo. waw.

B A. tobzowski, W. Szkolnikowski

Juz po raz setny

Na poczatku byt POMIAR

Kiedy we wrzesniu 2001 r,, dwa tygodnie po podjeciu pracy
w firmie LAB-EL, zostatem (W.Sz.) wystany przez szefa firmy
Andrzeja tobzowskiego, na pierwsza konferencje organizowang
przez Wag-Tech do Wisty, kiedy napisatem pierwszy artykut do
drugiego numeru, jedynego wydawanego wéwczas przez wy-
dawnictwo pisma Pomiar, nie przypuszczatem, ze pewnego dnia
zadzwoni do mnie przesympatyczny redaktor Ryszard Hahn
(ten sam od poczatku) z prosba (on nie prosi, jemu sie po pro-
stu nie odmawia) o napisanie artykutu do wydania setnego.
Tak, drodzy Panstwo, to jest juz setny LAB-ELowski artykut, jaki
publikujemy w setnym wydaniu magazynu Pomiar. Parafrazujac
zatem tytut dzieta Hoimara von Ditfurth’a pt. ,Na poczatku byt
wodor”, stwierdzam, ze na poczatku mojej pracy w firmie LAB-
-EL, byt wtasdnie kontakt z pierwszym wydawanym przez wy-
dawnictwo Wag-Techu, dwumiesiecznikiem Pomiar.

SGS
&

Tharar pere rROFICE: 18IUAED

LAB-EL

Elektronika Laboratoryjna
Andrzej Lobzowski

Maria Lobzowska Sp. J.
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Firma LAB-EL gosci na tamach kilku juz pism wydawanych
przez wydawnictwo Wag-Tech od pierwszych numeréw ich
wydan, prezentujac obszerna oferte swoich produktéw
i ustug, przedstawiajac swoje dosSwiadczenia z dziedziny
metrologii zdobyte dzieki doskonaleniu swoich dwéch akre-
dytowanych przez PCA laboratoriéw oraz dzielac sie wiedza
na tematy bedace w zakresie jej zainteresowan ze wszystki-
mi, ktérzy zgtosza sie z potrzeba takiego merytorycznego
wsparcia. Uczestnictwo firmy we wszystkich konferencjach-
-szkoleniach organizowanych przez wydawnictwo Wag-Tech,
a takze innych imprezach o charakterze naukowo-technicz-
nym, konferencjach branzowych organizowanych np. przez
koncerny farmaceutyczne, Swiadczy rowniez o jej zaintere-
sowaniu tym, co nowego dzieje sie w branzy metrologicznej
w kraju, a rowniez poza jego granicami.

Obowiagzujace wymagania GMP, GDP wymuszajace na fir-
mach produkcyjnych, logistycznych i dystrybucyjnych stoso-
wanie odpowiedniej aparatury oraz systeméw do ciggtego
monitoringu parametréw Srodowiskowych, w ktérych prze-
bywaja produkty, stawiaja przed firmg LAB-EL, wymagania
dotyczace doskonalenia jakosci metrologicznej wzorcowan,
badan, analiz ryzyk, metod walidacyjnych, itp.

Nowe normy jakosciowe 1SO 9001:2015 oraz ISO
17025:2018

Firma LAB-EL posiada wdrozony 4.04.2006 r. system zarzg-
dzania jakoScig wg normy ISO 9001. W ubiegtym roku wdro-
zyliSmy system zarzadzania zgodny z nowym wydaniem
normy PN-EN ISO 9001: 2015. Nowe wymagania dos¢ zna-
czaco zmieniajg poprzednie podejscie, a w szczegdlnosci
uwydatniajg role realizacji celéow w oparciu o analize ryzyk
i szans. Filozofia zarzgdzania ryzykiem i szansami jest row-
niez eksponowana w nowym wydaniu normy PN-EN IEC/ISO
17025: 2018, dotyczacej dziatalnosci laboratorium wzorcu-
jacego i badawczego. System zarzadzania w laboratorium,
wdrozony 4.06.2004 r., niebawem bedziemy musieli znacznie
zmodernizowaé na zgodno$¢ z nowym wydaniem normy.
Polski Komitet Normalizacyjny wydat angielska wersje tej
normy, ttumaczenie ma by¢ dostepne w przysztym roku.
W zwiagzku z wystepowaniem w obu zacytowanych normach
wymagan dotyczacych zarzadzania ryzykiem i szansami,
istnieje mozliwos¢ zbudowania systemu wspdélnego w czesci
organizacyjnej, co w znacznym stopniu polepszy integralnos¢
obu systeméw zarzadzania.

O ryzyku, pisalismy juz na tamach periodykéw wydawnictwa
Wag-Tech , jako elemencie doskonalagcym. Zarzadzanie ryzy-
kiem jest rowniez wymagane przez systemy jakoSciowe
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oparte o GDP (Good Distribution Practice — Dobra Praktyka
Dystrybucyjna), gdzie analizie ryzyka podlegajg nie tylko
produkty spozywcze czy farmacetryczne, ale i systemy nad-
zoru nad parametrami Srodowiskowymi w pomieszczeniach,
gdzie przechowywane sg wymienione produkty. W realizo-
wanych przez firme LAB-EL walidacjach i kwalifikacjach
systemédw skomputeryzowanych, analizie ryzyka podlegaja
wszelkie potencjalne zagrozenia, jakie mogtyby spowodowacé
przekroczenie wartosci granicznych wymaganych dla kon-
kretnego produktu. Analizie ryzyka zatem podlegaja:

— W ramach IQ:

e wymagania uzytkownika (URS);

e dokumentacja;

e oprzyrzadowanie (aparatura pomiarowa);

e sprzet komputerowy i jego programowanie;

e oprogramowanie uzytkowe np. LBX;

- wramach 0Q:
e monitoring parametréw Srodowiskowych.

Tzw. liczba ryzyka stanowiaca iloczyn trzech wspétczynni-
kéw: (W) - prawdopodobienstwo wystgpienia btedu, (Z) -
znaczenie btedu oraz (O) - prawdopodobienstwo wykrycia
btedu, okresla koniecznos¢ przeprowadzenia, badz nieprze-
prowadzania adekwatnych do rodzaju ryzyka testéw, zapla-
nowania i realizacji ewentualnych dziatan korekcyjnych
i korygujacych.

Niektore cele operacyjne firmy LAB-EL na 2018 r.
Kazdego roku w styczniu opracowujemy plany dziatania na caty
kolejny rok, nazywamy ten dokument , planem operacyjnym”.
Sposréd zadah typowo organizacyjnych, takich jak moderniza-
cja oprogramowania zarzadczego, przygotowanie do konferen-
cji, wystaw, targéw, audytébw wewnetrznych i zewnetrznych,
audytoéw tzw. klienckich (podczas ktérych jestesmy poddawaniu
audytowi, jako dostawcy wyrobow i ustug), planujemy konty-
nuacje zadan niezakoficzonych w poprzednim roku oraz planu-
jemy realizacje nowych.

Wiekszos¢ naszych celéw rozwojowych wigze sie z projektowa-

niem nowych przyrzadéw pomiarowych, bagdz tez modernizacja

juz istniejgcych, produkowanych i sprzedawanych. Céz wiec

zaplanowalismy do realizacji w 2018 r.:

e 12 kanatowy termometr precyzyjny do wspétpracy z czujni-
kami temperatury Pt100. Przyrzad jest juz w kohcowej fazie
opracowania i okoto maja 2018 r. zostanie przedstawiony
w ofercie firmy:

e Wiele lat temu wdrozyliSmy bateryjny rejestrator tempera-
tury i wilgotnosci LB-520 wraz z opcjami pochodnymi. Przy-
rzad do tej pory cieszy sie powodzeniem, dlatego postano-
wiono przeprowadzi¢ jego modernizacje. Nowa generacja
bedzie miata symbol LB-532 i oprécz nowoczesniejszej
konstrukcji, mniejszych gabarytéw, mozliwosci wspétpracy
z oprogramowaniem Logger za poSrednictwem portu USB,
bedzie wzbogacona o mozliwos¢ pomiaréw i rejestracji ci-
Snienia atmosferycznego, natezenia oSwietlenia i przyspie-
szenia;

e Koncentrator danych LB-480, stosowany juz od wielu lat
w przewodowych i bezprzewodowych systemach monito-
ringu parametréw Srodowiskowych i w systemach sterowa-
nia, posiada juz wiele dotaczanych modutéw funkcjonalnych
LB-499xxx, rozszerzajacych mozliwosci przyrzadu. W 2018 r.
planujemy dokonczenie prac konstrukcyjnych i wdrozenie

modutéw LB-499Wi-Fi oraz LB-488FC, ten ostatni do pomia-
ru czestotliwosci;

e W zwiazku z ogélnopolska, a nawet ogdlnoswiatowg akcja
antysmogowa i zapotrzebowaniem rynku na adekwatne do
problemu przyrzady pomiarowe zaplanowaliSmy do zreali-
zowania w 2018 r . czujnik zanieczyszczeh powietrza PM2,5
oraz czujniki zawartosci w powietrzu atmosferycznym gazéw
takich jak: CO (tlenek wegla, czad), H2S (siarkowodor), NO2
(dwutlenek azotu), SO2 (dwutlenek siarki) oraz 03 (ozon).
Czujniki beda mogty wspétpracowac z przyrzadami i opro-
gramowaniem firmy LAB-EL, umozliwiajacymi rejestracje
danych, ich wizualizacje w postaci wykreséw, raportéw czy
bargrafow;

e Beda tez realizowane prace nad modernizacja oprogramo-
wania zarzadczego w zwigzku z podziatem organizacji na
procesy oraz wdrozeniem procedury zarzadzania ryzykiem i
szansami.

W zwigzku z ,,setkq”

W zwigzku z wydaniem przez wydawnictwo WAG-TECH set-

nego numeru magazynu POMIAR, Dyrekcja firmy LAB-EL,

gratuluje:

e wytrwatosci w czasach wymagajacych profesjonalizmu
i wielkiej determinacji w celu przetrwania;

e umiejetnosci istnienia wsréd ekspansywnej uczciwej
i nieuczciwej konkurencji;

e skutecznosci w integrowaniu wokot siebie firm i ludzi
tworzacych wsparcie merytoryczne,

oraz sktada catemu zespotowi wydawnictwa Wag-Tech,
a w szczegblnosci Pani Prezes mgr Katarzynie Hahn oraz
Panu Redaktorowi Naczelnemu dr Ryszardowi Hahnowi,
wszelkiej pomyslnosci oraz kolejnych setek wydan.

I na koniec

Wszystkich zainteresowanych zapraszamy do odwiedzenia
naszej witryny internetowej http://www.label.pl, gdzie
oprdcz oferty dotyczacej wyrobéw i ustug laboratoryjnych
Swiadczonych przez firme LAB-EL, prezentujemy oméwienia
dziatania i funkcjonalnosci poszczegblnych przyrzadéw,
a réwniez mozna tam znalez¢ ciekawe informacje aplikacyj-
ne, wymagania, jakie musza spetnia¢ systemy monitoringu,
certyfikaty posiadane przez firme, metody wzorcowan i ba-
dan, cennik wyrob6w i ustug, itp. A tych wszystkich z Pan-
stwa, ktorzy chcieliby zobaczy¢ nasze wyroby i porozmawiaé
ze specjalistami zapraszamy do siedziby firmy lub do spo-
tkania z naszymi specjalistami na kolejnych konferencjach-
-szkoleniach organizowanych réwniez przez wydawnictwo
Wag-Tech.

LAB-EL Elektronika Laboratoryjna Sp. J.
ul. Herbaciana 9, 05-816 Reguty

tel.: 22753 6130

fax: 227536135

e-mail: Info@Ilabel.pl

www.label.pl
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Marcin Mitkowski

Monitoring drganiowy jest
najbardziej rozpowszechniong
i efektywng strategia
utrzymania ruchu pomagajgcag
zredukowa¢ wystgpienie
hiespodziewanej usterki
maszyny. Kazda maszyna
posiadajaca jakiekolwiek
elementy wirujgce ma rowniez
tozyska. Defekty tozysk sg
jednym z czterech podsta-
wowych usterek, ktére moga
wystgpi¢, natomiast ich efekty
moga by¢ katastrofalne

w skutkach.

Wdrozenie i wczesne diagnozowania
tego typu defektéw jest kluczowe
w celu unikniecia katastrofy, niebezpie-
czenstwa narazenia ludzi na utrate zycia

lub zdrowia, redukcje przestojéw oraz
unikniecia niepotrzebnych kosztéow
zwigzanych z naprawg maszyny.

Niestety wiele systeméw, ktére
maja pomagac inzynierom utrzyma-
nia ruchu sa aplikacjami zamkniety-
mi, wymagajacymi dodatkowego
szkolenia oraz duzego doSwiadczenia
w interpretacji danych pomiarowych.
Utrata doswiadczonego inzyniera
utrzymania ruchu moze skutkowaé
brakiem ochrony maszyny oraz nara-
zeniem na przestoje podczas szkole-
nia kolejnego operatora.

Obecnie akcelerometry przemysto-
we maja coraz lepsze parametry oraz
coraz nizsza cene. Dodatkowo, prze-
kazniki drgan z wyjsciami 4 — 20 mA
umozliwiajg integracje z juz istnieja-
cymi w zaktadzie systemami, takimi
jak sterowniki PLC, systemy SCADA
itp. Dzieki temu zamiast polega¢ na

trasach zbierania danych mozna
wdrozy¢ staty monitoring drganiowy
bez potrzeby kupna dedykowanego
systemu, co ograniczy dodatkowe
koszty.

Dlaczego warto uzywac
przekaznikéw drgan z wyjsciem
4-20mA?

Fabryki polegaja na systemach monitoro-
wania, kontroli oraz systemach alarmo-
wych. Mierzone jest wiele parametréw
takich jak: przeptyw, temperatura, pH,
ciSnienie. Pomimo faktu, ze uzywa sie
wiele réznych protokotéw komunikacyj-
nych to wciaz sygnaty pradowe 4-20 mA
s3 najbardziej rozpowszechnionym zré6-
dtem danych. Dlatego na rynku istnieje
wiele réznych przekaznikdéw drganio-
wych. Przekazniki moga by¢ zabudowane
w czujnikach lub tez moga by¢ uktadami
kondycjonowania sygnatu umieszczony-

IELEKCROMNA



Model 682B05 Modut wykrywania defektu tozyska. US
Patent nr 6,889,553

mi w osobnej obudowie. W zaleznosci od
tego jaki parametr ma by¢ monitorowany
dane drganiowe moga by¢ przedstawione
jako przyspieszenie, predkos¢ lub prze-
mieszczenie. Mozliwy jest wybor parame-
tru wyjsciowego odpowiadajacego po-
trzebom aplikacji.

BFD — Modut wykrywania defektu
fozyska

Modut wykrywania defektu tozyska, tzw.
BFD (Bearing Fault Detector) jest za-
awansowanym uktadem kondycjonowa-
nia zaprojektowanym w celu wczesnego
ostrzezenia przed nieuchronng usterka
maszyny. Jednostka pracuje z typowymi
akcelerometrami ICP® (IEPE) o czutosci
100 mV/g. Posiada dwa wyjscia pragdowe
4 — 20 mA, ktére dostarczaja sygnat
proporcjonalny do zmierzonego poziomu
drgah wirujacej maszynerii. W celu
umozliwienia wczesnego wykrycia sze-
rokiego spektrum defektéw, dwa wyj-
scia 4 — 20 mA odzwierciedlaja dwie
unikalne wartosci drganiowe: pik
w zakresie wyzszych czestotliwosci oraz
wartos¢ rms w zakresie niskich czesto-
tliwosci. Sygnaty te moga by¢ monito-
rowane razem z innymi wielkosciami
i s kompatybilne ze sterownikami PLC,
DCS, systemami SCADA, systemami
alarmowymi oraz kontrolnymi. Modut
posiada réwniez trzecie, dodatkowe
analogowe wyjscie napieciowe umozli-
wiajace analize spektralng monitorowa-
nych drgan dla celéw zaawansowanej
diagnostyki drganiowe;.

Dlaczego Modut BFD jest
wyjatkowym rozwigzaniem?

Modut 682B05 jest przekaznikiem drgan
umieszczonym w osobnej obudowie.
Moze zostaé zamontowany na szynie
DIN, akceptuje analogowy sygnat gene-
rowany przez typowe, czujniki ICP®
o czutos¢ 100 mV/g. Posiada on trzy
wyjscia sygnatowe:

e Analogowe wyjscie napieciowe;
sygnat proporcjonalny do przyspie-
szenia generowany jest przez ak-
celerometr (uzyteczne dla analiz
FFT)

e Liniowe wyjscie pradowe 4 — 20 mA;
sygnat proporcjonalny do ogblnej
wartosci rms lub peak przyspieszenia
lub predkosci drgah (uzyteczny
wskaznik usterek mogacych wysta-
pi¢ podczas dziatania maszyny, ta-
kich jak niewywazenie, niewspéto-
siowosg, luzy);

e Skalowane liniowo wyjscie pradowe
4 — 20 mA, sygnat proporcjonalny do
wartosci true peak przyspieszenia
(uzyteczny wskaznik uderzen lub
wysokoenergetycznych peknie¢ —
charakteryzujacy wczesne usterki
tozysk i przektadni takich jak: proble-
my z odpryskami, tarciem, zmecze-
niem, peknieciami, zanieczyszczenia-
mi, smarowaniem).

Pomiar wartosci true peak przy-
Spieszenia czyni modut 682B05 unikal-
nym i wartoSciowym narzedziem.
Wartos¢ true peak pozwala na wykry-
cie krétkotrwatych pulséw lub uderzen,
ktore wskazuja na problem z tozyskiem
lub przektadnig. Krétkotrwate pulsy
maja znikomy wktad w typowy, cato-
Sciowy sygnat wibracyjny przez co
w zwyktych systemach pozostaja nie-
wykryte. Natomiast unikatowe rozwia-
zanie w postaci modutu BFD pozwala
na wczesne wykrycie uszkodzenia
i przekazanie tej informacji w postaci
sygnatu 4 — 20 mA.

. . * +5Voll
Sensor Input: Dutput Signal (1)
Wﬁ;g}”n J‘ Integration | Analog Acceleration
Accelerameter | Low Paas g RMS to DC Range | | Voltage to Current =
. Filter . . Gonversion Adjustment | Gonversion * 4to20 mA
. i gs o b Output Signal (2)
Owverall Vibration
ik B
/ High P 3 k Voltaga to G t
Fiter | Rectification ‘ cmm 1™ Connetion | “» 41020 mA
- Dutput Signal (3)
Fower [nput: Captured Peak
L2 DG Power Acceleration
ot Finagaient Model 682805 Bearing Fault Detector

Model 682B05 Modut wykrywania defektu fozyska. US Patent nr 6,889,553
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drgania « akustyka « termowizja « szybkie kamery

EC Test Systems Sp. z 0.0.
ul. Lublariska 34

31-476 Krakow

tel. +48 12 627 77 77

tel. kom. +48 728 880 462
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Po co nam ekranowanie?

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC, EMV) jest zdolnoscig
urzgdzenia elektrycznego do poprawnej pracy w okreslonym
Srodowisku elektromagnetycznym i nieemitowanie zaburzen pola
elektromagnetycznego, zaktocajgcego poprawng prace innych urzadzen
pracujgcych w tym Srodowisku oraz swojej pracy. Urzadzenie
spetniajgce warunki kompatybilnosci elektromagnetycznej ma wiec za
zadanie nie wptywaé na prace innych urzadzen, nie by¢ zakiocane przez
inne urzadzenia oraz samo przez siebie. Kable, jako ,hajdiuzsza
antena”, sg najbardziej prawdopodobnym miejscem emisji zaburzen
elektromagnetycznych lub wystgpienia zakiocen.

Zastosowanie r6znego typu ekranéw
jest najlepszym sposobem ochrony przed
zakt6éceniami i zapewnieniem kompatybil-
nosci elektromagnetycznej (EMC). Ekrany
te wystepuja w wielu konfiguracjach,
przez co mozna je stosowac w aplikacjach
o roéznych wymaganiach, od podstawo-
wych do bardzo zaawansowanych.

Potencjat produkcyjny Zaktadéw Ka-
blowych BITNER pozwala na wykonanie
niemalze kazdego kabla w wersji ekrano-
wanej. Co zyskujemy stosujac kable ekra-
nowane? Jakie ptyna z tego korzysci?

Zyskujemy bezpieczenstwo, ochrone
przeciwporazeniowg oraz ochrone przed
zaktéceniami elektromagnetycznymi.

Podstawowga formg ekranu jest wyko-
nanie oplotu na kablu z pasemek miedzia-
nych ocynowanych o rdéznej gestosci.

EITHER

W kablach sterowniczych produkowanych
przez Zaktady Kablowe BITNER jest to
Srednio 85% pokrycia ekranem oploto-
wym. W przypadku kabli podwéjnie ekra-
nowanych, wykorzystujgcych ekran oplo-
towy i foliowy, pokrycie ekranem wynosi
100%. Zaleta ekrandéw oplotowych jest
przede wszystkim duza wytrzymatos¢ oraz
odpornos¢ na zginanie, co pozwala na
szerokie zastosowanie w gietkich kablach
sterowniczych i zasilajacych.

Podstawowy ekranowany przewdd
sterowniczy to LIYCY, produkowany
przez Zaktady Kablowe BITNER od 20
lat. Bogate doswiadczenie w tym zakre-
sie oraz miliony kilometréw wyproduko-
wanych kabli pozwolity na zdobycie
wiedzy, dzieki ktérej dzis mozemy pro-

B Maciej Grzeskowiak, Doradca techniczno-handlowy ds. kluczowych klientéw, Zaktady Kablowe BITNER

dukowat przewody ekranowane na naj-
wyzszym poziomie.

LIYCY to przewody przeznaczone do
obwodéw sterowania i sygnalizacji
w aplikacjach przemystowych, w technice
pomiarowej oraz do transmisji danych za
posrednictwem sygnatéw analogowych
i cyfrowych w instalacjach elektroniki
przemystowej i automatyki. Przystosowa-
ne s3 do pracy w instalacjach wnetrzo-
wych, w pomieszczeniach suchych i wil-
gotnych. Wspélny ekran w postaci oplotu
z drutéw miedzianych zapewnia bardzo
dobra ochrone przed zewnetrznymi pola-
mi elektromagnetycznymi (okoto 50 dB).

Ekrany plecione stosowane s3 nie
tylko na przewodach typu LIYCY. Takie
rozwigzanie stosuje sie tez w przewodach
z grupy BiT 500 i BiT 1000 i oznacza za
pomocg litery C, podobnie jak w przypad-
ku kabli LiYCY.

Tak wiec kablami ekranowanymi oplo-
towo sa:

BiT 500G, BiT 500 CY, BiT 1000 C, BiT
1000 CY, BiT 500 CH (bezhalogenowy), BiT
1000 CH (bezhalogenowy) — kazdy z tych
kabli ma pokrycie ekranem 85%.

Ekran w postaci pasemek z drutéw
miedzianych ocynowanych stosowany jest
nie tylko w przewodach sterowniczych.
Dzieki swoim wtasciwosciom znalazt on
zastosowanie w przewodach do transmisji
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Polski producent kabli i przewodéw

sygnalizacyjnych i sterowniczych
bezhalogenowych i ognioodpornych
energetycznych

telekomunikacyjnych i teleinformatycznych
do elektroniki przemystowej i automatyki
do transmisji danych w przemysle

do przemiennikéw czestotliwosci
wspotosiowych wielkiej czestotliwoscr
gorniczych

do obwodéw iskrobezpiecznych
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danych, takich jak L2 BUS. W kablu kon-
centrycznym BiT SAT 757 wykonano za$
ekran pleciony z drutéw aluminiowych.
Kabel ten posiada min. 77% pokrycia
ekranem, co zapewnia wysoki poziom
ekranowania (klasa A wg normy PN-EN
50117-2-4).

Kolejnym typem ekranowania jest
zastosowanie folii metalizowanej z linkg
uziemiajaca. Metoda ta polega na owija-
niu par przewodu lub osrodka, czyli zyt
sterujacych, ,,na zaktadke” co sprawia, iz
uzyskujemy 100% pokrycie ekranem. Na
catej dtugosci przewodu biegnie linka lub
drut uziemiajacy, za pomoca ktérego
mozna tatwo podtaczy¢ i uziemic ekran.
Zastosowanie tego typu ekranowania
powoduje zmniejszenie Srednicy kabla,
w poréwnaniu do wykonania ekranu
z oplotu miedzianego.

Rozwiazanie takie wystepuje np.
w przewodzie BiT 500 (St) BLACK FR.
W kablach produkowanych przez Zaktady
Kablowe BITNER ten sposéb ekranowania
jest oznaczony jako (St).

W przypadku bardziej wymagajacych
instalacji spotykamy przewody podwéjnie
ekranowane. Moga one wystepowac
w réznych konfiguracjach.

Jedna z nich to dwa ekrany z folii me-
talizowanej np. w przewodzie BiT 1000
2(St) FR, ktory jest dostepny w magazynie
w najbardziej typowych przekrojach.

Pierwszy ekran foliowy wystepuje na pa-
rze lub tréjce i posiada wtasng linke uzie-
miajaca. Drugi ekran foliowy obejmuje
caty osrodek kabla i réwniez posiada
swoja linke uziemiajaca. Dla kabli produ-
kowanych przez Zaktady Kablowe BITNER
ten sposéb ekranowania jest oznaczony
jako 2(St).

Mozliwe jest takze wykonanie pota-
czenia obu typéw ekranowania. Dosko-
natym przyktadem takiego potaczenia
jest kabel BiTservo 2XSLCY, w ktérym
dzieki potaczeniu ekranu plecionego
z drutéw miedzianych ocynowanych
i folii metalizowanej uzyskalismy kable
o doskonatych parametrach ekranowania
i jednoczesnie gietkosci pozwalajacej
uzyska¢ petng odpornos¢ na drgania
w warunkach przemystowych oraz ta-
twos¢ uktadania.

Takie potaczenie doskonale sprawdza
sie rébwniez w bezhalogenowym kablu do

transmisji danych cyfrowych i analogo-
wych, dedykowanym do RS 485, BiT
sensor PE-H-LSOH, gdzie wymagana jest
ochrona przesytanych sygnatéw przed
zaburzeniami elektromagnetycznymi.

Zaktady Kablowe BITNER oferuja
szeroka game kabli ekranowanych, co
pozwala na instalowanie naszych wyro-
bow w szeroko pojetej branzy elektro-
-energetycznej oraz automatyki przemy-
stowej w miejscach, gdzie wymagana jest
kompatybilnos¢ elektromagnetyczna
EMC.

Kable i przewody produkowane przez
Zaktady Kablowe BITNER gwarantuja
wysoki poziom bezpieczehstwa i nieza-
wodnosci wykonanych instalacji.

W celu zapoznania sie z petng oferta
Zaktadéw Kablowych BITNER, zaprasza-
my do kontaktu z przedstawicielami fir-
my BITNER lub na www.bitner.com.pl.

C BITNER

i | o |y possron S R

ZAKtADY KABLOWE BITNER sp. z 0.0.
z siedziba w Krakowie

ul. Friedleina 3/3

30-009 Krakéw

POmMIiAR

lELEKCROMMKA



Lubelskie Targi Energetyczne

E ERGETICS

15-15 LISTOPADA 2018

3 ﬁf"

EI.EKTROENERGETYKA | ELEKTROTECHNIKA
ENERGETYKA ODNAWIALNA | ALTERNATYWNA
UTRZYMANIE RUCHU

e At

TARGI

LUBLIN

www.energetics.targi.lublin.pl




=
G
:
")
:
@
¢
-§

b5 szkolenie techniczne Automa-Tech

W dniach 15-16 lutego 2018 odbyto sie

55 szkolenie techniczne Automa-Tech organizowane
przez magazyn Pomiar, Automatyka i Elektronika
pt: , Efektywnos¢ w Automatyce, Systemach
Pomiarowych oraz Bezpieczenstwo i Oszczednos¢.”
Spotkanie odbyto sie w Bielsku-Biatej w hotelu
Debowiec.

W szkoleniu wzieto udziat ponad 120 uczestnikow! W cha-
rakterze stuchaczy brato udziat ok. 70 0s6b z zaktadéw z catej
Polski. Na sali wyktadowej mozna byto spotkaé¢ m.in.: Ardagh
Glass S.A.,, ArcelorMittal S.A., Bakoma Sp. z 0.0., Tarczynski S.A,,
Pamapol S.A., Nitroerg S.A., Bombardier Transportation Polska
Sp. z 0.0, PPG Polifarb Cieszyn S.A., PGNiG Termika Energetyka
Przemystowa S.A., Katowickie Wodociagi S.A., Philips Lighting
Bielsko Sp. z 0.0., FCA Powertrain Poland Sp. z o.0. i wielu in-
nych.

Ztotym Sponsorem szkolenia zostata firma Turck Sp. z o.o.
Prelekcji przedstawiciela firmy moglismy wystuchac | dnia
spotkania.

Gospodarzem Honorowym zostata Grupa Zywiec S.A. Dru-
giego dnia szkolenia odbyta sie wycieczka do Browaru w Zywcu.
Uczestnicy mogli zobaczy¢ Arcyksigzecy Browar. Dzi$ jest naj-
wiekszym i najnowoczesniejszym browarem Grupy Zywiec.
Podczas zwiedzania zobaczyliSmy serce browaru - warzelnie
oraz nowoczesne linie rozlewnicze. W wycieczce wzieto udziat
ponad 50 oséb!

Podczas obrad zostata poruszona bardzo szeroka problema-
tyka dotyczaca efektywnosci, bezpieczehstwa oraz innowacyj-
nych rozwiazah dla branzy. Liczne prelekcje wypetniajace dwa

POmMIiAR
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dni szkolenia byty bez watpienia cennym Zzrédtem wiedzy dla
uczestnikbw sympozjum.

W roli wystawcoéw oraz prelegentéw wystapili przedstawi-
ciele takich firm jak:

HBM Polska, Adegis Sp. z 0.0., Pompy i Systemy, Bevo Sp. z
0.0., Sels Sp. z 0.0. Socomec Polska Sp. z 0.0., Grupa ZPAS, Inee
Sp. z 0.0., Nord Napedy Sp. z 0.0., Jean Mueller Polska sSP. Z
0.0., Cracow Consulting Company i wielu innych.

Drugiego dnia szkolenia po zakofczonych wyktadach wszy-
scy uczestnicy wypetnili ankiety. Jednym z pytan konkursowych
byto pytanie dotyczace najlepszej prelekcji przeprowadzonej
podczas spotkania.

Ponizej przedstawiamy wyniki rozstrzygnietego konkursu:

| miejsce - 10 min prelekcji GRATIS! Turck Sp. z o.o.

Il miejsce — Nord Napedy Sp. z o.o0.

lll miejsce — Zaktady Kablowe Bitner, Adegis Sp. z o.0. oraz
ifm electronic

Wszystkim prelegentom gratulujemy ciekawych i meryto-
rycznych prelekcji, a wszystkim uczestnikom dziekujemy za
udzielenie odpowiedzi w ankietach!

Wszystkich zainteresowanych serdecznie zapraszamy do
udziatu w kolejnych szkoleniach przewidzianych w 2018 roku!
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MASZYN% URZADZENI C E. I WYTWARZANIE
PRZEKSZTALCANIE | AKUM W NIE ENERGII ELEKTRYCZNE) =
"PRZESYI:ANIE I DYSTRYBUCJ&ENERGII ELEKTRYCZNE) B APARA-
TURA KONTROLNO- POMIAROWA SYSTEMY AUTOMATYKI | STE-
ROWANIA, INFORMATYKA B ELEKTROTECHNICZNE MATERIALY,
KONSTRUKCJE B INZYNIERIA ELEKTRYCZNA | ELEKTRONICZNA =
TECHNOLOGIE OCHRONY SRODOWISKA B USLUGI

MARKETING@ENERGETYKAELEKTROTECHNIKA.COM



SZKOLENIA TECHNICZNE 2018

Nasze spotkania na state wpisaty sie w kalendarz imprez branzowych i z kazdym
rokiem odnotowujemy wzrost zainteresowania ze strony gosci uczestniczacych
w kolejnych sympozjach. Ponizej prezentujemy Paristwu harmonogram szkolen.

55 szkolenie techniczne AUTOMA-TECH

"Efektywnos¢ w Automatyce, Systemach Pomiarowych oraz
Bezpieczenstwo i Oszczednos¢”

56 szkolenie techniczne WODKAN-TECH

"Inzynieria Wodno-Sciekowa. Wyzwania Technologiczne
i Ekonomiczne. Innowacyjne, Oszczedne Rozwigzania."

57 szkolenie techniczne MAINTENANCE-TECH

"Oszczedne i Innowacyjne Rozwigzania w Utrzymaniu Ruchu
i Diagnostyce oraz Modernizacje w Obiektach Przemystowych"

58 szkolenie techniczne FOOD-TECH

"Oszczednosc i Efektywnosé w Utrzymaniu Ruchu. Modernizacje
Obiektow Przemystowych w Przemysle Spozywczym. Nowe Technologie.
Bezpieczny Produkt"

59 szkolenie techniczne PRZEMYSt WYDOBYWCZY

"Nowoczesne Rozwigzania Wykorzystywane w Przemysle Wydobywczym.
Eksploatacja, Unikanie Awarii, Modernizacje i Redukcja Kosztow Utrzymania Ruchu”

60 szkolenie techniczne ENERGY-TECH

“Nowe Rozwigzania w Energetyce, Elektrotechnice, Efektywnosé,
Oszczednos¢, Bezpieczenstwo"

61 szkolenie techniczne AUTOMA-TECH

"Automatyzacja Proceséw Produkcyjnych Maszyn i Urzadzen.
Niezawodnos¢, Oszczedne Rozwigzania"

62 szkolenie techniczne MAINTENANCE-TECH

"Ciggtos¢ w Procesach Produkcyjnych, Bezpieczehnstwo,
Oszczedne Technologie i Redukcja Kosztow"

15-16 lutego 2018
Hotel Debowiec
Bielsko-Biata

woj. Slaskie

15-16 marca 2018
Hotel Gorski
Polichno

woj. todzkie

19-20 kwietnia 2018
Hotel Delicjusz
Steszew

woj. Wielkopolski

14-15 czerwca 2018
Hotel Gorski
Polichno

woj. todzkie

6-7 wrzesnia 2018
Hotel Orle Gniazdo
Hucisko

woj. Slaskie

4-5 pazdziernika 2018
Hotel Debowiec
Bielsko-Biata
woj. Slaskie

8-9 listopada 2018
Hotel Austeria
Ciechocinek

woj. Kujawsko-Pomorskie

6-7 grudnia 2018

Hotel Chata Karczowiska

Karczowiska
woj. Dolnoslaskie




EL resrovsrers CPCB PIFZOTRONICS

drgania « akustyka « termowizja  szybkie kamery

MMISENSORS

A PCE PIEZOTRONICS DIV.

Przemystowe czujniki drgan

Systemy monitorowania
diagnostyki maszyn

Kalibratory czujnikdw drgan
| sond zblizeniowych

EC TEST
Systems Sp. z o.0.

ul. Lublarnska 34
31-476 Krakdw

www.ects.pl



