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Przemystowe
rozwigzania lIO-Link

Wsparcie dla technologii Multiprotocol (Profinet-RT, Ethernet/IP,
Modbus-TCP) oraz klasycznych sieci przemystowych, m.in.
Profibus-DP, DeviceMet, CANopen

Standaryzowane okablowanie wykorzystujgce 3-zytowy kabel
nieekrancowany

Unikalna identyfikacja zapewniajaca bezproblemowa wymiane
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Przechowywanie parametrow w urzadzeniach master zgodnie
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Szybka i fatwa integracji urzadzer w narzedziach inzynierskich
przy pomocy interfejsu DTM/IODD
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Szanowni Panstwo!

Przed Panstwem druga w tym roku edycja naszego dwumiesiecznika. Jeszcze nie
tak dawno myslatem, iz w swojej formie niniejsze stowo wstepne, niewiele sie
bedzie r6zni¢ od tych napisanych w tym okresie w przeciaggu ostatnich lat. Niestety,
tym razem nie bede zachecat Pafistwa do udziatu w konferencjach branzowych, nie
bedzie tez reklam imprez targowych. Wszystko to z powodu jednego skrétu:
COVID-19. Jednakze w tym bez watpienia trudnym okresie dla nas wszystkich nalezy
i to bezwzglednie zy¢ nadzieja, ze ludzkoS¢ juz na przestrzeni tysiecy lat wychodzita
z niejednej opresji, tak wiec tym razem réwniez wszystko wréci do normy. Jestem
przekonany i pisze to z petna Swiadomoscia, ze juz w majowym stowie wstepnym
bede informowat Panstwa o czerwcowych konferencjach Wydawnictwa Wag-Tech,
ktérych poprzez kumulacje bedziemy mieli az cztery. A ze warto do nas przyjezdzac,
to Panhstwo sie niejednokrotnie przekonali. Po prostu wiec “do zobaczenia w czerwcu
i to w tak licznym gronie jak do tej pory”!
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Redaktor naczelny
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Zamowienie prenumeraty l

Szanowni Panstwo, zachecamy do prenumeraty
magazynu Pomiar, Automatyka & Elektronika. Periodyk ten,
tworzony jest przy wspétpracy specjalistow z mysla o kadrze
techniczno-inzynieryjnej z branzy AKP i A.

asza idea jest, aby magazyn byt dla Parstwa ciekawa lek-
turg i inspiracja do nowych, lepszych rozwigzan. Koszt
roczny to tylko 64,80 zi. Mozecie Panstwo wplaci¢ na po-
czcie lub przelewem na konto 03 1140 2004 0000 3102

3480 6705, odbiorca: Wydawnictwo Wag-Tech Hahn Ka-
tarzyna, ul. Gtéwna 12, 47-411 Czerwiecice, z dopiskiem
PRENUMERATA. Zamodwienie mozecie przysta¢ mailem na
adres pomiar@pomiar.com lub faksem 32 414 92 25.

Magazyn Pomiar, Automatyka& Elektronika jest réwniez
dostepny w sieci Kolporter, Ruch, Garmod Press.

aszg misja jest, aby magazyn Pomiar, Automatyka&

Elektronika stat sie Vademecum, kazdej osoby zwia-
zanej z automatyka. Chcemy takze, najnowsze technologie,
rozwigzania ze Swiata automatyki i pomiaréw tworzy¢ i od-
krywac razem z Paristwem. Zapraszamy do wspodtpracy.
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Firma norelem prezentuje
nowa seri¢ modutowych
komponentow do precyzyjnego
pozycjonowania

Projektanci i producenci moga juz korzystac¢ z rozszerzonego
asortymentu precyzyjnych prowadnic o duzej obcigzalnosci
oraz prowadnic typu «jaskotczy ogon» (trapezowych, ktdre
zapewniajg jeszcze wyzszy poziom doktadnosci pozycjonowa-
nia i ruchu w operacjach obrébkowych i pracach inspekcyjnych.

Nowe komponenty w ofercie norelem, zaprojektowane pod
katem wszechstronnosci, obejmuja prowadnice precyzyjne z
tozyskami wateczkowymi oraz prowadnice trapezowe regulo-
wane za pomocg Srub mikrometrycznych. Nowe prowadnice,
ktére mozna wykorzystywaé w pozycji pionowej i poziomej,
idealnie nadaja sie do budowy maszyn oraz urzagdzeA mecha-
nicznych i metrologicznych. Mozna je stosowaé w wielu r6z-
nych branzach przemystowych: optycznej, spozywczej, produk-
cji samochoddw, farmaceutycznej oraz podczas konserwacji
maszyn przemystowych.

Kluczowym elementem nowe;j serii jest zintegrowana moduto-
wa ptytka z otworami mocujacymi, ktéra eliminuje potrzebe
przerabiania prowadnic. Pozwala to na precyzyjne i szybkie
parowanie komponentéw oraz zapewnia uzytkownikom nie-
skoficzone mozliwosci montazowe.

Marcus Schneck, CEO firmy norelem, podkresla: - Wiemy, ze
istnieje duze zapotrzebowanie na precyzyjne prowadnice po-
zycjonujace, zgtaszane przez inzynierdw z wielu réznych branz,
ale musza sie one wyréznia¢ wysoka jakoscig, aby spetniac
okreslone wymagania.

W oparciu o informacje zwrotne od klientéw firma norelem
opracowata takie produkty, oferujgc prowadnice, ktére rzeczy-
wiscie odpowiadaja na zapotrzebowanie klientéw i rynku.

Nowa seria prowadnic jest dostepna w réznych wariantach
i wersjach materiatowych. Obejmuje ona modele z Zeliwa
szarego, zapewniajgce wiekszg obcigzalnosé, oraz wersje pro-
wadnic z aluminium anodowanego na czarno z wrzecionami
mikrometrycznymi, ktére charakteryzuja sie mniejsza waga
i wyzsza doktadnoscig. Produkty sg wyposazone réwniez
w gumowe ograniczniki chronigce sruby prowadnic w sytu-

acjach, gdy sa one wykorzystywane jako narzedzia pozycjonu-
jace.

Nowe produkty wymagaja niewielkich naktadéw konserwacyj-
nych, co pozwala na realizacje ruchu liniowego bez zadnych
zaktécen. W zaleznosci od Srodowiska pracy, w ktérym sg
uzywane, fabryczne smarowanie wystarcza na kilka lat.

- Dzieki nowej serii i dostepnym juz wczedniej prowadnicom
precyzyjnym oraz prowadnicom typu «jaskétczy ogon» posia-
damy obecnie jedng z najwiekszych ofert tego typu produktéw
na rynku - méwi Schneck. - Korzystajac z dostepnych za pomo-
ca katalogu THE BIG GREEN BOOK akcesoriéw, takich jak ptyty
montazowe, pierscienie centrujgce i dzwignie zaciskowe, pro-
jektanci i producenci sg w stanie sprosta¢ wszelkim wyzwa-
niom, z ktérymi muszga sie zmierzyc.

Wiecej informacji o firmie norelem mozna znalez¢
na stronie www.norelem.pl

Napedy NORD do ekstruderdw
wykorzystywanych

w przemysle

tworzyw sztucznych

Producenci z branzy przetworstwa tworzyw sztucznych doceniajg
dtugi okres eksploatacji, niskie koszty utrzymania i konserwacji
oraz wysoka efektywnos¢ energetyczng systeméw napedowych
NORD DRIVESYSTEMS. Firma oferuje napedy do ekstruderéw
(wyttaczarek) zoptymalizowane do pracy w ciezkich warunkach.

Wyttaczanie stato sie najwazniejsza technika produkcyjna w sek-
torze przetwdrstwa tworzyw termoplastycznych. Wysoko wydajne
przektadnie przemystowe MAXXDRIVE® firmy NORD DRIVESYS-
TEMS zapewniajg wtasciwy rodzaj napedu wymagany dla ekstru-
deréw (wyttaczarek). Firma NORD, jako jeden z najwazniejszych
producentéw napeddw, oferuje réwniez kompletne rozwigzania
napedowe dla ekstruderéw. Umozliwia to dostosowanie produk-
téw do prawie wszystkich popularnych wymiaréw potaczen. Od-
powiednio dobrane tozyska wzdtuzne zapewniajg bezpieczne
przenoszenie sit procesowych i dtugi okres eksploatacji. Kilka
wariantoéw tozysk pozwala optymalnie dopasowac napedy w wer-
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Napedy do ekstruderéw firmy NORD DRIVESYSTEMS, idealne dla branzy tworzyw sztucz-
nych, przenoszq maksymalne sity osiowe

sji "dla ekstruderéw” do watéw i specyficznych wymagan klientow.
Daje to konstruktorom instalacji i producentom tworzyw sztucz-
nych mozliwos¢ opracowania bezpiecznych i niezawodnych jed-
nostek napedowych, ktére sg wyjatkowo wszechstronne. Napedy
dostosowane do wymogéw ekstruderéw sg dostepne z przektad-
niami przemystowymi MAXXDRIVE w wielkosciach od 5 do 11
z nominalnym momentem obrotowym od 15 do75 kNm.

AUTOMATYCZNE
tADOWANIE EV

W czasach, gdy mobilnos¢ elektroniczna caty czas zyskuje na po-
pularnosci, w niektérych obszarach nadal istnieje przestrzen wy-
magajaca opracowania funkcjonalnych i standardowych techno-
logii. Jednym z przyktadéw jest sposéb tadowania samochodéw:
nikt nie chce zasmiecania ulic stacjami tadowania. tadowanie
indukcyjne jest co prawda w duzej mierze niewidoczne dla oczu,
jednak posiada kilka znaczacych wad. Volterio proponuje skutecz-
ng i rozsadna alternatywe. Prototyp robota tadujacego porusza sie
dziek silnikom FAULHABER.

Stacje tadowania psuja krajobraz centréw miast, a platanina kabli
i wtyczek niepotrzebnie zaSmieca wnetrze garazu. Bezstykowe
tadowanie indukcyjne za pomoca cewki wbudowanej w podtoze
garazu lub powierzchnie drogi jest pozbawione takich wizualnych

i mechanicznych niedogodnosci. Niestety jednak jest ono bardzo
kosztowne pod wieloma wzgledami: ukrycie cewki wymaga wyko-
nania wykopu, a nastepnie ponownego doprowadzenia powierzch-
ni do stanu poprzedniego; maksymalna moc wyjsciowa, w wiek-
szoSci przypadkéw, to obecnie zaledwie 3kW, co daje bardzo
dtugi czas tadowania; ponadto przy tego typu tadowaniu traci sie
znaczng czeS¢ mocy w pordwnaniu z tadowaniem z kabla. Strata
ta jest jeszcze wieksza, jesli pojazd nie stoi zaparkowany doktadnie
nad spirala.

Idealne ztgcze

Technologia firmy Volterio oferuje doskonate rozwigzanie wszyst-
kich tych probleméw. Nieaktywna tadowarka jest praktycznie
niewidoczna konstrukcjg w podtozu o wysokosci zaledwie 6 cen-
tymetréw. Pojazd parkuje sie na niej na czas tadowania. Teraz
ramie robota wysuwa sie teleskopowo. Na koficu ramienia znaj-
duje sie ztacze, ktére taczy sie z odpowiednia koncéwka w podwo-
ziu samochodu. Oba te komponenty zostaty uprzednio sparowane
poprzez zaszyfrowang komunikacje bezprzewodowa. Poniewaz
stozkowy okragty tacznik nie jest ztagczem w tradycyjnym znacze-
niu, pozwala na uzyskanie petnego styku nawet, jesli pojazd nie
zostat zaparkowany w optymalnej pozycji. System ultradzwiekowy
pozwala na zweryfikowanie, czy ramie robota precyzyjnie odnala-
zto docelowy komponent. Potaczenie takie zostaje nawigzane
w czasie krétszym niz 15 sekund.

:]..--'

Vehicle Unit

Charging Robot

Ztacze musi po prostu znalez¢ sie w zasiegu 50 na 50 centyme-
tréw, a pojazd moze by¢ zaparkowany nawet pod katem. Mozna
takze wbhudowac¢ cate urzadzenie w podtoze w przypadku stawia-
nia nowych garazy lub budowania nowych miejsc parkingowych.
Wydajnos¢ tadowania tadowarki z potaczeniem standardowym
wynosi 22kW, co oznacza mozliwos¢ petnego natadowania nawet
najwiekszego akumulatora pojazdu w ciggu 4-5 godzin. Sama
technologia zostata opracowana z myslg o pracy z wartosciami
pradu do 100 kW DC, co skraca czas tadowania do 1 godziny.

Pomyst lezacy u podtoza konceptu Volterio zaczerpnieto z pracy
magisterskiej napisanej przez Christiana Flechla na Politechnice
w Graz (Austria) w roku 2014, Dzi§ jest on dyrektorem zarzadza-
jacym w VOLTERIO GmbH, a jego produkt wtasnie ma wejs¢ do
masowe] produkcji. Waznym aspektem projektu prototypu byty
trzy silniki poruszajace ramieniami robota wzdtuz trzech osi: -
Chcielismy skonstruowac jak najbardziej ptaskie urzadzenie, wiec
od poczatku mieliSmy ograniczone mozliwosci, jesli chodzi o prze-
strzefi. - Wspomina mtody inzynier. - JednoczeSnie musielismy
przemiesci¢ znaczny ciezar. Tym samym silniki w potaczeniu
z odpowiednimi przektadniami, musiaty zapewni¢ wysoki moment
obrotowy, duzg predkos¢ oraz musiaty byé niewielkich rozmiaréw.

SELENTRONIKA
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Mocne, szybkie, niezawodne

W trakcie poszukiwanh w Internecie szybko znalazt firme FAULHA-
BER, poniewaz niewiele firm jest w stanie sprosta¢ takim wyma-
ganiom odnosnie specyfikacji. - Rozmowy z innymi specjalistami
upewnity mnie, ze FAULHABER to odpowiedni adres, co tylko po-
twierdzito sie, kiedy rozpoczelismy wspdtprace. Firma FAULHABER
sponsorowata caty projekt w zakresie rozlegtego doradztwa tech-
nicznego, wyboru odpowiedniego silnika oraz poprzez zaoferowa-
nie wiasciwych urzadzen. Do prototypéw wykorzystalismy silniki
miniaturowe DC z przektadniami planetarnymi oraz odpowiednimi
sterownikami ruchu. Firma FAULHABER dokonata ponadto wyboru
innych napedéw i udostepnita je nam dla celéw testowych.

Wysoka wydajnos¢ silnikdw serii CR to efekt niezwykle stabilnej
komutacji grafitowej, matego zuzycia eksploatacyjnego, mocnych
magnesow neodymowych oraz wyjatkowo wysokiego wspétczyn-
nika wypetnienia miedzi w uzwojeniu. Stacja tadujaca zaprojekto-
wana zostata dla okoto 20000 cykli. Oznacza to, ze wymagany jest
zaledwie okoto 1% z catego okresu Zzywotnosci napedéw. Ich
trwatoSc réwniez jest nie bez znaczenia, poniewaz urzadzenia
Volterio muszg pracowaé niezawodnie nawet po dtugich okresach
bezczynnosci oraz w niesprzyjajacych warunkach atmosferycznych.
W trakcie dtugotrwatych testéw prototyp dziatat bez zarzutu.
W kluczowych aspektach technologia ta znaczaco przewyzsza
konkurencyjne pomysty.

Zgadza sie z tym kilku producentéw wysokiej klasy samochodéw.
Przygotowujg sie oni juz do wprowadzenia tadowarek do produk-
cji seryjnej. Volterio pracuje obecnie nad kolejnymi wyzwaniami:
- Automatyczny proces tadowania moze by¢ wykorzystany na
rézne sposoby. - Wyjasnia Christian Flechl. — Dotyczy to catego
obszaru logistyki, a takze pojazdéw bez kierowcy. Opracowywane
sa takze rozwigzania dla ciezaréwek elektrycznych. Konstruujemy
odpowiednie roboty tadujace i w dalszym ciggu bedziemy polegac
na cennym wsparciu ze strony FAULHABER.

https://www.faulhaber.com/en/markets/environmental-safety
/charging-robot/

Nowa aplikacja mobilna
pomaga firmie NSK w walce
z podrabianymi produktami

Firma NSK we wspodtpracy z WBA (World Bearing Association,
Swiatowym Stowarzyszeniem Producentéow tozysk) opracowata
nowga aplikacje pomagajaca w walce z biezagcym problemem fat-
szowania tozysk. W ostatnich latach firma blisko wspétpracowata
z WBA, JBIA (Japan Bearing Industry Association, Japoriskim Sto-
warzyszeniem Przemystu tozyskowego) i z lokalnymi wtadzami na
catym Swiecie w celu egzekwowania prawa i przepiséw wobec
fatszerzy oraz wyeliminowania z rynku podrabianych tozysk.

Zatozona ponad 100 lat temu firma NSK jest dzi$ powszechnie
szanowana i doceniana na catym Swiecie za produkcje wysokiej
jakosci, niezawodnych produktéw tozyskowych, ktére sg wy-
korzystywane w wielu r6znych kluczowych branzach, wtaczajac
w to przemyst samochodowy.

W rezultacie marka NSK stata sie gtownym celem fatszerzy.
Nieuczciwi przedsiebiorcy handlujacy fatszywymi tozyskami
narazaja nie tylko wtasne firmy - pozyskujac i sprzedajac bez
skruputéw tozyska gorszej jakosci - ale takze uzytkownikéw
koAcowych, ktérzy nieSwiadomie kupuja te produkty w prze-
konaniu, ze otrzymujg »prawdziwg jakos¢» za nizsza cene.
Dodatkowo takie tozyska cechujg sie wysoka podatnoscig na
przedwczesne, nawet katastrofalne uszkodzenia, co stanowi
nieodtgczne zagrozenie dla bezpieczenstwa.

Biorac pod uwage te uwarunkowania, NSK podejmuje rézno-
rakie dziatania w zakresie walki z fatszowaniem tozysk - ostat-
nio dotaczyta do nich aplikacja ‘NSK Verify ’. Umozliwia ona
klientom weryfikacje autentycznosci tozysk poprzez skanowa-
nie specjalnego kodu 2D umieszczonego na opakowaniu.

Kolejnym etapem dziatah na rzecz wyeliminowania fatszywych
tozysk byta wspétpraca NSK z kilkoma gtéwnymi firmami tozy-
skowymi w zakresie opracowania kolejnej aplikacji ,,WBA Be-
aring Authenticator: WBACheck”. Najnowsza aplikacja jest
w stanie oceni¢ autentycznos¢ tozysk firm stowarzyszonych
w WBA, takze za pomocg skanowania kodéw 2D. Takie szybkie
dziatanie utatwia klientom nabywajgcym tozyska od réznych
firm weryfikacje oryginalnosci produktéw. Co wiecej, jesli zosta-
nie wykryte niezarejestrowane tozysko, aplikacja sama automa-
tycznie powiadomi NSK. Aplikacja WBACheck jest dostepna do
pobrania na oficjalnej stronie WBA www.stopfakebearings.com

Zatrzymywanie fatszerzy jest dziataniem kosztownym i czaso-
chtonnym, jednak firma NSK nie ustaje w wysitkach ogranicza-
jacych proceder handlu podrobionymi tozyskami, tak aby za-
pewnic klientom na catym Swiecie mozliwos¢ pewnego zakupu
i bezpiecznego uzywania produktéw NSK.
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Modutowa oprawka typu Seco
QC upraszcza obrébke
skrawaniem typu
szwajcarskiego

Firma Seco Tools wprowadzita do sprzedazy modutowy system
oprawek tokarskich dla producentéw, ktérzy chca zwiekszyé
swoja produktywnos¢ dzieki szwajcarskiej obrébce skrawa-
niem. System umozliwia szybkie, tatwe i powtarzalne indekso-
wanie ptytek i wymiane narzedzi poza ciasng przestrzenia ro-
bocza obrabiarki. Oprawki typu QC sg réwniez wyposazone w
technologie Seco Jetstream Tooling® i Jetstream Tooling® Duo,
ktére zapewniaja optymalng kontrole wiéra, wysoka gtadkosé
powierzchni i wieksza trwatos¢ narzedzia.

Seco QC Modular Toolholder

W celu utatwienia obstugi, modutowa oprawka typu Seco QC
umozliwia uzytkownikom zdejmowanie gtowic skrawajacych
oraz ptytek jako jednego zespotu, szybkie ich indeksowanie i
ponowne zamocowanie. Producenci moga réwniez stosowaé
ten system do wymiany gtowic skrawajacych i ptytek z innymi
zestawami w celu uzyskania jeszcze wiekszej wydajnosci. Gto-
wica skrawajgca QC jest réwniez wyposazona w podwdjne
kotki z weglika, zapewniajgce doktadne, spdjne i bezpieczne
mocowanie i indeksowanie ptytek.

Technologia Seco Jetstream Tooling® precyzyjnie kieruje chto-
dziwo pod wysokim cisnieniem przez uchwyt narzedzia QC do
strefy skrawania. Narzedzie Seco Jetstream Tooling® Duo,
dostepne dla wybranych gtowic skrawajacych, dodaje drugi
kanat chtodziwa do spodniej czeSci uchwytu. Drugi kanat chto-
dziwa mozna wytaczy¢ w razie potrzeby, aby uzyska¢ jeszcze
wiekszg wszechstronnos¢ obrobki skrawaniem.

Nowe oprawki typu QC obejmuja gtowice skrawajace do og6l-
nego toczenia ISO, MDT, gwintowania i przecinania. Oprawki
sg dostepne w wielkosciach metrycznych 1010 mm, 1212 mm
i 1616 mm oraz w wielkosciach calowych 0,375", 0,50"
i 0,635". Aby uzyskac wiecej informacji na temat modutowych
oprawek narzedziowych QC, nalezy skontaktowac sie z lokal-
nym przedstawicielem firmy Seco lub odwiedzi¢ strone produk-
téw oprawek narzedziowych QC.

Szkolenie i tozyska NSK

zapewniajg oszczednosci
producentowi maszyn do
obrdbki drewna

Doswiadczajac powtarzajacych sie uszkodzen rolek prowadza-
cych stotéw stolarskich, miedzynarodowy producent maszyn
do obrébki drewna postanowit skorzystac przy rozwigzywaniu
problemu z pomocy ekspertéw NSK i zalet Programu Wartosci
Dodanej AIP. Decyzja ta byta bardzo optacalna, poniewaz
wsparcie NSK pomogto zaoszczedzi¢ zaktadowi 13.333 €
w skali roku, dzieki ograniczeniu kosztéw pracy i montazu.

Po przybyciu do zaktadu klienta zesp6t NSK przystapit do ana-
lizy problemu z prowadnicami stotéw, odkrywajac, ze zastoso-
wane tozyska posiadaja niewystarczajaca tolerancje. Sytuacja
ta, w potaczeniu z niespdjnymi metodami montazu tozysk,
skutkowata czestymi uszkodzeniami tozysk.

Zaproponowano zastosowanie tozysk két pasowych NSK,
przede wszystkim ze wzgledu na ich wyzszy poziom tolerancji.
Zatozono, ze w potaczeniu z odpowiednim kursem szkolenio-
wym, ktéry umozliwi wtasciwy montaz prowadnicy stotu,
dziatania te rozwiazg problem. Rzeczywiscie rozwigzanie to
umozliwito niezaktécone funkcjonowanie maszyny i skrocenie
czasu montowania tozysk. tozyska két pasowych NSK odpo-
wiadaja konstrukcyjnie uszczelnionym dwurzedowym tozyskom
skosnym. W zwigzku ze swojg funkcjg, tozyska posiadaja
wzmocniony pierscien zewnetrzny, ktéry moze by¢ walcowy lub
barytkowy.

Co istotne, w ciezkich warunkach operacyjnych wystepujacych
w zaktadach obrébki drewna, tozyska két pasowych NSK wy-
korzystujg uszczelki stykowe, ktére zapewniaja doskonata
ochrone przed wnikaniem pytu i innych typéw zanieczyszczen.
Charakterystyka tozysk umozliwia ograniczenie zuzycia biezni
oraz powierzchni kulek, zmniejszenie gtosnosci pracy, a takze
redukcje wibracji i wyciekdw smaru. Kolejng zaleta tozysk két
pasowych NSK, ktére przenosza sity promieniowe i osiowe
w obu kierunkach, jest mozliwos¢ ich ponownego nasmaro-
wania poprzez pierscieh wewnetrzny.

tozyska kot pasowych NSK zostaty poddane wstepnej prébie
u producenta maszyn do obrébki drewna, ktéra wykazata ich
doskonata wydajnos¢ bez zadnych uszkodzen. W potaczeniu ze
szkoleniem pracownikéw w zakresie montazu i demontazu
tozysk mozliwe byto zmniejszenie kosztéw montazu oraz lepsze
wykorzystanie personelu.
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Nowa fabryka firmy
Interroll w Suzhou

Sant’Antonino, Szwajcaria / Suzhou, Chiny, 16 marca 2020 r.
W 2022 roku firma Interroll (Suzhou) Co. Ltd. zamknie istnie-
jaca i otworzy nowg fabryke w Suzhou. taczna wartos¢ inwe-
stycji w obiekty bedace w petni wtasnoscig firmy wyniesie 181
milionéw CNY (25 miliondw CHF). Nowa fabryka zwiekszy moce
produkcyjne Interroll i jej potencjat rozwoju w regionie Azji
i Pacyfiku.

| e
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Firma Interroll rozszerza swojg dziatalnos¢ w regionie Azji
i Pacyfiku: tamtejsze rynki - szczegblnie w Chinach oraz w re-
gionie ASEAN (Association of Southeast Asian Nations), Korei
i Australii - wykazujg duze zapotrzebowanie na produkty Inter-
roll i zapewniaja duzy dtugoterminowy potencjat wzrostu. Po-
nadto, oczekuje sie, ze wzrost liczby zainstalowanych syste-
mow transportu materiatbw zapewni dodatkowe mozliwosci
serwisowe w tym regionie. W roku 2019 okoto potowa produk-
¢ji Interroll Suzhou zostata dostarczona do lokalizacji docelo-
wych poza Chifiskg Republika Ludowa. Miedzy innymi zrealizo-
wano duze projekty dla koreanskiego sektora handlu elektro-
nicznego. Rozpoczecie produkcji w nowej fabryce planowane
jest na poczatek 2022 r.

Nowa fabryka bedzie w catosci wtasnoscig Interroll i znajdzie
sie w strefie przemystowej SIP (Suzhou Industrial Park), okoto
12 km na potudniowy zachdd od istniejacej lokalizacji. Jej po-
wierzchnia, majaca osiggnac 22.000 metréw kwadratowych,
zostanie podwojona.

“Przygotowujemy sie do uruchomienia najnowoczesniejszej
fabryki o zwiekszonych zdolnosSciach i nowych procesach pro-
dukcyjnych, w ktérej zwiekszymy nacisk na potrzeby klientéw
i pracownikéw,” powiedziat Ben Xia, wiceprezes wykonawczy
Asia Pacific z Grupy Interroll. “Koncepcja naszej nowej fabryki
obejmuje centrum szkoleniowe, a takze salony wystawowe i
obiekty testowe.”

Automatyzacja i digitalizacja

Procesy produkcyjne obejma peten zakres produktéw. Ponadto,
zaktad w Suzhou stanie sie takze regionalnym centrum dosko-
nalenia w zakresie techno-polimeréw i podsysteméw.

“Bedziemy wykorzystywaé wszelkie okazje do zwiekszenia
produktywnosci, wdrazajac bardziej zautomatyzowane i p6t-
automatyczne procesy po rozpoczeciu produkcji,” powiedziat
Xia. “Nowy zaktad pozwoli rowniez skréci¢ czas dostawy dla
naszych klientéw w regionie.”

FAULHABER zwigksza
kompatybilnosc¢ enkodera IE3
do duzych silnikdw krokowych
z tarcza magnetyczna

Wysoka rozdzielczos¢ taczy sie z ogromnym przyspieszeniem!
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FAULHABER zwieksza kompatybilnos¢ enkodera IE3 do duzych
silnikow krokowych z tarczqg magnetyczng

Schénaich — Niezwykle wysoka dynamika duzych silnikéw
krokowych z tarczg magnetyczng czesto polega réwniez na
sterowaniu petli zamknietej w celu zwiekszenia wydajnosci
przy jednoczesnym ograniczeniu mocy rozpraszanej w silniku.
Enkoder IE3 to wysokiej jakosci enkoder magnetyczny, ktéry
mozna potaczy¢ z réznymi produktami firmy FAULHABER o
Srednicy wynoszacej co najmniej @22 mm. Jest on réwniez
dostepny dla serii DM40110R, DM52100N oraz DM52100R.

Dzieki wiekszej dtugosci wynoszacej okoto 13 mm ta nowa
kombinacja zapewni wysoka rozdzielczos¢ do 1024 linii na
obrét oraz niezwykle duze przyspieszenie w matej i lekkiej
obudowie! Enkoder potaczony jest kablem ptaskim; odpowied-
nie ztacza sg dostepne.

Do typowych zastosowan zaliczyé mozna te w przemysle witd-
kienniczym, u producentéw pétprzewodnikdw oraz w przemy-
Sle medycznym.

Przeglad zalet:

e Idealny do pracy w trybie zwiekszonej wydajnosci w pota-
czeniu z pozycjonowaniem o wysokiej rozdzielczosci

e Programowalny z rozdzielczoscig wynoszacg od 32 do 1024
linii na obrét

e Kompaktowy i lekki, zamontowany w wytrzymatej obudo-
wie
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Centrum obrdbkowe
HYPERTURN 65 Powermill
zapewnia zwiekszong
wydajnos¢é kompleksowej
obrdbki skomplikowanych
detali.

Wiekszy przeswit, wyzsza moc, wieksze mozliwosci: Dzieki
rozstawowi wrzecion rzedu 1400 mm, bardzo wydajnemu
przeciwwrzecionu umozliwiajagcemu obrébke 4-osiowia, osi B
z napedem bezposrednim dla symultanicznych 5-osiowych
operacji frezarskich na skomplikowanych elementach, dodat-
kowej osi Y dla dolnej gtowicy oraz przede wszystkim spraw-
dzonym i przetestowanym wiasciwosciom serii Hyperturn,
centrum tokarsko-frezarskie Hyperturn 65 Powermill stanowi
idealne uzupetnienie parku maszynowego.

HALLEIN

Seria Hyperturn zostata zaprojektowana dla zapewnienia jesz-
cze wiekszych wzrostéw wydajnosci w produkcji seryjne;j.
Ztozone i skomplikowane operacje toczenia, wiercenia, frezo-
wania i nacinania zebéw kot zebatych moga by¢ realizowane
w jednym procesie roboczym - nie ma potrzeby przemocowania
czy tymczasowego magazynowania elementéw obrabianych.
Precyzja obrébki detali zostata znaczaco poprawiona, a jedno-
czeSnie mozliwe jest znaczace ograniczenie ogélnego czasu
produkcji, wymaganego miejsca do magazynowania oraz
kosztéw oprzyrzadowania i personelu.

W przeciwienstwie do poréwnywalnych modeli centrum Hyper-
turn 65 Powermill charakteryzuje sie rozstawem wrzecion 1400
mm, co przektada sie na znacznie wieksza przestrzen dla jed-
noczesnej obrébki przy uzyciu wrzeciona gtéwnego i przeciw-
wrzeciona. Dzieki 29 kW mocy i 250 Nm oferowanym przez oba
wrzeciona, maszyna ma wystarczajagca moc do jednoczesnej
obrébki detali za pomocg dwéch narzedzi. Ta, tak zwana,obréb-
ka 4-osiowa to kolejna zaleta w zakresie zwiekszonej wydaj-
nosci. Nastepne udogodnienie stanowi wrzeciono frezujace
o mocy 60 kW, predkosci 12000 obr/min i momencie 60 Nm,
ktére wyrdznia sie wysoka wydajnoscig kompletnej obrébki
ztozonych detali. Dzieki bezpoSredniemu napedowi osi B,
centrum Hyperturn 65 PM osigga wysoka dynamike i doktad-
nos¢ wymiarowg w symultanicznej obrébce 5-osiowej. Czas
nieprodukcyjny zwiazany z przezbrojeniem réwniez zostat
zredukowany. Dzieki dodatkowej osi Y dolnej gtowicy mozliwa
jest realizacja kompleksowych operacji frezarskich jednoczesnie
z obrébka realizowang przez wrzeciono frezujgce.

40-, 80- lub 120-pozycyjne magazyny narzedziowe ze stozkiem
HSK-T63 oferuja wiecej opcji dla ztozonej obrébki kompletne;j
przy niskich wymaganiach konfiguracyjnych dla produkcji po-
szczegblnych czesci oraz wysokiej stabilnosci operacji toczenia
i frezowania. Zintegrowany magazyn narzedzi nie musi by¢
demontowany dla celéw transportowych, co przektada sie na
krétsze czasy odbioru i zmniejszenie kosztéw transportu. Jego
lokalizacja z przodu obrabiarki utatwia proces konfiguracji
i zapewnia ergonomiczne warunki pracy.

Nowa generacja gtowic rewolwerowych z interfejsem BMT
i napedem bezpoSrednim oferuje zwiekszong stabilnos¢ i pre-
cyzje. Poziom wydajnosci, podobny do charakterystyki frezarki,
pozwala na petng obrébkeelementéw toczonych i frezowanych.

Dzieki automatycznej obrébce pretow i/lub zatadunkowi czesci
z wykorzystaniem robota lub podajnika bramowego EMCO,
mozna bardzo dobrze wykorzystaé potencjat zwiekszonej wy-
dajnosci rozwigzan zautomatyzowanych.

Efektywnos¢ obrabiarki nie zalezy tylko od jej mechanicznych
i elektrycznych parametréw wydajnosciowych. Pod tym wzgle-
dem coraz wazniejsze stajg sie zaréwno technologia sterowa-
nia, jak i oprogramowanie. Z tego powodu EMCO wyposazyto
serie Hyperturn w uktad sterowania SINUMERIK 840D sl firmy
Siemens. Nowy interfejs uzytkownika umozliwia intuicyjne
i tym samym znaczaco tatwiejsze programowanie maszyny.

W sktad standardowego wyposazenia maszyny wchodzi nowy
asystent sterowania i proceséw produkcyjnych EMCONNECT.
To cyfrowy asystent procesu dla wszechstronnej integracji
wtasciwych dla klienta i systemu, aplikacji w zakresie sterowa-
nia maszyna i catym procesem produkcji. Poniewaz sekwencje
robocze skupiaja sie na wymaganiach uzytkownikéw, mozliwe
jest stworzenie bardziej wydajnych proceséw produkcyjnych,
bez utraty z pola widzenia wyjatkowej niezawodnosci maszyny
we wszystkich trybach pracy.

W przypadku zwiekszenia produktywnosci kluczowe jest wy-
korzystanie maszyny w maksymalnie mozliwym stopniu. Dzie-
ki oprogramowaniu CPS Pilot firmy EMCO klienci oszczedzaja
czas i pienigdze podczas realizacji swoich projektow obrébko-
wych, poniewaz wykorzystuja to rozwigzanie do planowania,
programowania, symulowania i optymalizacji procesu produk-
cyjnego za pomocg tréjwymiarowego obrazu maszyny wyswie-
tlanego na PC. taczac HYPERTURN z nowym rozwigzaniem CPS
Pilot mozliwe jest mnozenie korzyscie: idealna wspétpraca
pomiedzy CPS Pilot a HYPERTURN przektada sie na orgranicze-
nie kosztéw i naktadéw pracy.

HYPERTURN 65 Powermill jest szczegblnie przydatny przy se-
ryjnej produkcji komponentéw np. w przemysle motoryzacyj-
nym, lotniczym i inzynieryjnym lub w produkcji elementéw
ztacznych.

Nowy design maszyn wzmacnia marke EMCO: repozycjonowa-
nie marki, ktére znalazto odbicie w nowym sloganie i zobowig-
zaniu marki «beyond standard» (wiecej niz standard), jest
obecnie wdrazane w konstrukgcji obrabiarek. Maszyny, jako
kluczowi ambasadorzy marki, uzyskaty nowy wyglad, ktéry
stanowi krok naprzéd pod wzgledem wygladu i funkcjonalno-
Sci. Modernizacja ta znajduje odzwierciedlenie w wielu zmia-
nach konstrukcyjnych - gtéwne obszary, jak przestrzen robocza,
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zostaty wyr6znione zaréwno kolorem, jak i ksztattem, aby za-
pewnic przyjaznos¢ dla uzytkownika i przejrzysty uktad urza-
dzen. Panel operatorski posiada jednorodne powierzchnie
aluminiowe, ergonomiczng regulacje oraz intuicyjny interfejs
uzytkownika. Obudowa charakteryzuje sie zwartg i przejrzysta
konstrukcja. Wyrazne kontury i precyzyjne wzory potaczeh
podkreslajg najwyzszg jakos¢ produktu. Rozpoznawalna war-
tos¢ ergonomicznych i technicznie zaawansowanych maszyn
jest w petni gwarantowana przez nowy design rodziny produk-
téw EMCO.

Dane techniczne/ Koncepcja maszyny HYPERTURN

Budowa

toze maszyny stanowi podstawe dla serii HYPERTURN. Ekstre-
malnie sztywna i kompaktowa, spawana konstrukcja stalowa
jest wypetniona specjalnym materiatem betonowym, pochta-
niajagcym wibracje (HYDROPOL®). Dodatkowe wzmocnienia
poprawiaja sztywnos¢ w obszarach najbardziej narazonych na
drgania i obcigzenia. Dzieki temu mozliwe jest korzystanie (bez
zadnych ograniczen) z wysokiej mocy napeddw wrzeciona
gtéwnego, frezujgcego oraz przeciwwrzeciona. W rezultacie
gwarantuje to wyzszg jakoS¢ powierzchni, wezsze tolerancje
produkcyjne i dtuzsza zywotnos¢ narzedzi.

Wrzeciono gtéwne i technologia napedu

Wrzeciono gtéwne jest dostepne w dwoch wersjach. Standar-
dowo jest przystosowane do pretéw o Srednicy 65 mm. Zapew-
nia maksymalng moc 29 kW i moment wyjsciowy do 290 Nm.
Wersja wrzeciona SuperBigBore z przelotem 102 mm jest do-
stepna jako opcja. Oparte na duzych, precyzyjnych tozyskach,
elektrowrzeciona (ISM) o wysokiej dynamice, umozliwiajg
bardzo szeroki zakres predkosci pracy w potaczeniu z dosko-
nata ptynnoscia dziatania. Symetrycznie zaprojektowane wrze-
cienniki wraz z czujnikami temperatury w punktach tozyskowa-
nia i systemem chtodzenia cieczg zapewniaja stabilnos¢ ter-
miczna.

Ruch liniowy jest realizowany za pomoca bardzo precyzyjnych
prowadnic rolkowych, z fabrycznie ustalonym napieciem wstep-
nym. Zapewnia to kluczowe zalety w zakresie predkosci prze-
jazddw, braku luzu, optymalnej ilosci Srodkéw smarnych

i doktadnosci pozycjonowania.

Dzieki unikalnemu systemowi uszczelniania prowadnika nie ma
przeciwskazah do uzywania maszyny w silnie zanieczyszczo-
nych Srodowiskach. W celu osiggniecia zamknietej powierzchni
uszczelnienia, szyny prowadnic sg dodatkowo zabezpieczone
ostonami ze stali sprezynowe;j.

OsC

Z technologicznego punktu widzenia kazde wrzeciono stanowi
jednoczesnie 0s. Moze by¢ ona ustawiana w dowolnej pozycji, z
okreslong predkoscig posuwu. Skomplikowane kontury na obrze-
zach, czy nawet na powierzchni czotowej, stajg sie w ten sposéb
tatwe do realizacji. Oprogramowanie do tego typu operacji (in-
terpolacja cylindryczna i/lub TRANSMIT) jest dostepne w stan-
dardzie. Zsynchronizowane nacinanie gwintéw i toczenie poligo-
nalne réwniez wchodza w sktad wyposazenia standardowego.

Wrzeciono frezujgco-toczace »Powermill»

Bardzo wydajne wrzeciono frezujace z interfejsem narzedzio-
wym HSK-T63 moze by¢ wykorzystywane do operacji toczenia,
wiercenia i frezowania. Wrzeciono frezujgce obraca sie bez-
stopniowo w zakresie + 120° i moze by¢ zamocowane w do-
wolnej pozycji. Dzieki uzytecznemu skokowi osi Y rzedu +120/-
120 mm mozliwe jest wykonywanie najbardziej skomplikowa-
nych proceséw obrébki, takich jak nacinanie zeb6éw két zeba-
tych, toczenie/frezowanie czopéw korbowych, obrébka
5-osiowa i wiele innych. W zaleznosci od wymagan klienta,
narzedzia beda dostarczane w 40-pozycyjnym magazynie pick-
-up lub w 80/120- pozycyjnym magazynie tahcuchowym.

Obszar roboczy

Obszar roboczy gwarantuje doskonatg ergonomie, zapewniajac
idealny dostep do poszczegblnych komponentéw. Duze prze-
Swity zapewniajg optymalny sptyw wiéréw, réwniez przy ob-
rébce materiatéow trudnych. Aby zapobiec uszkodzeniom,
wszystkie prowadnice sg pokryte stalg nierdzewna.

Nowa konstrukcja obudowy

Obudowa Hyperturn 65 PM oferuje kompleksowa ochrone
przed wiérami. Zapewnia 100% szczelnos¢ i odpornosé na
chtodziwo. Duze szklane, bezpieczne drzwi oferujg bezproble-
mowy wglad do obszaru roboczego. Ergonomicznie umiesz-
czony panel operatorski moze by¢ przesuwany poziomo w kie-
runku srodka drzwi obrabiarki. Catkowicie nowy panel stero-
wania mozna regulowal w pionie o 90° oraz w zakresie 200
mm.

Sterowanie

Wyposazone w rozwigzanie Sinumerik 840D sl centrum Hyper-
turn posiada jeden z najbardziej zawansowanych uktadéw
sterujacych na rynku. W petni cyfrowy naped i sterowanie
obstuguje do 10 kanatéw i 32 osi. Program ShopTurn/Mill
i cykle technologiczne upraszczajg operacje toczenia i frezo-
wania. Transformacje wspdtrzednych (TRANS, ROT, SCALE,
MIRROR) umozliwiaja realizacje dowolnego procesu obrébki -
mozna szybko wdrozy¢é wymagania w zakresie obrébki ztozo-
nej. Sterowanie Sinumerik 840D sl znajduje odbicie w wysokiej
precyzji kazdego elementu obrabianego, a klawiatura alfanu-
meryczna utatwia programowanie.

Wersje maszyny:
- HYPERTURN 65 PM — SYB: wrzeciono gtéwne i przeciwwrze-
ciono, wrzeciono frezujace, osie B i Y oraz 40- miejscowy ma-
gazyn narzedziowy;

- HYPERTURN 65 PM - SMYB: wrzeciono gtéwne i przeciwwrze-
ciono, dolny system narzedziowy obejmujacy naped bezposred-
ni do frezowania, wrzeciono frezujace, osie B i Y oraz 40- miej-
scowy magazyn narzedziowy.
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Advantech wprowadza na rynek
system wielkosci dtoni
EPC-U2117

Advantech, wiodacy dostawca komputeréw wbudowanych,
ogtasza swoj najnowszy bez wbudowany wentylator EPC-
-U2117. System wielkosci dtoni wykorzystuje najnowsza tech-
nologie procesorowa Intel® Atom® E3900, aby zwiekszyc
wydajnos¢ procesora o 30% i zwiekszyé wydajnosé grafiki
0 45%.

EPC-U2117 zostat zaprojektowany z podwdjnym wyjsciem
wyswietlacza, wieloma wejsciami / wyjsciami i szerokim zakre-
sem wejsciowych mocy 12-24 V DC, ktore sa przeznaczone dla
inteligentnych automatéw sprzedajacych, cyfrowego oznako-
wania, inteligentnego kiosku i innych. EPC-U2117 jest kompa-
tybilny z Microsoft Windows 10 loT Enterprise i Linux OS. Po-
nadto EPC-U2117 ma zintegrowane inteligentne oprogramo-
wanie Advantech WISE-PaaS DeviceOn do zdalnego monitoro-
wania i zarzadzania systemem.

Konstrukcja bez wentylatora i wielkosci dloni
ze zoptymalizowanym rozwiazaniem termicznym

EPC-U2117 to metalowa obudowa wielkosci dloni, ktéra ma
wymiary tylko 170 x 117 x 52,6 mm, do montazu jako kompu-
ter stacjonarny, na scianie lub na szynie DIN. Gérne wyttaczane
aluminiowe pasywne rozwiazanie termiczne radiatora jest
przeznaczone do pracy w szerokim zakresie temperatur -20 ~
60 ° C. Integruje dwa gniazda rozszerzen, w tym jeden M.2 dla
modulu Wi-Fi lub GPU oraz jeden petnowymiarowy Mini PCle
do potaczenia 3G / LTE lub pamieci mSATA. EPC-U2117 rezer-
wuje 4 otwory antenowe do obstugi potaczenia bezprzewodo-
wego. Dzieki zoptymalizowanej konstrukcji termicznej i dwém
niezaleznym modutom dodatkowym zapewniajacym maksy-
malna wydajnos¢, EPC-U2117 oferuje najlepsze rozwiazanie do
zastosowanh zewnetrznych lub trudnych w srodowisku i aplika-
cji o ograniczonej przestrzeni, takich jak automaty do sprzeda-
zy na zewnatrz, systemy informacji pasazerskiej, cyfrowe
oznakowanie, inteligentny kiosk i wiecej.

Szerokopasmowe zrédlo zasilania i dedykowana
konstrukcja we / wy dla kiosku i automatyki

EPC-U2117 jest idealnym wyborem dla aplikacji wymagajacych
szerokiego zakresu mocy, poniewaz oferuje wejscie od 12 do
24 V DC. Klienci moga bezposrednio korzystac z naszego sys-
temu z r6znych zasilaczy bez dodatkowych adapteréw. EPC-

-U2117 jest wyposazony w wiele opcji tacznosci i rozszerzenia,
w tym jeden RS-232 i jeden ccTalk. Co wiecej, najnowszy pro-
cesor Intela o lepszej wydajnosci sprawia, ze pasuje on do in-
teligentnych automatéw sprzedajacych lub inteligentnych
kioskéw i cyfrowego oznakowania. Port COM mozna réwniezz
dostosowac do MDB i RS-422/485 do sterowania urzadzeniami
i urzadzeniami ptatniczymi. Oferuje cztery porty USB 3.0, jedno
gniazdo audio, dwa gigabitowe porty LAN i CANBus do ogblnej
kontroli systemu.

WISE-PaaS DeviceOn i podwdéjna pamiec masowa dla
najlepszej niezawodnosci i bezpieczenstwa systemu

EPC-U2117 obstuguje wiele pamieci, w tym wbudowana karte
eMMC o pojemnosci do 128 GB, mSATA i dysk SSD / HDD 2,5
"zapewniajacy elastyczne opcje przechowywania. Klienci moga
zainstalowaé system operacyjny i kluczowe dane w eMMC
w celu zapewnienia najlepszej ochrony bezpieczenstwa i nie-
zawodnosci. Jesli klient zazada duzej pojemnosci i wysokiego
transferu danych, moze uzyc mSATA lub SATA SSD w celu
uzyskania lepszej wydajnosci. EPC-U2117 jest wyposazony
w oprogramowanie WISE-PaaS DeviceOn firmy Advantech,
ktére oferuje zdalne zarzadzanie, monitorowanie systemu
w celu uzyskania lepszej wydajnosci, bezpieczenstwa i nieza-
wodnosci urzadzenia oraz konserwacje predykcyjna. WISE-Pa-
as obsluguje takze BIOS / FW OTA w celu aktualizacji systemu
i urzadzen za pomoca najnowszego oprogramowania, aby
wszystko dziatato z najwyzszg wydajnoscia.

EPC-U2117 Obsluga bez wentylatora i szerokiego
zakresu temperatur

Intel® Atom® E3900, procesor szeregowy; niska moc, wy-

soka wydajnos¢.

e Obsluguje dwa gigabitowe porty Ethernet oraz jeden M.2
i jeden pelnowymiarowy modul miniPCIE do modutéw
Wi-Fi, 3G / LTE, mSATA.

» Wiele portéw I / O z 4 portami USB 3.0, RS-232 (opcjonalnie
dla MDB) i ccTalk (opcjonalnie dla RS422 / RS485) do
przesylania danych.

e Support Obstuga szerokiego zakresu mocy wejsciowej —
12 ~ 24V DC dla przemystu i transportu.

e Rozmiar dtoni, z rozszerzonym wsparciem temperaturowym
ponizej -20 ~ 60 ° C.

¢ Obstuguje Win10 Enterprise 64-bit, Linux OS.

¢ Wbudowany Advantech WISE-Paa$S / DeviceON SW.

e Certyfikowany przez AWS Greengrass i Microsoft Azure loT

Edge.

EPC-U2117 to wbudowane rozwiazanie systemowe wielkosci
dtoni. Jest juz dostepny, aby uzyska¢ wiecej informacji, skon-
taktuj sie z lokalnym biurem sprzedazy Advantech lub odwiedz
strone internetowa.
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B A. Opechowski, W. Szkolnikowski

Przeptywy | pomieszczenia czyste

Na wstepie

W poprzednim artykule jaki ukazat sie w numerze 1/2020
magazynu Pomiar, omawiany byt wdrozony do produkcji
w 2019 r. przyrzad, logger LB-510, ktérego gtéwnym celem jest
rejestracja nie tylko podstawowych parametréw mikroklimatu,
czyli temperatury i wilgotnosci wzglednej powietrza w pomiesz-
czeniach, ale réwniez ciSnienia atmosferycznego, natezenia
oSwietlenia oraz wstrzasu. Ten ostatni parametr dotyczy gtow-
nie przesytek z zawartoscig wrazliwg na upadek, uderzenie lub
inny szkodliwy wstrzas. Zapowiadalismy réwniez przedstawie-
nie w nastepnym numerze magazynu Pomiar, innego réwnie
ciekawego przyrzadu, ktérego zastosowanie to pomiar réznicy
cisnien oraz ciSnienia atmosferycznego. Przyrzadem tym jest
LB-713.

Po co réznica cisnien?

Podjezdzajac pod dystrybutor na stacji benzynowej oprocz
pedzacego z zawrotng predkoscia liczydta z naleznosciag za
pobrany towar, widzimy obracajacy sie wiatraczek umieszczo-
ny w strumieniu przeptywajacego paliwa. Jest to przeptywo-
mierz wiatraczkowy, ktéry poprzez sprzezenie z np. pradniczka
tachometryczng, generuje sygnat informujacy o ilosci przepty-
wajacego medium. Méwimy o przeptywie masowym. Pomiary
przeptywéw sg bardzo wazne z powodu ich znaczenia w roz-
liczeniach finansowych. Pomiar przeptywu mediéw ciektych,
statych i/lub gazowych realizowany jest nie tylko za pomoca

© 2 ~=~maj
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wspomnianego przeptywomierza wiatraczkowego, s3 przepty-
womierze ultradzwiekowe wykorzystujgce zjawisko Dopplera,
przeptywomierze mechaniczne z tarczg naporowa, przeptywo-
mierze kalorymetryczne wykorzystujace zjawisko transportu
ciepta przez medium, przeptywomierze termoanemometrycz-
ne wykorzystujagce zjawisko wychtadzanie termorezystora
przez przeptywajace medium, przeptywomierze zwezkowe
wykorzystujace prawo Bernouliego, z ktérego oraz warunku
ciggtosci przeptywu wynika, ze kwadrat predkosci medium
przed zwezka jest wprost proporcjonalny do réznicy ciSnien
przed zwezka i na niej. Do pomiaru przeptywu ta metoda
stosuje sie zwezki Venturiego lub tzw. kryzy pomiarowe, czyli
wbudowywane w ,Swiatto” rurociggu kotnierze pomiedzy
ktérymi umieszcza sie zwezke w postaci tzw. blendy ze stoz-
kowym otworem, kotnierze wyposazone sg w krééce do po-
miaru ciSnien przed zwezka i w miejscu jej zabudowy, czyli
réznicy cisnien.

Cisnieniomierz réznicowy LB-713

Elektroniczny ciSnieniomierz LB-713 stuzy do pomiaru réz-
nicy cisnien wystepujacej miedzy wysunietymi na zewnatrz

CISNIENIOMIERZ '
LB-713

mpm _ CISNIENIOMIERZ LB-713
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Termometry, higrometry, barometry, anemometry, rejestratory,
systemy monitoringu mikroklimatu pomieszczen, stacje

meteorologiczne, czujniki przewodowe i bezprzewodowe WiFi i
GSM.

Programy komputerowe do transmisji, wizualizacji, sygnalizacji
alarmowej, rejestracji i archiwizacji pomiaréw mikroklimatu
pomieszczen i warunkow meteorologicznych.

Ustugi wzorcowania cyfrowych czujnikow temperatury,
wilgotnosci, cisnienia i przeptywu powietrza (Laboratorium
Akredytowane AP 067).

Ustugi badania mikroklimatu pomieszczen (Laboratorium
Akredytowane AB 679).

Kompleksowe opomiarowanie laboratoriow, pomieszczen
magazynowych i transportu archiwizacja, alarmowanie,
powiadamianie SMS.

Sprzedaz i wypozyczanie czujnikdw, serwis, instalacje, szkolenia,
Swiadectwa wzorcowania, walidacja, kwalifikacja systemow.

Walidacja wdrazanych systemow skomputeryzowanych wg GDP,
GMP.
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Rys. 3 Podtgczenie cisSnieniomierza LB-713 do kryzy pomiarowej.

obudowy kr6écami pomiarowymi, oznaczonymi znakami: ,,+”
ciSnienie wyzsze (Hi), ,,-” ci$nienie nizsze (Lo). Jest to przyrzad
elektroniczny, stacjonarny, o niewielkich rozmiarach, zasilany
z zewnetrznego Zrédta. Dodatkowo ciSnieniomierz LB-713
mierzy ciSnienie atmosferyczne do pomiaru, ktérego stuzy
wbudowany wewnatrz obudowy czujnik.

Cisnieniomierz r6znicowy LB-713 moze by¢ wykorzystany
do pomiaréw przeptywdéw metoda zwezkowa réznego rodzaju
mediéw, poprzez pomiar réznicy cisnief. Na rys 3 przedstawio-
no sposéb podtgczenie przyrzadu do kryzy pomiarowej. Przy-
rzad jest wyposazony w interfejs S300 - jest to standard cyfro-
wej petli pradowej stosowany przez firme LAB-EL do transmisji
pomiaréw na duze odlegtosci, nawet do 1500 m. Zaletg stan-
dardu S300 jest ,,dwuprzewodowo5¢” czyli zasilanie przyrzadu
realizowane jest tg sama parg przewodéw, co sygnat pomiaro-
wy. Przyrzad moze by¢ wyposazony w podswietlany wyswie-
tlacz LCD lub nieco tafsza wersja nie posiada wySwietlacza.
Zastosowany w cisnieniomierzu czujnik cisnienia réznicowego,
wykorzystuje termiczng metode przeptywu masy (metoda
termoanemometryczna), co zapewnia bardzo maty dryf zera
ciSnienia réznicowego. Jest to poniekad odwrécenie zasady
pomiaru przeptywu, gdzie wielkoS¢ przeptywu jest funkcja
réznicy cidnien, tutaj natomiast réznica cisnien jest funkcja
wielkosci przeptywu. W wersji z wyswietlaczem ciSnieniomierz
sygnalizuje przekroczenie ustawianych programowo progéw
alarmowych dla ciSnienia r6znicowego oraz dla cisnienia at-
mosferycznego. Stany alarmowe sygnalizowane sg na wySwie-
tlaczu oraz akustycznie za pomoca wbudowanego brzeczyka.
Cisnieniomierz ma wbudowany przycisk zerowania cisnienia
réznicowego.

Pl Domowy - LAB-ELLB-713 | = || & ||w&im|
Mumer semjny: 1235
Cinienie atrnosferyczne: 984.2 |13

11,1 JeH

Cignienie réznicowe;

om0 HB| -
Polaczenie: OFK

Wspotpraca z komputerem

Przyrzad wykorzystuje do pomiaru dane z pétprzewodni-
kowych czujnikéw ciSnienia ré6znicowego oraz atmosferycznego.
Na podstawie znajomosci danych kalibracyjnych zapamigtanych
podczas wzorcowania (wzorcowaniu podlega kazdy elektronicz-
ny ci$nieniomierz indywidualnie) w nieulotnej pamieci przyrza-
du, mikroprocesor wbudowany w przyrzad oblicza aktualny
wynik pomiaru cisnienia. Wynik jest wysytany z przyrzadu
w postaci cyfrowej (petla pradowa S300) do nadrzednego
systemu zbierania danych: np. koncentratora LB-480, LB-489,
LB-490 oraz za pomoca konwertera LB-375 do interfejsu USB
dowolnego komputera tworzac wraz z oprogramowaniem LBX
system monitorowania. Parametry interfejsu S300 umozliwiajg
przesytanie danych oraz zasilanie przyrzadu dwuprzewodowg
linig o dowolnej polaryzacji. Dtugos¢ linii przesytowe] ograni-
czona jest jedynie rezystancja uzytego przewodu (rezystancja
obydwu zyt przewodu nie moze przekracza¢ 100 Q).

Wersje cisnieniomierza

Elektroniczny cidnieniomierz LB-713 ma duze zastosowanie
w laboratoriach badawczych oraz w przemysle. Produkowany
jest w kilku wersjach, Wersja z wyswietlaczem oznaczana jest
symbolem WPM, wersja bez wyswietlacza PM. Przyrzady sa
oferowane dla réznych zakreséw pomiarowych:

e LB-713PM/WPM -50/50 - zakres ciSnienia r6znicowego
-50...50Pa

e LB-713PM/WPM -125/125 - zakres ciSnienia réznico-
wego -125...125Pa

e LB-713PM/WPM - 0/250 - zakres ciSnienia r6znicowego
0..250Pa

e LB-713PM/WPM -500/500 - zakres cisnienia réznico-
wego -500...500Pa

Oprogramowanie

Odczyt cisnienia z ciSnieniomierza LB-713 mozliwy jest przy
uzyciu komputera, poprzez zastosowanie konwertera S300/USB
- LB-375 i programu LBX, ktéry umozliwia:

e prezentacje biezacych pomiaréw;

e monitorowanie stanéw alarméw i ich sygnalizacje po-
przez urzadzenia akustyczne, e-maile czy SMS-y wysy-
tane przez program LBX;

e prezentacje zarchiwizowanych danych - wykresy, rapor-
ty, histogramy;

e zarzadzanie baza danych oraz archiwum danych;

e zapewnienie dostepu dla zdalnych klientéw.

POMmMiAR
SELENTRONIKA



Swiadectwo wzorcowania

Na zyczenie klienta, kazdy nowy przyrzad moze posiadaé
Swiadectwo wzorcowania wydane przez akredytowane labora-
torium LAB-EL (akredytacja PCA AP 067). Laboratorium $wiad-
czy ustugi adiustacji i wzorcowania przyrzadéw juz eksploato-
wanych. Czasookres ponownego wzorcowania nie jest okreslo-
ny przepisami i wymaganiami, ustala to klient na podstawie
przeprowadzonej analizy ryzyka.

Parametry metrologiczne cisnieniomierza

Pomiar cidnienia barometrpcznego
Weersia cidnicniomicrza Zabores pomiarowy | Rordieksold  Miepewmodd
Dils s pysthach wiers)i Clmienioreersy SO0 1100k 018 1hPa
Pomiar ci¥ndenia rddnicowego
WeErja Cidnienimisrea Zalores, pomiarowy

LB-T13%P8A- 500 50

Rardrmelkrodd  Miepewrodd

.
LB-713PM-50/50 50._50Pa 01Fa 1Pa
LB-713WPFM-125/125 R .
LE-T13PM-125/125 125..125Pa 1P 1.5Pa
LE-713WPM-0/250 R

LB-713PM-04 250 0....2508% 0.1Pa 25Ps
T S00__S00Pa 0.1Pa Fa

LB-F13PM-500/500
A co z tymi pomieszczeniami czystymi?

W zakresie akredytacji AB 679 dla laboratorium badawcze-
go LAB-EL, oprécz wszelkiego rodzaju pomieszczen w ktérych

badany jest mikroklimat, wystepuja tzw. pomieszczenia czyste.
Pojecie czystosci takich pomieszczeh posiada troche gtebszy

—— I} reklama

sens niz zwykte posprzatanie. Pomieszczenia te stanowigce
pracownie badawcze, laboratoria medyczne, mikrobiologiczne,
pomieszczenia produkcyjne lekéw, itp. tam, gdzie wchodzimy
poprzez kilka sluz, gdzie nieraz kilkakrotnie zmieniamy odziez
ochronna i zabezpieczamy obuwie, wymagana jest czystos¢
wyzszej klasy np. pomiar czastek zawieszonych PM2,5 czy
PM10 czy nadciSnienie w pomieszczeniu, aby zabezpieczyé
przed przedostawaniem sie zanieczyszczeh z zewnatrz. Do
monitorowania parametréw czystosci w takich pomieszcze-
niach stuzg oferowane przez firme LAB-EL przyrzady LB-930
omawiany w jednym z poprzednich artykutéw oraz omawiany
w niniejszym artykule ciSnieniomierz réznicowy LB-713.

Na zakonczenie

Zapraszamy do odwiedzenia naszej strony internetowej
www.label.pl gdzie oprocz szerokiej oferty aparaturowej, pre-
zentujemy problematyke metrologiczng, w tym potwierdzanie
zgodnosci wynikdéw z wymaganiami i specyfikacjami (wymog
nowej normy PN-EN ISO/IEC 17025:2018-02).

LAB-EL Elektronika Laboratoryjna Sp. J.
ul. Herbaciana 9, 05-816 Reguty

tel.: 22 753 61 30, fax: 22 753 61 35
e-mail: Info@label.pl, www.label.pl

Rok zatozenia 1989

Polski producent oferuje najwyzszej jakosci:

REZYSTORY PRECYZYJNE

do montazu przewlekanego THT

- dowolne rezystancje od 0,3 Q do 10 MQ
- tolerancja od 0,01%

- stabilno$¢ temperaturowa od 3 ppm/K
- stabilnos¢ dtugoczasowa < 0,02% /rok

do montazu powierzchniowego SMT
- obudowy SMD 0603; 0805 ;1206

- zakres rezystancji* 10 Q do 1MQ

- tolerancja 0,1% do 1%

( *rezystancje wg szeregu E-24, E-96)

biuro@elpod.com.pl www.elpod.com.pl
tel. 124102550-51 fax 124102552
30-716 Krakow ul.Przewoz 34

eT0P

STRONY WWWW

stworzymy strone internetowa bedaca wizytéwka Pafstwa firmy

E-MAIL

zapewnimy bezpieczna obstuge poczty elektronicznej

HOSTING

udostepnimy Paristwa strone www w internecie z naszego serwera

LACZA DO INTERNETU

zapewnimy Paistwu dostep do sieci internetowej

APLIKACIE INTERNETOWE

wirtualne sklepy, prezentacje, bazy danych, katalogi produktéw

AUDYTY BEZPIECZENSTWA

sprawdzimy Paristwa system informatyczny pod wzgledem bezpieczeristwa

E T o P Sp. z o.0.
Al. Jerozolimskie 200 lok. 521
02-222 Warszawa
tel: 022-578 01 00
fax: 022-578 01 01

www.etop.pl
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FLIR otrzymuje nagrode
,Red Dot: Best of the Best” 2018
za serie FLIR T500

Linia profesjonalnych kamer termowizyjnych FLIR zdobyta
najwazniejszg nagrode w Swiecie designu - Red Dot.

WILSONVILLE, Oregon - 19 kwietnia 2018 . -
Spoétka FLIR Systems, Inc. (NASDAQ: FLIR) oglosita
dzis, ze seria FLIR T500 zdobyta tytut ,Red Dot: Best
of the Best” (najlepszy z najlepszych) za rok 2018.
Nagroda ,Red Dot: Best of the Best” jest
przyznawana za rewolucyjny design produktu jako
gléwna nagroda dla najlepszych urzadzen w swojej
kategorii. To juz drugi produkt FLIR, ktory w ciggu
dwoch lat zdobyt te nagrode. Tym samym

seria T500 dotacza do serii FLIR Exx jako
znakomite profesjonalne narzedzie docenione

za doskonate wzornictwo

Seria FLIR T500 to przemyslana ergonomia zamknieta
w wysokiej jakosci kamerze termowizyjnej o wzmocnionej kon-
strukgji. Lekkie wnetrze wykonane z magnezu i uktad optyczny

obracany w zakresie 180° pozwalajg na wiele godzin komforto-
wej pracy, a ekran dotykowy Dragontrail® ze szkta bezodprysko-
wego gwarantuje doskonata jakos¢ obrazu w nawet najbardziej
wymagajacych miejscach pracy.

Oprécz doskonatej ergonomii, z mysla o specjalistach seria
T500 oferuje réwniez szereg zaawansowanych funkgji. Laserowe
automatyczne ustawianie ostrosci umozliwia szybkie i doktadne
odczyty, natomiast dzieki technologii FLIR Vision Processing™,
ktéra taczy rozdzielczos¢ obrazu termowizyjnego (IR), funkcje
MSX® oraz rozdzielczos¢ UltraMax®, mozliwe jest tworzenie
szczegbtowych obrazéw termowizyjnych o super rozdzielczosci"
prosze zamieni¢ na "..jest tworzenie multispektralnych obrazéw
o0 super rozdzielczosci i szczegbtowosci..

Aby uzyskaé wiecej informacji lub zaméwi¢ demonstracje
urzadzenia, odwiedz strone:

http://www.kameryir.com.pl/kamera-termowizyjna-FLIR-T500

reddot award

product desian
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Wizualizacja gazow
przemystowych przy pomocy

hajhowszej kamery

termowizyjne)

Kamery do optycznego obrazowania gazéw
(Optical Gas Imaging - OGI) pozwalajg dostrzec
niewidoczne wycieki gazéw. Wykrywanie emisji
hiezorganizowanych jest dzieki temu szybsze

i bardziej niezawodne, niz w przypadku
korzystania z tradycyjnych detektoréw.

Operatorzy sieci dystrybucji gazu, zaktady przetwércze,
operatorzy rurociaggdw i inne zaktady przemystowe wykrywaja
i naprawiajg wycieki gazéw, aby zapobiec eksplozji, zminimali-
zowaé utrate produktu i zachowaé zgodnosS¢ z przepisami
ochrony srodowiska i bezpieczehstwa.

OGI zapewnia prostg i niedrogg metode wizualizacji gazu,
umozliwiajgc firmom wykrywanie i naprawe zrédta wyciekow.

Przy uzyciu kamery FLIR serii GF (GasFind IR) mozna doku-
mentowac wycieki gazu, zapobiega¢ utracie ciagtosci produkcji,
a co za tym idzie utracie dochodo6w.

W lutym 2020r. ofercie EC TEST Systems pojawita sie nowa
kamera termowizyjna FLIR GF77a z detektorem niechtodzonym,
stuzgca do rejestracji wyciekow takich gazéw, jak: metan CH,,
tlenek azotu N,O, propan C,H,.

Jest to pierwsza autonomiczna kamera do detekcji gazéw.

Kamera FLIR GF77a znajdzie zastosowanie w zaktadach
przesytu nafty i gazu, elektrowniach oraz w innych miejscach
wykorzystujgcych CH,, N,O, CH,.

Kamera zamontowana na state pozwoli na ciggte monito-
rowanie instalacji oraz szybkie wykrycie i zlokalizowanie wycie-
kéw gazu. Gtéwnga zaleta takiego rozwigzania jest zmniejszenie
strat, spetnienie wskaznikdw redukcji emisji i zwiekszenie
bezpieczenstwa pracownikow.

Wykrywalno$¢ poszczegdlnych gazéw (przy odlegtosci po-
miarowej 1m i temperaturze otoczenia 10°C):

e CH, (<100 ppm x m),
. N,O (<75 ppm x m),
*  C,H, (<400 ppm x m).

Zaletg kamery sg jej wymiary (123 x 77 x 77 mm) i waga
(0,82 kg).

FLIR GF77a posiada tryb wysokiej czutodci (HSM) ktory za-
pewnia doktadniejsza detekcje wyciekéw. Dodatkowo kamera
FLIR GF77a zostata skalibrowana do pomiaru temperatury, co
daje mozliwos¢ zlokalizowania przegrzanych elementéw w in-
stalacji i zapobiegania wybuchu pozaréw.

Kamera FLIR GF77a jest zgodna ze standardami komunika-
cyjnymi GigEVision i GenlCam. Istnieje réwniez mozliwo5¢ ko-
munikacji z kamera za pomocg Wi-Fi.

NIEZAWODNE, TANIE ROZWIAZANIE
DO DETEKCJI WYCIEKOW

e Zwiekszona wykrywalnosé¢ gazu w trybie wysokiej
czutodci HSM

e Woygoda dzieki zdalnemu ustawianiu ostrosci

e WyrazZniejsze rejestracje dzieki natozeniu obrazu z ka-
mery IR na obraz z kamery cyfrowej
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ZAPROJEKTOWANA DO WIZUALIZAC)I GAZOW SZEROKIE MOZLIWOSCI KOMUNIKAC)I
PRZEMYStOWYCH Z KAMERA FLIR GF77a
e  Staty monitoring instalacji zmniejsza czas reakcji na . Mozliwos¢ podtgczenia kamery do sieci
usterke . Zgodnos¢ z RTSP i GigE
*  Wizualizacja gazéw takich, jak CH,, N0, CH, . Zgodnosé z ONVIF
e Mozliwos¢ monitorowania temperatury obiektéw . Skompresowany streaming radiometrycznego obrazu

w polu widzenia kamery

W przypadku zainteresowania kamerami do wykrywania ga-
zO6w zapraszamy do kontaktu z firmg EC TEST Systems Sp. z o.0..

EC TEST Systems Sp. z 0.0.
ul. Cieptownicza 28
31-574 Krakéw

tel.: +48 12 627 77 77

fax: +48 12 627 77 70
e-mail: biuro@ects.pl
www.ects.pl

ECresT5v510M5

drgania  akustyka + fermowizja « szybkie kamery

EL- TEST 5YSTEIMS EC TEST Systems Sp. z 0.0. tel.: +4812627 7777

drgania » akustyka « termowizja « szybkie kamery ul. Ciepiownicza 28, 31-574 Krakow WWW.GCTS.p|
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Rozszerzony analizator mocy HBM
eDrive dostepny rowniez

dla maszyn 6-fazowych.

HBM Test and Measurement (HBM) uzupetnia
udoskonalony analizator mocy "HBM eDrive
Testing" z dodatkowymi funkcjami do testowania
maszyn 6-fazowych i o wyzszej ilosci faz.

To zintegrowane rozwigzanie umozliwia pomiar
momentu obrotowego, wielkosci elektrycznych,
temperatur, magistrali CAN i innych sygnatow

w rozszerzonym zakresie zastosowan.

"HBM eDrive Testing" to niestandardowy system pomiarowy
do testowania maszyn elektrycznych zasilanych przez inwerter.
W przeciwiefistwie do konwencjonalnych analizatoréow mocy,
system zapewnia wyjatkowe i znacznie przyspieszone opcje
gromadzenia i analizy danych. Ponadto system ten zapewnia
efektywne odwzorowywanie w minutach, a nie w dniach, a za-
tem wykracza daleko poza konwencjonalne rozwigzania wyko-
rzystujgce mierniki mocy i pb6zniejsze analizy komputerowe.
Modutowy system pomiarowy mozna w dowolnym momencie
zmodernizowac z 3 do 51 kanatéw mocy na jeden uktad akwizy-
¢ji. Jest idealny do zastosowan tréjfazowych, a wraz z najnow-
szym ulepszeniem, réwniez do zastosowan z wieloma kanatami,
takimi jak maszyny 6-fazowe, hybrydowe lub wielosilnikowe.

Oprécz funkcji analizatora mocy, "HBM eDrive Testing" za-
pewnia wszystkie funkcje najnowoczesniejszego systemu gro-

Drive) s i

madzenia danych (DAQ). Umozliwia synchroniczne pozyskiwanie
sygnatow elektrycznych, jak réwniez momentu obrotowego,
predkosci obrotowej, temperatury, magistrali CAN, drgan i wiele
innych mierzonych wielkosci. Wszystkie dane sg przechowywane
w czasie rzeczywistym, w sposob ciagly lub sterowane przez
ustawione punkty.

Przetworniki momentu obrotowego T40B i T12HP (dla naj-
wyzszych standardéw precyzji) zapewniajg precyzyjne pozyski-
wanie wielkoSci mechanicznych. Sondy wysokonapieciowe dla
napiec do 7,2 kV umozliwiajg bezposrednie podtaczenie silnikow
Sredniego napiecia do systemu pomiarowego, bez wptywu na
doktadnosé zbierania danych lub bezpieczefstwo uzytkownika.
Unikalne, odizolowane digitizery sa dostepne do uzytku z silni-
kami w zakresie wysokiego napiecia, przekraczajgcym 10 kV.

Rozwigzanie eDrive stanowi narzedzie dla zwiekszenia efek-
tywnosci analizy napedéw elektrycznych prowadzonej przez
jednostki badawczo rozwojowe — a wtasnie do tych napedéw
nalezy przysztos¢. Gtdéwnym celem, a jednoczesnie wymogiem
dla dalszego rozwoju pojazdéw z napedem elektrycznym jest
zwiekszenie ich sprawnosci: - z jednej strony przez wiekszg wy-
dajnosc baterii (o duzej mocy) oraz lekko$¢ pojazdéw, z drugiej
strony poprzez istotne zmniejszenie utraty cennej energii.

HBM ma rozwigzanie w postaci innowacyjnego rozwigzania
badania napedéw elektrycznych: kombinacji uktadu akwizycji da-
nych Genesis Highspeed GEN3 i przetwornika momentu obrotowe-
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BIURO INZYNIERSKIE MACIEJ ZAJACZIKOWSKI

WYLACINY ul. Krauthofera 16, 60-203 Poznan
E PRZEDSTAWICIEL tel./fax: 61 662 56 66
FIRMY HEM NA tel. kom. 501 607 400
HBM 1erenie porsk info@hbm.com.pl
HOTTINGER BALDWIN MESSTECHNIK GmbH www.hbm.com.pl

TENSOMETRY OPOROWE | OPTYCINE

PRZETWORNIKI WAGI (0,3 - 470 000 KG)

TENSOMETRYCZNE, ZBIORNIKOWE MODULY WAZACE
PRZETWORNIKI SILY, MOMENTU OBROTOWEGO, DROGI | CISNIENIA

WZIMACNIACZE POMIAROWE O CZESTOTLIWOSCI PROBKOWANIA
NAWET DO 2 000 000 Hz

OPROGRAMOWANIE DO ZAS]OSOWAFI LABORATORYJNYCH,
PRZEMYSLOWYCH | POMIAROW DYNAMICINYCH

POLSKA POLUDNIOWO-
POLSKA WSCHODNIA ZACHODNIA POLSKA POENOCNA
Michatl Wychowanski Bartosz Musiat S }
tel. 512 637 647 tel.508 561709 r ' Wi
wychowanski@hbm.com.pl musigl@hbm.com.pl bro
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go T12 wraz z opcjonalnym modutem pomiarowym MX1609B
z rodziny QuantumX stuzacym do rejestracji temperatury. Dzieki
temu zarejestrowane surowe dane sg dostepne dla inzynieréw
dla dalszej precyzyjnej analizy pomiaru. Bardzo szybka rejestra-
cja umozliwia analize na zywo w celu okreslenia mocy czynnej
i biernej, jak réwniez sprawnosci konwers;ji energii. Uktad eDri-
ve moze oblicza¢ ztozone parametry takie jak moment przerwy
powietrznej, moment rozruchowy, uslizg, moment utyku, prad
rozruchu i wiele innych wielkoSci charakterystycznych w swoim
systemie.

Sprawnosé moze by¢ okreslona za pomocg miernika mocy,
ale niestety na podstawie juz skompresowanych danych nie
mozna wnioskowac co jest przyczyna jej utraty i co mozna udo-
skonali¢ w celu jej zwiekszenia. Natomiast rozwigzanie eDrive
firmy HBM zachowuje wszystkie dane — takie jak prady, napiecia,
momenty, predkosci obrotowe i nawet temperature silnika
z wysoka rozdzielczoscig w zintegrowanym systemie, a ponadto:

— ) reklama

wartosci skuteczne np. mocy czynnej, pozornej i biernej sg wy-
Swietlane w czasie rzeczywistym.

Baza formut matematycznych w eDrive umozliwia bezpo-
Srednie i szybkie przeliczenie danych pochodzacych z silnika
elektrycznego lub generatora. Dwa proste pomiary — bez obcia-
Zenia i przy zwarciu — w powigzaniu z istniejgcymi formutami
upraszczaja np. okreslenie schematu zastepczego. Uzyty w roz-
wigzaniu eDrive system akwizycji danych Genesis HighSpeed
GEN3i moze by¢ uzywany w szerokim zakresie aplikacji pomia-
rowych obejmujacych m.in. generatory, turbiny, silniki, elementy
rozdziatu energii, stanowiska do prob zderzeniowych, taczenio-
wych i komory wybuchowe.

ul. Krauthofera 16
60-203 Poznan
tel./fax" 61 662 56 66
tel. Kom. 501 607 400
info@hbm.com.pl
www.hbm.com.pl

BUSINESS

wydawnictwo

TECH

Mapowanie procesu i przeptywu informacjl w obszarze
Utrzymania Ruchu w firmie

Stworzenie systemu nadzoru nad poszczegdlnymi
obszarami | elementami wyposazenia

Poréwnanie proceséw zachodzacych w firmie
2 mozliwosciami konfiguracyjnymi systemu SAP

Stworzenie schematu optymalnego przeptywu
informacji w obszarze UR wraz ze zdefiniowaniem
zadar dla poszczegélnych oseh

Definiowanie poszczegélnych rdl (0sb) z obszaru
dziatania firmy | ich standardowych zadari w obszarze
SAP-PM (Plant Maintenance)

- Planista UR

- Pracownik UR

- Mistrz UR

- Szef UR

- Specjalista UR

- Zaopatrzeniowiec

- Operator

- Mistrz Produkeji

- Kierownik Produkcji

Definiowanie zadar! | uprawnier dla poszczegdlnych rél
(oscb)

Wybsr i okreslenie odpowiednie] struktury obrazujace]

W SAP poszczegdlne obszary firmy:

- Definiowane struktury lokalizac]i funkcjonalnych
bedacych obrazem réznych obszaréw firmy.

- Definiowanie obiektow technicznych bedacych
obrazem wyposazenia w poszczegdlnych obszarach

- Definiowanie krytycznosci wyposazenia

wydawnictwo
% WAGTECH

Wydawnictwo Wag-Tech
ul. Rudzka 45/14
47-400 Racbérz

(maszyny. urzadzenia, urzadzenia AKP).

Tworzenie historil poszczegdlnych obszarow

i wyposazenia zawierajace] informacie dotyczace] min:

- Historla wykonywanych prac
(liczba wykonywanych zadari)

- Pracochtonnosci przypadajace] na poszczegdlne
obszary i wyposazenie

- Kosztéw UR generowane przez poszczegolne
obszary | wyposazenie

Definiowanle wskaznikéw UR dla poszczegdlnych
obszaréw | mozliwosci ich obliczania

Wykorzystanie systemu SAP jako baze réznego rodzaju
dokumentacj

Wykorzystanie systemu SAP fako baze zawierajaca
informacie na temat réznego rodzaju zmian
i modyfikacji dotyczacych obszaréw i wyposazenia

Stworzenle systemu zarzadzania materiatami. Modut
SAP-MM (Materials Management):
- Definiowanie indeksow materiatowych.
- Definiowanie krytycznosci indekséw materiatowych.
- System automatycznego zamawiania materiatow
W oparciu o stan magazynowy’
- Kontrola ruchéw magazynowych
(rotacja materiatéw)
- Kontrola kosztéw magazynowych
- Zamawianie ustug u firm zewnetrznych

Powigzania | wymiana informacji pomiedzy modutami
SAP-PM (Plant Maintenance)
1 SAP-MM (Materials Management)

Www.pormiar.com Kontakt: Katarzyna Hahn
katarzyna hahn@pomiar.com

P
www.energetykaelektrotechnika.com tel.kom.: 512 038 040
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Wspotczesne tendencje
w pompach krzywkowych

Minety bezpowrotnie czasy, gdy czas mato
kosztowat. Teraz chcemy wszystko robic
efektywniej, a to w pierwszej kolejnosci oznacza
- szyhciej. Najczesciej spotykang pompa
wyporowg w niemal kazdym zaktadzie
spozywczym jest pompa krzywkowa.

Jej zastosowanie to delikatne pompowanie cieczy
o Sredniej i wysokiej lepkosci, takze z ciatami
statymi, bez naruszenia struktury medium.

Jednga z najwazniejszych zalet tej pompy jest fakt, ze jest ona
wykonana catkowicie ze stali kwasoodpornej i nie ma zadnych
wycierajacych sie plastikowych czy gumowych statoréw, wirni-
koéw, topatek, itp. Dodatkowo moze by¢ myta wspdtczesnymi
srodkami myjacymi.

Nacisk konsumentéw i uwarunkowania prawne wymagaja
skutecznego mycia, a ekonomia nakazuje robi¢ to szybko. Sto-
sowana jest wiec agresywna chemia, a pompy krzywkowe sie jej
nie boja.

Konstrukcja pompy umozliwia mycie jej w uktadach CIP (clean
in place — tj. bez zdejmowania z rurociagu).

Do pomp tego typu dostepne s3 najrézniejsze akcesoria,
dzieki czemu mogag by¢ stosowane praktycznie niemal we
wszystkich aplikacjach, np.:

- ptaszcz grzewczy na korpusie i pokrywie — umozliwia pompo-
wanie cieczy zastygajacych (np. czekolady),

- zawor ciSnieniowy — pozwala na zabezpieczenie pompy przed
niespodziewanym wzrostem ci$nienia (np. przy omytkowym
zamknieciu zaworu na linii ttocznej),

- pionowe utozenie portéw tj. gbra/dét zamiast lewo/prawo —
dzieki temu pompa jest samodrenowalna i po myciu jest rze-
czywiscie pusta (czesto stosowana opcja w instalacjach wyma-
gajacych najwyzszego poziomu higieny),

amopsAwazid Adwod

- uszczelnienia mechaniczne — r6zne wykonania materiatowe
(np. wspaniaty weglik krzemu) z mozliwoscig przeptukiwania
— pozwalajg skutecznie pompowac ciecze krystalizujace (np.
ptynny cukier),

- szeroki — prostokatny wlot — do cieczy bardzo lepkich, gdy
pompa umiejscowiona jest tuz pod zbiornikiem, a ciecz samo-
istnie nie naptynetaby do standardowego otworu (np. mieso
mielone),

- rézne ksztatty wirnikbw w zaleznosci od warunkéw pracy
i pompowanej cieczy (np. tri-lobe, bi-lobe, bi-wing, quattro-
-lobe i inne).

To, co w skrdcie wymienitem powyzej dostepne jest u réznych
producentéw pomp krzywkowych. Na catym Swiecie nie ma ich
setek, bo to nadal pompa trudna w konstrukgji i produkcji. Wy-
magana jest bardzo precyzyjna obrébka i montaz. | tak jak we
wszystkim w branzy pompowej — najwazniejsze jest wieloletnie
doswiadczenie producenta. DoSwiadczenie zarbwno w kwestii
produkgji, jak i znajomosci aplikacji czyli zastosowah pompy.




POMPY HIGIENICZNE

POMPY BECZKOWE

spozywcze

przemystowe i spozywcze

I:I_USS E! ANN POMPY BECZKOWE | KONTENEROWE

POMPY KRZYWKOWE FDP

korpus cieczy: AlSI 316L
uszczelnienie mechaniczne: SiC / grafit / EPDM
rozne opcje i wykonania specjalne

model wydajnos¢ przytacza

litry/obrot ~ DIN / TriClamp
BT ...... 0’20 ....... ...... AN R _
B 0,25 .............. orise
R 0’40 .............. orise
T oy IR
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......................................................

utozenie pionowe lub poziome - rézne uszczelnienia - rézne
krzywki - mozliwy pfaszcz grzewczy - rézne przytacza

POMPY HIGIENICZNE DWUSRUBOWE

oraz
. PRZEPLYWOMIERZE
Lutz POMPY ZBIORNIKOWE
— AKCESORIA

The Fluid Managers

P P
’ ‘ POMPY i ’ ‘ POMPY i
| SYSTEMY | SYSTEMY
ul. Kolibréw 4, 02-818 Warszawa ul. Kolibréw 4, 02-818 Warszawa
tel.: +48 -22 -549 79 40 tel.: +48 -22 - 549 79 40

pompy@pompy.pl - www.pompy.pl pompy@pompy.pl - www.pompy.pl



Od wielu lat gtéwnym zastrzezeniem do pomp krzywkowych
byt fakt, Ze wymagaja dwdch uszczelnien mechanicznych, a nie
jednego, jak to ma miejsce przy np. pompach jednosrubowych
czy zebatych. Wystarczy postuchaé uwaznie uzytkownikéw
pomp, aby zauwazyé, ze w rzeczywistosci nie boja sie oni tak
naprawde dwédch uszczelnien, ale nie podoba im sie, ze sg to
nietypowe, a co za tym idzie — drogie — uszczelnienia.

Jest to Swiadomy wybdr ze strony producentéw pomp. Stan-
dardowe uszczelnienia dostepne na rynku sg zoptymalizowane
wymiarami, a przez to dtugie. W pompie krzywkowe dtuzsze
uszczelnienie oznacza (przy danej Srednicy watka) nizsze dopusz-
czalne cisnienie. Pod wzgledem odpornosci na ciSnienie chcemy
aby pompa byta jak najkrétsza. Kontr-rozwigzaniem moga byé
watki o wiekszej Srednicy, ale to oznacza wieksze wszystkie ele-
menty pompy, a co za tym idzie — znaczny wzrost jej kosztu.

| wtadnie w tym momencie chciatbym wréci¢ do tytutu tego
artykutu, a wiec o aktualnych trendach w pompach krzywko-
wych. Wyglada na to, ze oferta producentéw pomp idzie tréjto-
rowo.

Z jednej strony mamy pompy ,klasyczne”, ktére byty produ-
kowane od kilkudziesieciu lat z niewielkimi zmianami. To takie
powszechnie stosowane rozwigzania.

Drugi trend to budowa pomp do specjalistycznych pomp
krzywkowych do nietypowych zastosowan. Tu producentéw na
Swiecie mozna policzy¢ na palcach jednej reki, ktérzy potrafig
i chcg produkowac higieniczne pompy krzywkowe np. do czeko-
lady ci$nieniem 80 (osiemdziesiat!) bar.

Trzeci trend zauwazam poznajac pompy firmy Flussmann. To
marka znana na Swiecie od wielu lat, specjalizujaca sie — do tej
pory — w rynkach ztotego wzrostu. Majac gtéwna fabryke na
styku Europy i Azji skutecznie obstuguje wymagajace rynki na
obu tych kontynentach.

Producent wchodzi na nowe rynki tworzac na nich takze
miejsca pracy. Np. w Polsce powstaje montownia, ktéra nie tylko
jeszcze bardziej przyspieszy dostawy pomp nietypowych, ale
ulokuje Flussmanna jako producenta lokalnego, ptacacego lokal-
ne podatki i wspomagajacego lokalng spotecznos¢.

Po pierwsze jest to firma, ktéra produkuje to, czego potrzebu-
ja klienci. Brzmi Smiesznie? Moze tak, ale to klienci oczekuja
dostaw pomp w dwa, a nie osiem tygodni. Flussmann standar-
dowe pompy trzyma w magazynie, a nietypowe potrafi dostar-
cza¢ nawet w dwa tygodnie. Znajac rynek pomp Swiatowych od
ponad 25 lat podejrzewam, ze gtéwna przyczyna tego stanu
rzeczy lezy — jak to bywa — w pienigdzach. Wiele firm produkcyj-
nych bazuje na kredycie operacyjnym, a wiec niewatpliwg strata
jest blokowanie pieniedzy z kredytu w stanach magazynowych.
W krajach takich jak Turcja (to tam jest jedna z fabryk Flussman-
na) 100% kapitatu pochodzi od wiascicieli i firma nie wymaga
kredytu. Wtasciciele moga sobie pozwoli¢, aby ich pieniadze le-
zaty w magazynie (w postaci komponentéw do produkgji). Dobry
(czyli jakoSciowy i niepsujacy sie) produkt czy pétprodukt na
magazynie to w obecnych czasach lepsza inwestycja niz konto
oszczednosciowe. Ostatnio czytatem, ze banki w Szwajcarii po-
bierajg juz 0,75% ujemnych odsetek od depozytéw!

Druga karta przetargowa Flussmanna to uszczelnienia. Z za-
tozenia stosujg standardowe. Sg Swiadomi, ze w dzisiejszych
czasach nie mozna oczekiwaé, ze kazdy klient zgodzi sie byé
przymuszany do kupowania czesci zuzywajacych sie u tylko
jednego producenta. Flussmann zgodzit sie stosowa¢ standardo-
we (a wiec do kupienia wszedzie i u kazdego) uszczelnienia
kosztem koniecznosci solidniejszej konstrukcji pomp.

Trzeci argument za tym konkretnym producentem to cena
urzadzenia. Sam rynek Turcji i Bliskiego Wschodu jest tak niewy-

obrazalnie wielki, Ze majac na nim znaczacy udziat produkcja jest
po prostu olbrzymia, a Flussmann oferuje swoje urzadzenia na
znacznie wiekszym obszarze. To umozliwia utrzymanie niskich
cen na jednostkowe urzadzenia dzieki skali produkcyjnej.

Cata gama pomp krzywkowych Flussmann to rozmiary od 1”
(DN25) do 5” (DN125) z 11 modelami, z czego trzy najpopularniejsze
rozmiary (DN40, DN50 i DN80) sg dostepne ,,0d reki” z magazynu.

Pompy krzywkowe to gtéwna gataZ produkcyjna, ale majac roz-
budowane centrum produkcyjne i dostep do aplikacji spozywczych,
kosmetycznych i farmaceutycznych, Flussmann produkuje takze
mieszadta (zarwno $cinajgce, jak i wolnoobrotowe) oraz mieszadta
in-line w tym tzw. kompletne stacje mieszania ,,stotowe”.

Od zaledwie kilku lat modne sie stajg pompy higieniczne dwu-
Srubowe, ktére uznawane sg za najtrudniejsze w produkgji, bo wy-
magajace najwyzszej precyzji. Flussmann na ostatnich targach Po-
lagra Tech w Poznaniu i SyMas w Krakowie zaprezentowat wtasnie
pierwsze egzemplarze produkcyjne takich urzadzen.

Miatem okazje na targach spozywczych w Dubaju zapytaé
Flussmanna jak widzi rynek w Polsce. Pragna dziata¢ dwutorowo
— pierwszy tor to producenci maszyn (OEM), ktérzy dostang
najlepsze mozliwe warunki handlowe w branzy (znowu — z takim
solidnym zapleczem finansowym producent nie potrzebuje, aby
bo klienci kredytowali) oraz uzytkownicy, dla ktérych ciekawym
argumentem jest mozliwos¢ zakupu bardzo dobrej jakosciowo
pompy z dostawa ,,natychmiast”.

Zapytatem na czym konkretnie polegaja oferowane przez nich
,»najlepsze mozliwe warunki handlowe”, a z odpowiedzia z checig
podziele sie z zainteresowanymi.

-
4’ | POMPY i
C | SYSTEMY
POMPY i SYSTEMY Sp. z o.0.
ul. Kolibréw 4, 02-818 Warszawa

tel. 22-5497940, fax 22-5497950
www.pompy.pl
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TEMAT NUMER UTECHNOLOGIA SENSOROWA

|O-Link pod ciSnieniem

Proste, intuicyjne i niezawodne - takie sg nowe czujniki ciSnienia serii PS +,
ktore oferujg petny dostep do wszystkich parametrow czujnika za posrednictwemlO-Link 1.1

W Srodowisku przemystowym funkcjo-
nalnos¢ znaczywiecej niz wyglad. Tym le-
piej, gdy produkty moga siewyrdzniaé
zaréwno pod wzgledem korzysci dlauzyt-
kownika, jak i wygladu, prowadzac klien-
téow downiosku, ze urzadzenia nie tylko
dobrzewygladaja, alemoga réwniez wiele
zrobic. To jest wtaSnie zaletanowych czuj-
nikéw cisnienia serii PS +, ktora zostata-
podkreSlona przez zdobycie prestizowe]
nagrody iFDesign Award. Uzytkownicy
z pewnoscig beda, takzepod wrazeniem
jego zalet technicznych. Znak Plus wna-
zwie oznacza dwie gtoéwne korzysci:
uproszczoneuruchomienie i gwarancja
wysokiej dostepnosciinstalacji.

Bezproblemowa instalacja czujnikéw
ciSnienia i szybkiezaznajomienie sie ze
strukturg jego menu bytykluczowymi
wymaganiami w projektowaniu tychczuj-
nikéw w ciggu ostatnich lat. Wzieto takze

poduwage zapewnienie standardowych
przytaczyprocesowych i wyjs¢ elektrycz-
nych, a takze szerokizakres cisnien - az
do 600 bar. Dzieki mozliwosciobracania
gtowicy czujnika o okoto 340°, a takzewy-
Swietlaczowi, ktéry mozna odwréci¢ o
180°, zapewnionazostata niezwykta ela-
styczno$¢ montazu. Czujniki moznaswo-
bodnie pozycjonowac¢ tak, aby wskazania
bytywidoczne dla operatora np. na piono-
wych rurach.Czujniki automatycznie wy-
krywaja, czy sterownik lubmodut 1/0
oczekuje sygnatéw PNP czy NPN. To
samo dotyczy sygnatéw analogowych -
pradu i napiecia.Technologia plug and
play jest niezwykle przydatna w codzien-
nej pracy.

Kolejna unikalng funkcjg jest tryb
zgodnosciw systemach opartych o komu-
nikacje 10-Link. Seria PS +nie tylko obstu-
guje profil danych Turck w zakresie
integracji,ale moze réwniez emu-
. lowac inne powszechnie do-
stepneprofile. Oznacza to,
ﬁ : zeewentualna wymiana
innegoczujnika na
PS+ pozostaje nie-
zauwazona przez
sterownik.

Obstuga za pomoca smartfonowej
technologiihaptyczne;j.

Czujnik dziata w taki sam sposéb jak
smartfon. Klawiszedotykowe moga byc
obstugiwane w roznych typachrekawic,
bez uzycia sity czy niewygodnych gadze-
téw,intuicyjnie prowadzac uzytkownika
przez menu w postacizwyktego tekstu.
Strukture menu mozna skonfigurowaé-
zgodnie ze standardem Turck lub VDMA.
Brakjakichkolwiek mechanicznych ele-
mentow obstugi tokolejna korzysé: Sciera-
nie, zuzycie i zmniejszonaszczelnos¢ nale-
23 do przesztosci.

Konstrukcja czujnikéw musi uwzgled-
nia¢ rzeczywistewarunki aplikacji. Obej-
muje to m.in. mozliwos¢ szybkiegourucho-
mienia a takze zapobieganie btedom ob-
stugi.Mechanizm blokowania czujnikéw
serii PS + zapobieganiepozagdanemu uru-
chomieniu: urzadzenie moznawtaczy¢ za
pomoca przesuniecia palcem po wysSwie-
tlaczu,a takze podajac hasto, jesli jest to
wymagane. Diody LEDzapewniajg ciagte
wskazania stanéw pracy i btedéw,a pro-
gramowalna zmiana koloru (z zielonego
naczerwony i odwrotnie) na wyswietlaczu
czytelnie wskazuje,czy zdefiniowane
punkty przetaczania zostatyprzekroczone.

POMmMiAR
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Koncepcja dziatania ilustruje, w jaki
spos6b wzornictwoi funkcjonalnosé sa
wzajemnie od siebie zalezne.Niezawod-
nos¢ ma jednak jeszcze wieksze znaczenie
niztatwos¢ obstugi, poniewaz oczekuje sie,
ze czujnikicidnienia beda wykonywac
funkcje pomiarowei monitorujace przez
wiele lat. Koncepcjauszczelnienia serii PS
+ sprawia, ze czujnik jestniezwykle odpor-
ny, dzieki czemu spetnia wymaganiastop-
nia ochrony IP6K6K, IP6K7 i IP6KIK. Za-
stosowanemateriaty sa réowniez odporne
napromieniowanie UVi roztwory soli, stad
z powodzeniem moga byéuzywane
w aplikacjach zewnetrznych.

Turck oferuje czujniki ciSnienia zaréw-
no zesprawdzonymi i przetestowanymi
ceramicznymicelkami pomiarowymi
(PS310), jak i catkowiciespawanymi komo-
rami pomiarowymi z metalu (PS510). Te
w petni spawane celki majg odpornos¢ na
nadcisnienie do siedmiokrotnosci cisnie-
nia znamionowego.Zdolnos¢ do odczytu
mierzonych oraz minimalnychi maksymal-
nych cisnieA oraz zapamietywanie ty-
chwartosci szczytowych jest bardzo przy-
datna w aplikacjachmonitorowania stanu
urzadzeh np. w ciggtymmonitorowaniu
maszyny w predykcyjnym utrzymaniuru-
chu. W poréwnaniu z poprzednimi mode-
lami,konstruktorzy byli w stanie zmniej-
szy¢ wage czujnikéwcisnienia, eliminujac
potrzebe ich wypetnianiai uszczelniania
masg wtryskowa.

Rozszerzenie serii modutowej
Czujniki cisnienia prezentowane na
targach HannoverMesse stanowig pocza-
tek nowej generacji czujnikéw.Turck wdra-
za strategie platformowa - w nadchodza-
cychmiesigcach wprowadzi na rynek do-
datkowo czujnikitemperatury i przeptywu,
ktére rowniez beda sie na niejopierac.

Urzadzenia do pomiaru poziomu beda
kolejnymkrokiem. Modutowa konstrukcja
zapewni wszystkimczujnikom tej serii
jednolity wyglad, a takze taka samgobstu-
ge. W ten sposéb klienci beda mogli ta-
tworozbudowywac i konserwowac swoje
instalacje dziekijednolitej obstudze tej
grupy urzadzenh.

ODWIEDZ NAS NA WARSAW PACK
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Koncepcja platformowa, ktéra jest
dobrze rozwinigtanp. w przemysle moto-
ryzacyjnym, oferuje réwniezuzytkowni-
kom inne korzysci: pomaga w tworzeniu-
szerokiej gamy wariantéw produktu i
skraca czasdostawy, dzieki czemu w wy-
konaniachspecjalnychmoga by¢ produko-
wane w ciggu kilku dni.

Podsumowanie

TURCK zaopatruje rynek czujnikéw
cieczy juz od ponad20 lat, czujniki ciSnie-
nia serii PS + stanowig znaczacerozszerze-
nie istniejgcego asortymentu. Urzadzenia
sgzaprojektowane do szybkiego i prostego
uruchomienia.Elastycznos¢ montazu, inte-
ligentna, tatwa integracjasystemu i inno-
wacyjna klawiatura z technologigdotyko-
wg smartfonéw. Czujniki s3 znacznie
bardziejodporne na wptywy czynnikéw
zewnetrznych i trudnewarunki aplikacji,
np. skoki ciSnienia. Seria PS + jestzatem
zwiastunem dalszego szerokiego rozwoju,
ktéryprzynosi poprawe bez dodatkowych
kosztéw, oferujacprzy tym imponujacy
design.

Author | Dr Bruno Gries jest
dyrektorem ds. zarzadzania
czujnikami cieczy w firmie Turck
Info | www.turck.com/ps+

W SKROCIE
Na targach HannoverMesseTurck za-
prezentowatczujniki cisnienia serii PS +.
tacza one w sobiefunkcjonalnos¢ z wielo-
krotnie nagradzanymdesignem. Klawiatu-
ra posiada przycisk ipojemnosciowe,
ktére umozliwiajg prostgobstuge. Brak
mechanicznych elementéwzwieksza
trwatos¢ i pomaga spetni¢ wyma-
ganiatypéw ochrony ISO
IP6K6K, IP6K7 i IP6K9K.Ela-
stycznos¢ instalacji (obroto-
wa gtowica 340°)i zakresy
pomiarowe do 600 bar
otwierajg wielenowych
mozliwosci ich zastoso-
wahn.W najblizszych mie-
sigcach do oferty zosta-
na,takze dodane bazuja-
ce na tej samej platfor-
miei tak samo wyglada- i
jace, czujniki tempera- \
tury i przeptywu.

KONCEPCJA KOMUNIKACII
DLA PRZEMYStU 4.0

Dzieki koncepcji komunikacji czujniki
PS + sgkolejnym dodatkiem do szerokiego
zestawuurzadzen Turck dla Przemystu 4.0.
Specjalizujgc siew zakresie zbierania,
transferu i przetwarzaniadanych, spdjnos¢
i przejrzystos¢ danych sg kluczowe.

Dlatego TURCK obstuguje i wspiera
otwartestandardy, takie jak 10-Link 1.1,
dzieki ktérymurzadzenia PS + mogg reali-
zowac dwukierunkowakomunikacje ze
sterownikiem. Umozliwia toczujnikowi nie
tylko wysytanie cyfrowych wartosciproce-
sowych, ale takze odbieranie parametré-
witakich jak punkty przetaczania. Urzadze-
nia serii PS +s3 jedynymi czujnikami ci-
Snienia oferujgcymi rozneprofile danych
procesowych |0-Link, ktére umozliwiajge-
lastyczng integracje czujnika z istniejaca-
infrastrukturg systemu, wtacznie z wymia-
na 1:listniejacych urzadzen innych produ-
centéw.Eliminuje to potrzebe skompliko-
wanych czasemadaptacji ze sSrodowiskiem
kontrolera.
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Kompleksowa diagnostyka
W-przemysle

¥ Wdrozenie diagnostyki - konsultacje

Proponowane przez nas konsultacje odbywaja sie u klienta.

Po zapoznaniu sie z oczekiwaniami klienta, jego parkiem maszynowym, kluczowymi
wskaznikami oraz organizacjg Stuzb Utrzymania Ruchu mozemy okreslic potencjalne
korzysci, jakie Panstwo moglibyscie uzyskac po wdrozeniu diagnostyki.

W trakcie trwania konsultacji sporzadzimy matryce utrzymania ruchu dla Panstwa
obszarow priorytetowych i urzadzen strategicznych.

W przypadku podijecia decyzji o wdrozeniu diagnostyki zapewniamy takze pomoc
w wyborze i zakupie odpowiedniego do potrzeb sprzetu diagnostycznego. Oferujemy takze
mozliwos¢ przeprowadzenia audytdw po przeprowadzonych etapach wdrozenia.

W przeciwienstwie do producentéw i dystrybutorow sprzetu nie koncentrujemy sie
na jednej marce lecz pomagamy dobrac tak sprzet diagnostyczny lub firmy zewnetrzne
wykonujgce badania diagnostyczne aby jak najlepiej spetni¢ Paristwa oczekiwania. Naszym
sukcesem jest Paristwa satysfakcja.

Przedmiotem konsultacji jest wdrozenie diagnostyki w Panstwa firmie a kluczowymi
naszym zdaniem rodzajami badan diagnostycznych i przynoszacymi najwieksze korzysci
jest: wibroakustyka, badania olejow, termowizja, ultrasonografia.



Kompleksowa

Proponujemy konsultacje w zaleznosci od potrzeh:
jednodniowa

dwudniowa
oraz audyt po kazdym etapie wdrozenia

Potenqalne korzysci to:
Zwiekszona wydajnosc produkcii
Dtuzszy czas bezawaryjnej eksploatacji maszyn
Eliminacja niepotrzebnych napraw
i wymiany podzespotéw
Skrécenie czasu napraw
Poprawe efektywnosci planowania prac
dla Stuzb Utrzymania Ruchu
Zmniejszenie kosztéw Utrzymania Ruchu
Podniesienie poziomu wiedzy
przez kadre techniczng

Zapewmamy
Indywidualne rozwigzania w zaleznosci od potrzeb
Dobér odpowiedniego sprzetu diagnostycznego

Szkolenia dla diagnostéw oraz kadry technicznej
Audyt dziatan diagnostycznych

Posiadamy 15 lat
doswiadczenia

w szkoleniach

Znakomita dyscyplina i dynamika prezentaciji
Romuald Szczepaniski, Grupa Azoty Prorem Sp. z o o.

Swietny i bezpogredni kontakt z wszystkimi firmami
Andrzej Kwiatkowski, ZAM KETY Sp. z o o.

Imponujacy wybor nowosci technicznych i mozliwosc
spotkania wystawcow przy stanowiskach
Woijciech Kurasiewicz, Torf Corporation Sp. z o o.

Wspaniata organizacja oraz réznorodnosc prelegentow
Jacek Koczorowski, Farmapol sp. z o o

Wzorowy przebieg konferenciji — punktualne wystapienia prelegentdw,
perfekcyjna organizacja i realizacja programu konferencii
Andrzej Popik BPEC sp. z 0 o.




diagnostyczne

Wdrozenie badan diagnostycznych

Zdefiniowanie oczekiwan (potencjalnych korzysci) wynikajacych z wdrozenia diagnostyki
Pomoc w oszacowaniu optacalnosci wdrozenia badan
diagnostycznych

Okreslenie warunkdéw koniecznych, ktére powinny by¢ spetnione przed wdrozeniem diagnostyki
Zdefiniowanie pojecia urzadzenia strategicznego
Pomoc w okresleniu procesu przeptywu informaciji na temat urzadzen objetych badaniami
diagnostycznymi

Okreslenie obszarow priorytetowych i urzadzen strategicznych

Sporzadzeme matrycy Utrzymania Ruchu dla obszardw priorytetowych i urzadzen strategicznych
Przypisanie rodzaju badan diagnostycznych do danego urzadzenia strategicznego lub podze-
spotu objetego diagnostyka
Okreslenie planowanej czestotliwosci wykonywanych badar diagnostycznych dla danego
urzadzenia.

Pomoc w sporzadzeniu planu wdrozenia badan diagnostycznych z uwzglednieniem
implementacji poszczegélnych metod.

Pomoc w oszacowaniu kosztéw zwigzanych z prowadzeniem planowanych badan
diagnostycznych (Koszty te pomoga zdecydowac, czy badania wykonywane beda przy pomocy
wtasnego sprzetu i wtasnych pracownikéw czy tez przy pomocy firmy zewnetrznej)
Okreslenie zakresu badan diagnostycznych wykonywanych przez wtasnych pracownikow
i przez firmy zewnetrzne

Pomoc w wyborze osoby odpowiedzialnej za prowadzenie badan diagnostycznych (Diagnosta)

Pomoc w wyborze i zakupie sprzetu diagnostycznego,
Okreslenie specyfikacii dla sprzetu diagnostycznego

Pomoc w wyborze firmy zewnetrznej wykonujacej wczesniej okreslone badania diagnostyczne

Zdefiniowanie potrzeb szkoleniowych dla Diagnosty i pracownikéw Stuzb Utrzymania Ruchu

Pomoc w zdefiniowaniu odpowiednich wskaznikéw dla urzadzer objetych badaniami
diagnostycznymi i metody ich monitorowania. (Monitorowanie optacalnosci objecia danego
obszaru lub urzadzenia badaniami diagnostycznymi)

Uwaga: Nie wykonujemy dla klienta badan diagnostycznych jako firma ustugowa.



diagnostyczne

Wibroakustyka

Pomoc w okresleniu urzadzen strategicznych, ktére powinny byc objete badaniami
wibroakustycznymi

Okreslenie punktéw pomiarowych na urzadzeniu

Definiowanie rodzaju zadar pomiarowych (zakres, rozdzielczosg, filtry pomiarowe,
uzycie odpowiednich czujnikéw, etc.)

Okreslenie czestotliwosci wykonywania pomiarow wibroakustycznych w zaleznosci od rodzaju
urzadzenia i jego stanu technicznego

Pomoc w interpretacji wynikow pomiaréw

Pomoc w okresleniu urzadzen, ktére powinny byc objete badaniem olejow.

Badanie OIEiI')W

Okreslenie punktow pobierania probek oleju

Okreslenie stopnia zaawansowania planowanych badan

Pomoc w oszacowaniu kosztow badan olejow

Koszty te pomogg zdecydowac, czy badania wykonywane beda przy pomocy wtasnego
sprzetu i wtasnych pracownikéw czy tez przy

pomocy laboratorium zewnetrznego

Pomoc w wyborze laboratorium zewnetrznego wykonujgcego badania

Uwaga: Nie wykonujemy dla klienta badan diagnostycznych jako firma ustugowa.



diagnostyczne

Termowizja

Pomoc w okresleniu urzadzen i instalacji, ktére moga byc objete
badaniami termowizyjnymi

Okreslenie czestotliwosci planowanych badar termowizyjnych

Pomoc w oszacowaniu kosztow badan termowizyjnych
(Koszty te pomoga zdecydowac, czy badania wykonywane beda przy pomocy wtasnego
sprzetu i wtasnych pracownikéw czy tez przy pomocy firmy zewnetrznej)

Pomoc w wyborze firmy zewnetrznej wykonujgcej badania termowizyjne
(W przypadku odrzucenia opcji zakupu kamery termowizyinej)

Ultrasonografia

Pomoc w okresleniu urzadzen, ktére moga byc¢ objete badaniami
badanie instalacji parowych,
wykrywanie nieszczelnosci w instalacji sprezonego powietrza

Okreslenie czestotliwosci planowanych badan

Pomoc w oszacowaniu kosztéow badan

Pomoc w wyborze sprzetu pomiarowego lub wyborze firmy
zewnetrznej wykonujacej badania

Uwaga: Nie wykonujemy dla klienta badan diagnostycznych jako firma ustugowa.
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75 KONFERENCIA AUTOMA-TECH

Efektywnos¢ i optymalizacja w Automatyce, systemach pomiarowych
oraz bezpieczeristwo i oszczednos¢
30-31.01.2020 Hotel Vestina, Wista, woj. slaskie

7 KOFERENCJA MAINTENANCE-TECH

Oszczedne, innowacyjne i praktyczne rozwiazania w utrzymaniu ruchu i diagnostyce

oraz najlepsze praktyki w modernizacjach produkciji

5-6.03.2020, Hotel Atena, Mielec,woj. podkarpackie
= A | 11

77 KONFERENCIA MEDIA-TECH

Obnizenie kosztéw energochtonnosci w produkciji, media techniczne, oszczedne zrédta energii
28-29.05.2020, Hotel Debowiec, Bielsko-Biata, woj.slaskie

78 KONFERENCIA ENERGY-EC

| .Nowe technologie i rozwigzania w cieptownictwie niskoemisyjnym. Optymalizacja
i najlepsze praktyki zrédet ciepta. Efektywne systemy cieptownicze.”
16-17.06.2020, Hotel Debowiec, Bielsko-Biata, woj. slaskie

79 KONFERENCIA WODKAN-TECH

Innowacyjna inzynieria wodno-sSciekowa, optymalizacja kosztéw eksploatacji. Metody zagospodarowania
osadéw sciekowych. Efektywnos¢ energetyczna. Oszczedne rozwigzania '
18-19.06.2020, Hotel Porto, Radomsko, woj. tédzkie
ATV T e BT T
80 KONFERENCIA FOOD-INDUSTRY
Optymalizacja, predykcja, automatyzacja, integracja w utrzymaniu ruchu. Najlepsze praktyki
w modernizacjach produkcji. Nowe, oszczedne technologie. Jakos¢ , bezpieczny produkt. Pakowanie.
23-24.06.2020, Hotel Groman, Sekacin Stary pod Warszawa, woj. mazowieckie

81 KONFERENCIA MINING-TECH

Nowaoczesne, oszczedne maszyny i urzadzenia wykorzystywane w gérnictwie. Bezpieczna eksploatacja.
Automatyzacja i diagnostyka. Inteligentna kopalnia.
3-4.09.2020, Hotel Vestina, Wista, woj. slaskie

82 KONFERENCIA Cosmed, Pharm & Supplements

Industry 4.0. Efektywna prewencija, skuteczny monitoring, skracanie przestojow. Redukcja kosztow
produkcji w przemysle Cosmed, Pharm &Supplements.
10-11.09.2020, Hotel Groman, Warszawa, woj. mazowieckie

83 KONFERENCJA MACHINE-TECH

Innowacyjne, oszczedne technologie i rozwigzania w eksploatacji maszyn i urzadzen.
Bezpieczeristwo. Niezawodnos¢

24-25.09.2020, Hotel Groman, Warszawa, woj. mazowieckie
-

84 KONFERENCIA AUTOMOTIVE

Efektywnos¢ w automatyce i systemach pomiarowych. Automatyzacja maszyn i urzadzen.
Bezpieczeristwo, innowacije, oszczednos¢ i niezawodnosc

1-2.10.2020, Hotel Austeria, Ciechocinek, woj. kujawsko-pomorskie
s

85 KONFERENCJA WODKAN

Predykcja, skuteczny monitoring, efektywna eksploatacja sieci wodociggowo- kanalizacyjnej i oczyszczalni
sciekéw. Jakosé, obnizanie strat wody, bezpieczeristwo dostawy. Innowacyjnos¢, oszczedne technologie
7-8.10 2020, Hotel Biaty Dab, Panidwki, woj slaskie

86 KONFERENCJA AUTOMA-TECH

Automotive. Predykcja, prewencja. Skracanie przestojéw maszyn. Optymalizacja, podniesienie
wydajnosci produkcii, jakosé. Ciggtose w logistyce. Skuteczna implementacja lean managment. -
25-30.10.2019, Hotel Debowiec, Bielsko-Biata, woj. slaskie

87 KONFERENCIJA MAINTENANCE-TECH q

Niezawodnose, ciagtos¢ w procesach produkcyijnych, bezpieczeristwo,
oszczedne technologie i redukcja kosztéw.
3-4.12.2020, Hotel Delicjusz, Steszew, woj. wielkopolskie

-




