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Nowe kamery termowizyjne FLIR

Zaledwie dwa miesigce po zaprezentowaniu nowej serii E, FLIR wdraza kolejny
nowy produkt - profesjonalng kamere termowizyjna serii T5xx

FLIRT530, T540

Kamery T530 i T540 zaprojektowano z myslg o zaawanso-
wanych pomiarach w sektorze energetycznym (produkcja
i dystrybucja energii) i przemysle, koncentrujac sie na wy-
sokiej rozdzielczosci urzadzenia, pred-
kosci pracy i zaawansowanej ergo-
nomii. Dzieki uchylnemu, w zakresie
180° uktadowi optycznemu, wyrazne-
mu wyswietlaczowi LCD i wygodnej
obudowie kamery serii T500 stanowia
przydatne narzedzie dla inspektoréw,
ufatwiajagc  pomiary termowizyjne
w ciezkich warunkach przemysto-
wych, zwtaszcza gdy badane urzadze-
nia sa zastoniete przeszkodami lub
trudno dostepne.

FLIR E75, E85, E95

Tworzac nowa serie Exx, firma FLIR opracowata nowa
game niewielkich, inteligentnych, wymiennych obiek-
tywow. Kamera automatycznie rozpoznaje je i kalibruje,
dzieki czemu nie jest wymagana dodatkowa kalibracja
producenta. Seria Exx jest tez wyposazona w dalmierz
laserowy. Dzieki niemu mozliwe jest precyzyjne, auto-
matyczne ustawianie ostrosci i tym samym doktadniejszy
pomiar temperatury, a w modelach FLIR E85 i E95 po-
miar i prezentacja pola powierzchni obszaru na ekranie
w metrach i stopach kwadratowych. Ponadto, FLIR E85 i
E95 majg wyzsze rozdzielczosci detektora podczerwieni,
maks. 464x348 (161 472 piksele), a zakres pomiaru tem-
peratury siega 1500 stopni Celsjusza.

Przedstawicielstwo Handlowe Pawetl Rutkowski,
ul. Rakowiecka 39A/3, 02-521 Warszawa
tel.: +48(22) 849 71 90, fax. +48(22) 849 70 01,
e-mail: rutkowski@kameryir.com.pl

www.kamerylR.com.pl




POMIAR

S EKCRONIKA

Adres Redakgji:
ul. Rudzka 45/1a
47-400 Racibérz
Tel./Fax 32/414 92 25
Tel. 32/414 92 26
Tel. 32/414 92 27
Tel. kom. 501 223 613
E-mail: pomiar@pomiar.com
WWwWw.pomiar.com

Wydawca:
Wydawnictwo Wag-Tech

www.pomiar.com

Prezes Wydawnictwa:
Katarzyna Hahn

Dyrektor ds. Handlowych:
Anna Gabrus

Redaguje Zespot

Redaktor Naczelny:
Ryszard Hahn

Szanowni Panstwo!

rzed Panstwem trzecia w tym roku edycja dwumiesiecznika Pomiar, Automatyka&Elek-

tronika. Niniejsza edycja jest 5ciSle zwigzana z 51 szkoleniem, organizowanym przez
Wydawnictwo, ktére bedzie zwigzane z szeroko pojetym przemystem spozywczym. Kongres
FOODTECH odbedzie sie w dn. 22-23 czerwca b.r. w Hotelu Gérski w Polichnie k/ Piotrkowa
Trybunalskiego i jak zawsze cieszy sie ogromnym zainteresowaniem zaréwno wsrdéd wy-
stawcdw,jak i stuchaczy. Spodziewamy sie przyjazdu okoto 150 uczestnikéw. O duzej randze
tego wydarzenia Swiadczy fakt, iz partnerem konferencji zostata firma Rittal Sp. z 0.0, jedna
z czotowych europejskich firm z zakresu automatyzacji i sterowania. Patronem merytorycz-
nym zostata natomiast firma CENOS Sp. z 0.0. Na fotorelacje z tego wydarzenia zapraszam
we wrzesniowym numerze PAE. Po konferencji dla wielu z nas rozpocznie sie dtugo oczeki-
wany okres wakacyjny, zycze wiec Panstwu duzo odpoczynku, niezapomnianych wakacyj-
nych wrazen i znalezienia pozytywnych poktadéw energii na ostatni kwartat 2017 roku, co
mam nadizeje bedzie Scisle powigzane z aktywnym uczestnictwem w jesiennych konferen-
cjach, organizowanych przez nasze Wydawnictwo. Zycze mitej i pozytecznej lektury.

Z wyrazami szacunku
DR RYSZARD HAHN
Redaktor naczelny
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Zamowienie prenumeraty |

Szanowni Panstwo, zachecamy do prenumeraty
magazynu Pomiar, Automatyka & Elektronika. Periodyk ten,
tworzony jest przy wspétpracy specjalistow z mysla o kadrze
techniczno-inzynieryjnej z branzy AKP i A.

asza idea jest, aby magazyn byt dla Parstwa ciekawa lek-
turg i inspiracja do nowych, lepszych rozwigzan. Koszt
roczny to tylko 64,80 zi. Mozecie Panstwo wplaci¢ na po-
czcie lub przelewem na konto 03 1140 2004 0000 3102

3480 6705, odbiorca: Wydawnictwo Wag-Tech Hahn Ka-
tarzyna, ul. Gtéwna 12, 47-411 Czerwiecice, z dopiskiem
PRENUMERATA. Zamodwienie mozecie przysta¢ mailem na
adres pomiar@pomiar.com lub faksem 32 414 92 25.

Magazyn Pomiar, Automatyka& Elektronika jest réwniez
dostepny w sieci Kolporter, Ruch, Garmod Press.

aszg misja jest, aby magazyn Pomiar, Automatyka&

Elektronika stat sie Vademecum, kazdej osoby zwia-
zanej z automatyka. Chcemy takze, najnowsze technologie,
rozwigzania ze Swiata automatyki i pomiaréw tworzy¢ i od-
krywac razem z Paristwem. Zapraszamy do wspotpracy.
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EMERSON otwiera w todzi
rozbudowang fabryke zaworow
ASCO

W zwigzku z nowg inwestycjg koncernu Emerson spodziewany
jest wzrost zatrudnienia W $rode, tj.19 kwietnia2017,w todzi
odbytosie otwarcie nowej czesci dynamicznie rozwijajacej sie
jednostki Emersona, produkujacej przemystowe zawory ASCO™.
W uroczystym przecieciu wstegi wzieli udziat m.in. przedstawicie-
le zarzadu firmy oraz przedstawiciele wtadz miasta t6dzi z prezy-
dent Hanna Zdanowska na czele.

Zaktad Emerson istnieje w todzi od 1996r. Firma rozpoczeta
dziatalno$¢ w dawnym budynku technicznym POLMO, ktéry
zostat zaadaptowany na cele produkcyjne. Przez kolejne lata
obiekt byt rozbudowywany do powierzchni ponad 7 tys. m2.
Zakonczona wtasnie inwestycja, ktéra kosztowata koncern
ponad 20 mln ztotych, zwiekszyta jego powierzchnie o kolejne
6,5tys. m2,

Obecnie fabryka zatrudnia 400 pracownikéw, jednak —jak po-
informowat dyrektor operacyjny toédzkiej fabryki, Dariusz Geba-
rowski —w zwigzku z podwojeniem powierzchni zaktadu, Firma
planuje sukcesywne zwiekszenie zatrudnienia wraz ze wzro-
stem zaméwien klientow.

Emerson posiada w Europie siedem fabryk ASCO, a na catym
Swieciel6. Dzieki nowej inwestycji todzka fabryka bedzie naj-
wieksza fabryka marki ASCO w Europie.

Emerson Automation Solutions

Narzedzia do osiowania
laserowego oferowane jako
czes¢ programu AIP+ firmy NSK

Firma NSK w ramach nowego programu AlP+ oferuje zaawanso-
wane narzedzia do osiowania laserowego opracowane dla zakta-
déw szukajacych mozliwosci zminimalizowania strat i zapewnie-
nia maszynom optymalnej wydajnosci przy jak najnizszym zuzyciu
energii. Koncepcja opracowania narzedzi zostata zainspirowana
faktem, iz ponad 50% maszyn pracuje bez wtasciwego osiowania,
co prowadzi do powstawania wyzszych obcigzen i uzyskiwania
ogblnie nizszej wydajnosci.- Urzadzenia LAS-Set wykorzystujg
podwdjne lasery dla tatwej konfiguracji nawet przy wiekszych
odlegtosciach.

Narzedzia do osiowania laserowego sktadajg sie z dwoch zesta-
wow urzadzen przeznaczonych odpowiednio dla paséw i watow
napedowych. Wtasciwe osiowanie paséw napedowych jest bardzo
istotne we wszystkich przypadkach, gdy wydajnos¢ i koszty prac

konserwacyjnych odgrywaja kluczowa role. Niewspétosiowosé kot .

pasowych moze skutkowac niepozadanymi sitami przenoszonymi
na maszyne, co z kolei prowadzi do szybszego zuzycia oraz zwiek-
szonych wibracji i, w konsekwencji, do przedwczesnego zuzycia
tozysk oraz kosztownych przestojow maszyn. Urzadzenia do
osiowania paséw spotykane w wielu «nisko kosztowych» syste-
mach wymagaja zwykle przeprowadzenia montazu i pomiaréw
od strony czotowej kota pasowego. Rozwigzanie to posiada po-
wazne ograniczenie, poniewaz zaktada, iz powierzchnia kota jest
czysta, wolna od rdzy i rownolegta do rowkéw klinowych kota.
W konsekwencji metoda ta niezbyt czesto zapewnia wykonanie
precyzyjnego osiowania.Natomiast unikatowy zestaw NSK LAB-set
jest montowany w rowkach klinowych kota pasowego, doktadnie
tam, gdzie znajduje sie pas napedowy, co zapewnia doskonate
osiowanie za kazdym razem. W odréznieniu od wiekszosci innych
systemow wykorzystujacych pojedyncze lasery lub uktady luster,
ktére sg bardzo trudne do ustawienia i uzytkowania, zestaw NSK
LAB-set jest oparty na parze liniowych transmiteréw laserowych
(ze zintegrowanymi tarczami), wyposazonych w dwie sprezynowe
prowadnice montowane w rowkach klinowych kota pasowego.
Dzieki wykorzystaniu dwéch laserébw mozna uzyskaé wyjatkowo
wysoka rozdzielczos¢, co pozwala z tatwoscia wykryé nawet naj-
mniejsze niewspdtosiowosci. Przesuniecie rownolegte, niewsp6-
tosiowos¢ katowa i skrecenie sg natychmiast widoczne dla ope-
ratora. Uzyskanie rzeczywistej wspétosiowosci paséw napedo-
wych przynosi szereg korzysci obejmujacych wydtuzenie zywot-
nosci tozysk oraz usuniecie zbednych sit powigzanych z niewspé-
tosiowoscia. Dodatkowo zmniejsza sie zuzycie uktadu napedowe-
go, a na skutek zredukowanego tarcia zwieksza sie wydajnosé
operacyjna. Te same korzysci mozna uzyskaé dzieki stosowaniu
zestawu LAS-Set do osiowania watéw napedowych. Powszechnie
wiadomo Ze osiagniecie wspdtosiowosci watdw to ztozone zada-




nie wymagajace uwzgledniania takich czynnikéw jak ugiecie
drazkéw pomiarowych. Tradycyjnie wykonuje sie je przy uzyciu
czujnikdw zegarowych, ale czynnos¢ ta jest postrzegana niemal
jak «czarna magia», ktéra moze byé wykonywana tylko przez
doskonale wyszkolonych i doswiadczonych technikéw. Dla kon-
trastu, zestaw LAS-set wykorzystuje dwa lasery liniowe pozwala-
jace na tatwa konfiguracje nawet na wiekszych odlegtosciach oraz
czujniki cyfrowe o wysokiej rozdzielczosci zapewaniajace precy-
zyjne rezultaty. Dodatkowo jednostka wyswietlacza posiada intu-
icyjny, oparty na ikonach przewodnik, ktéry krok po kroku prowa-
dzac uzytkownika, upraszcza i przyspiesza caty proces osiowania.
Co wazne, urzadzenie przeprowadza pomiary «na zywo» podczas
regulacji, sprawdzajac przesuniecie rownolegte i niewspotosiowos¢
katowa ( wskazania «na Zywo» sg zapewnione przy uzyciu pro-
stego wskaznika czerwony/zielony, ktéry informuje czy miescimy
sie w dopuszczalnych granicach tolerangji). Dzieki takim rozwia-
zaniom operacja osiowania moze zostaé¢ ukonczona nawet gdy
maszyna osiagneta temperature robocza, co wyklucza koniecznosé
kompensacji wptywu rozszerzalnosci cieplnej. Proces jest jeszcze
bardziej uproszczony dzieki technologii bezprzewodowej taczacej
jednostke pomiarowa z wyswietlaczem. tacznos¢ bezprzewodowa
stuzy réwniez do poprawy dostepu i utatwia wygodne umieszcze-
nie wyswietlacza.

- Urzadzenie LAS-Set firmy NSK wykorzystuje czujniki cyfrowe
o wysokiej rozdzielczosci w celu zapewnienia precyzyjnych rezul-
tatéw osiowania watéw. Kolejng zaletg dla uzytkownikéw LAS-Set
jest sprawdzanie tzw. kulawej tapy ( softfoot).Firma NSK zaleca
zbadanie na samym poczatku, czy maszyna réwno sie opiera na
wszystkich podstawach, tak aby naped pozostawat stabilny i nie
byt narazony na poluzowanie czy odchylenie.Podsumowujac,
rozwigzanie LAS-Set pozwala zamieni¢ wymagajace, eksperckie
zadanie na standardowa czynnos¢ konserwacyjna, prosta i szybka
do przeprowadzenia, co pomaga w ograniczeniu przestojow ma-
szyn i zwiekszeniu produktywnosci.Zaréwno rozwigzanie LAS-Set,
jak i LAB-Set sg czescig kompletnej oferty ustug AIP+ firmy NSK,
stanowiac doskonate uzupetnienie dostepnych w portfolio ustug
monitorowania stanu maszyn.

NSK Polska Sp. z 0.0.

Nowe narzedzie: EPLAN Cogineer
Latwa automatyzacja inzynierii

Automatyczne tworzenie schematéw staje sie proste, jak nigdy
wczesniej. Firma EPLAN zaprezentowata na targach Hannover
Messe catkowicie nowe oprogramowanie do efektywnej konfigura-
Gji, zapewniajgce zaréwno szybkie rozpoczecie pracy z wykorzysta-
niem oprogramowania, jak réwniez imponujace rezultaty, a wszystko
to za pomoca zaledwie kilku kliknie¢ myszka. EPLAN Cogineer, ktory
jest catkowicie zintegrowany z Platforma EPLAN, oferuje maksymalng
prostote obstugi. Nie jest wymagana wiedza specjalistyczna o konfi-
guracji ani o zarzadzaniu wariantami - wystarczy standardowa wiedza
o technologii makr.W trakcie hanowerskich targdw miat swoja pre-
miere EPLAN Cogineer, bedacy nowym innowacyjnym narzedziem do
automatycznego generowania schematéw. Dieter Pesch, kierownik
ds. zarzadzania produktami oraz rozwoju w firmie EPLAN, wyjasnia:
«Stworzylismy system mozliwie prosty w uzytkowaniu, ale tez
wysoce innowacyjny, jesli chodzi o jego funkcjonalnosé.». Najwaz-
niejsza cecha tego systemu jest prostota. Mozliwe jest szybkie
i proste tworzenie zestawu zasad mechatronicznych i interfejséw
konfiguracji - bez znajomosci jakichkolwiek jezykéw programowa-
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nia wysokiego poziomu. Uzytkownik musi jedynie potrafi¢ postu-
giwac sie makropoleceniami. Sg to makropolecenia stuzace jako
podstawa tworzenia zestawdéw regut. Nie ma znaczenia, czy
schematy sg projektowane zgodnie ze strukturg funkcjonalng, czy
pod katem produkgji. Uzytkownicy moga korzystaé z EPLAN Cogi-
neer niezaleznie od tego, w jakim sie znajduja punkcie i nie trzeba
w zaden sposob zmienia¢ biezgcego sposobu projektowania. Rezul-
taty sa przekonujace: jest to elastyczne rozwigzanie dla kazdego
uzytkownika pozwalajgce zaoszczedzi¢ czas i pienigdze. «Stuprocen-
towa spdjnosci danych, od planowania po projekt, umozliwia naszym
uzytkownikom, korzystajacym z rozwigzania EPLAN Cogineer, prze-
twarzac projekty klientéw precyzyjnie i nie tracac czasu», dodaje
Pesch. «A wszystko to mozna zrobi¢, nie czekajgc na pozostate osoby
zaangazowane w dany proces.». Najwazniejsze zalety EPLAN Cogine-
er to oszczednos¢ czasu
wynikajaca z automatycz-
nego generowania sche-
matéw oraz ich wyzsza =
jakosé, wynikajaca
z mniejszej podatnosci na

btedyWieksza wydajnos¢ | = ¢
i wyZzsza jakoS¢EPLAN Co- O —
gineer moze wygenero- —t

wac petng dokumentacje
elektrotechniczng za po-
moca pojedynczego klik-
niecia. Daje to dwie istot-
ne zalety. Po pierwsze, zapewnia bezbtedna implementacje zdefinio-
wanych regut i struktur, gwarantujac wysoka jakos¢ dokumentacji.
Po drugie, daje mozliwos¢ opracowania wiekszej liczby projektow
w tym samym czasie, dzieki mozliwosci kopiowania i wklejania
stron i makropolecen. EPLAN Cogineer oferuje catkowita ciagtos¢
danych od budowy po implementacje projektu i zapewnia zgod-
nos¢ z obowigzujacymi normami i standardami. Daje to mozliwie
najwieksza doktadnosé i wydajnos¢ pracy. Pierwszy projekt moze byé
wygenerowany w bardzo krétkim czasie, miedzy innymi dzieki intu-
icyjnemu interfejsowi uzytkownika.«Nauka przez dziatanie» (z ang.
learning by doing) to dewiza dla uzytkownikéw. EPLAN Cogineer
zostat zaprojektowany tak, aby utatwi¢ obstuge zaréwno okazjonal-
nym, jak i zaawansowanym uzytkownikom, pozwalajac im konfigu-
rowac i generowac projekty w EPLAN Electric P8. Nie ma znaczenia
czy maszyny lub instalacje zostaty zaplanowane pod wzgledem
aspektéw funkcjonalnych czy z perspektywy produkcyjnej. Nowe
rozwigzanie zapewnia skalowalne podejscie konfiguracyjne réwniez
do wybranych metod pracy: taczenie tradycyjnych metod pracy
i konfiguradji - na przyktad z manualnymi i konfigurowalnymi pod-
projektami - rowniez moze by¢ w razie potrzeby realizowane.

Eplan Software & Service
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Kanclerz Niemiec, Angela Merkel
oraz Premier Polski Beata Szydio
z wizytg na stoisku FAULHABER
na Targach w Hanowerze

Podczas tradycyjnego otwarcia Targbw w Hanowerze, Kanclerz
Niemiec Angela Merkel wraz z Premier kraju partnerskiego Polski
Beatg Szydto odwiedzita stoisko FAULHABER z Schonaich, firmy
specjalizujgcej sie w napedach. Gert Frech-Walter, cztonek zarzadu
Grupy FAULHABER i dyrektor zarzadzajacy FAULHABER Germany
oraz Karl Faulhaber, dyrektor zarzadzajacy i partner zarzadzajacy
FAULHABER Switzerland przedstawili najpopularniejsze produkty
oraz przyktady zastosowan, w imponujacy sposéb prezentujac
zréznicowany portfel matych i miniaturowych systeméw napedo-
wych oraz obszerny know-how technologiczny firmy hi-tech
0 znaczeniu globalnym.

FAULHABER to gtéwny innowator w wielu obszarach zastoso-
wah - od wytrzymatych silnikéw DG, takich jak lgdownik Philae
sondy kosmicznej Rosetta przez precyzyjne serwomotory
w bionicznych protezach dtoni az po miniaturowy naped
o Srednicy zewnetrznej of 1,9 mm bedacy kamieniem milowym
w technologii minimalnie inwazyjnych pomp serca, co niezwy-
kle zaimponowato Dr Merkel. Naszym celem jest projektowanie
rozwigzah napedowych zawsze optymalnei dostosowanych do
wymogow konkretnych zastosowan klienta. - Podkreslit Frech-
-Walter. Nasza praca czesto siega granic tego, co technicznie
wykonalne.

FALILHABTER

Pani Kanclerz wyrazita szczegblne zainteresowanie nowg serig
silnikdw BP4. Dzieki innowacyjnemu uzwojeniu segmentowe-
mu, te wysoce dynamiczne napedy moga pochwali¢ sie nie
tylko niezwyktym stosunkiem momentu obrotowego do roz-
miaru, ale takze wazg ponad dwukrotnie mniej niz standardo-
we silniki o poréwnywalnej mocy. OpracowaliSmy te serie
majac na uwadze zastosowania w profesjonalnych narzedziach
elektrycznych i robotyce, gdzie liczy sie maksymalny moment
obrotowy oraz minimalny ciezar i rozmiar. - Wyjasnia Karl
Faulhaber.

Kanclerz Niemiec oraz Premier Polski byty pod wrazeniem
praktycznych przyktadéw, zakresu zastosowan, innowacyjnej
sity oraz szerokiego spektrum technologii systeméw napedo-
wych FAULHABER.

FAULHABER to niezalezna, rodzinna grupa firm z siedziba gtow-
na w Schonaich nieopodal Stuttgartu w Badenii-Wirtembergii
(Niemcy), jednym z najbardziej rozwinietych gospodarczo
i najwazniejszych regionéw zaawansowancyh technologii prze-
mystowych w Europie. Grupa FAULHABER zatozona w 1947

roku, obecnie moze poszczyci¢ sie najwieksza gamg wysoce
zaawansowanych technologii napedéw miniaturowych i mikro-
napedow. Produkty te, dostepne na catym Swiecie, pochodza
z jednego Zrédta. Gtdwnymi obszarami ich zastosowania sg
automatyka produkgcji i robotyka, przemyst lotniczy, systemy
optyczne oraz technologia medyczna i laboratoryjna. Obok
Niemiec, FAULHABER prowadzi dziatalnos¢ projektowg i pro-
dukcyjng w Szwajcarii, USA, Rumunii i na Wegrzech. Posiada
takze sie¢ partneréw sprzedazy oraz spétki zalezne w ponad
30 krajach na catym Swiecie. Obecnie firma zatrudnia ponad
1800 pracownikéw, z ktérych ponad 600 pracuje w zaktadach
w Schdnaich w Niemczech.

Firma FAULHABER specjalizuje sie w konstrukgji, produkgji
i dystrybucji wysokoprecyzyjnych matych i miniaturowych na-
pedéw, podzespotéw serwo oraz uktadéw elektronicznych
napeddéw o mocy do 250 W. Gama produktéw obejmuje silniki
bezszczotkowe, silniki miniaturowe DC, enkodery oraz kontro-
lery ruchu. Ponadto FAULHABER oferuje rozwigzania dostoso-
wane specjalnie do potrzeb klientéw oraz kompletne rozwia-
zania dla dziedzin takich jak technologia medyczna i laborato-
ryjna, automatyka i robotyka, optyka precyzyjna, przemyst
lotniczy i inne branze. Firma FAULHABER zatrudnia ponad 1800
pracownikéw na catym Swiecie.

www.faulhaber.com

Prowadnice liniowe NSK
udowadniaja swoja niezawodnos¢
w maszynach rozmieszczajacych
komponenty elekironiczne

Doswiadczajgc powtarzajacych sie usterek wtasnych prowadnic
liniowych, uznany i renomowany producent maszyn rozmieszcza-
jacych komponenty elektroniczne w technologii montazu po-
wierzchniowego (SMT), zwrdcit sie do firmy NSK o propozycje
rozwigzania problemu. Po identyfikacji przyczyn awarii, firma NSK
zarekomendowata wykorzystanie prowadnic liniowych z serii NH.
Obecnie po odbiorze kilku tysiecy takich jednostek klient nie
zgtasza juz probleméw z bardzo krétkim okresem eksploatacji
wyposazenia.Imagel.jpeg -Typowa maszyna SMT wykorzystywa-
na w przemysle elektronicznym jest w stanie w ciggu godziny
precyzyjnie rozmiesci¢ na ptytkach PCB ponad 50 000 komponen-
tow. To stawia wysokie wymagania wobec urzadzen typu pick
and place. (Fot: iStock.com/thiel_andrzej) Jednostki typu pick and
place stosowane w maszynach do montazu powierzchniowego
musza wytrzymywaé ciezkie obcigzenia mechaniczne. Typowa
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maszyna dziatajagca w sektorze elektronicznym jest w stanie
w ciggu godziny precyzyjnie umiesci¢ na ptytkach PCB ponad 50
000 komponentéw. Co wiecej, maszyny te pobieraja elementy
jednoczesnie nawet z 200 podajnikéw (rolek z czeSciami elektro-
nicznymi). Z powodu tak wielkiej ilosci btyskawicznie rozmieszcza-
nych komponentéw elektronicznych nieuniknione jest wystepo-
wanie okresowych probleméw. Wtasnie tego typu sytuacja miata
miejsce w systemie pick and place zastosowanym w nowej serii

maszyn do montazu powierzchniowego, opracowanej przez eu-
ropejskiego producenta OEM. Doswiadczat on bardzo szybko
wystepujacych usterek wtasnych prowadnic liniowych - réwniez
ich wymiana na model pochodzacy od innego producenta nie
przyniosta poprawy. W nastepstwie tych niepowodzen producent
OEM skontaktowat sie z NSK, ktéra zlecita firmowemu zespotowi
ekspertéw analize niesprawnych jednostek. Badanie uszkodzen
widocznych na prowadnicach wykazato, Ze moment obcigzenia
(nachylenie) byt zbyt wysoki - skutkowato to wystepowaniem
btedéw niewspétosiowosci w systemie rozmieszczania kompo-
nentéw.Jako rozwigzanie firma NSK zarekomendowata wykorzy-
stanie prowadnic liniowych z serii NH, ktére nie tylko zostaty
specjalnie zaprojektowane do aplikacji o wysokich predkosciach,
ale oferuja réwniez mozliwos¢ samonastawnosci. Zastosowano
takze specjalny typ smaru, ktéry zapewnia lepsze wtasciwosci

smarne niz standardowe produkty stosowane w aplikacjach cha-
rakteryzujacych sie obcigzeniem udarowym i niewielkim skokiem.
Wdrozenie projektu okazato sie bardzo udane. Gdy tylko prowad-
nice typu NAH20ANZ weszty do uzytkowania, producent OEM
przestat zgtaszac usterki. Co wiecej, takze w wielu tysigcach innych
instalacji prowadnice liniowe NH gwarantujg dtugg Zywotnoscé.

NSK Polska Sp. z 0.0.
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Wigksza czytelnoS¢ kodow
kreskowych dzieki etykietom
z mozliwoscia grawerowania
laserowego

Nowe, automatycznie naktadane etykiety poliimidowe B-730
z mozliwoscig grawerowania laserowego firmy Brady zwiekszaja
czytelnos¢ koddéw kreskowych grawerowanych laserowo na ob-
wodach drukowanych i skomplikowanych powierzchniach. Dzigki
wiekszemu kontrastowi kody kreskowe grawerowane laserowo
na etykiecie sg tatwiejsze do zeskanowania, co pozwala zmniej-
szy¢ ilos¢ odpadéw w tancuchu dostaw, w ktérym wystepuja
wysrubowane wymagania w zakresie identyfikowalnosci.

Kody kreskowe o wysokim kontrascie. Nowe etykiety poliimidowe
B-730 z mozliwoscig grawerowania laserowego firmy Brady za-
pewniaja wysoki poziom czytelnosci kodéw kreskowych, niezalez-
nie od identyfikowanego podtoza. Ta wysokiej jakosci, trwata
etykieta z czarnym matowym wykorfczeniem ma Slady po proce-
sie grawerowania w kolorze biatym, co optymalizuje kontrast
kodéw kreskowych i oznaczen seryjnych. Dzieki temu etykieta
idealnie nadaje sie do bardzo matych czcionek i skomplikowanych
nadrukéw nanoszonych laserowo.

Mniej odpadéw. Etykieta poliimidowa B-730 pozwala zmniejszy¢
ilos¢ odpadéw w tancuchu dostaw, w ktérym nalezy spetni¢ wy-
magania w zakresie identyfikowalnosci. Kody kreskowe nanoszo-
ne laserowo na etykiete B-730 tatwiej odczyta¢ skanerem niz
bezposrednie oznaczenia czesci, dzieki czemu zmniejsza sie ilos¢
odpadéw. Zwiekszona czytelnos¢ kodu kreskowego dzieki etykie-
cie B-730 moze réwniez poprawic analize i eksploracje danych
w inteligentnych zaktadach produkcyjnych stosujacych lasery do
oznaczania produktéw.

Idealna do automatycznego Nanoszenia. Etykieta poliimidowa
B-730 z mozliwoscig grawerowania laserowego ma bardzo cienka,
a jednoczesnie trwatg warstwe kleju, co gwarantuje odpornosé na
dziatanie wysokich temperatur i agresywnych substancji chemicz-
nych oraz pozwala uniknaé wyciekéw kleju i tym samym niepla-
nowanych przerw w produkcji. Etykieta ta, zaprojektowana spe-
cjalnie do systeméw automatycznego nanoszenia, zapewnia
wyzszg doktadnos¢ i wyzszy wskaznik wykorzystania.

Firma Brady Corporation jest producentem i dostawca komplek-
sowych rozwiazan do identyfikacji i ochrony ludzi, produktéw oraz
miejsc pracy. Produkty marki Brady pomagaja klientom zwiekszy¢
bezpieczenstwo, produktywnos¢ i wydajnos¢. Naleza do nich
wysokiej jakosci etykiety, oznaczenia, urzadzenia zabezpieczajace,
systemy drukowania oraz oprogramowanie. Zatozona w 1914 r.
firma ma zréznicowang baze klientéw z branzy elektronicznej,
telekomunikacyjnej, produkcyjnej, elektrycznej, budowlanej, edu-
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kacyjnej, medycznej, lotniczej i kosmonautycznej oraz wielu in-
nych. Firma Brady ma swoja gtéwng siedzibe w Milwaukee
w stanie Wisconsin i zatrudnia okoto 6400 pracownikéw w roz-
nych oddziatach na catym 3Swiecie (stan z 1 sierpnia 2014 r).
Wartos¢ sprzedazy produktéw firmy Brady w roku podatkowym
2014 wyniosta ok. 1,23 mld USD. Akcje firmy Brady sa w obrocie
na gietdzie nowojorskiej pod symbolem BRC. Wiecej informacji
mozna znalez¢ na stronie internetowej.

www.bradycorp.com.

Rozwiazania Clean-Cut Aventics
prezentuje serie sitownikow
CCL Clean Line

Firma Aventics rozszerzyta swoja oferte sitownikéw do aplikacji o
podwyzszonych standardach higienicznych, wprowadzajac dwie
nowe serie CCL-IS i CCL-IC zgodne z normami ISO. Sitowniki te
spetniajg ostre wymagania stawiane przez przemyst spozywczy
i farmaceutyczny. Aventics zaprezentowat te nowe serie sitowni-
kéw po raz pierwszy na targach Hannover Messe 2017.

e

Laatzen, Niemcy, 13. marca 2017 — Nowe sitowniki firmy Aven-
tics zapewniaja zgodnos¢ ze wszystkimi odpowiednimi stan-
dardami europejskimi dla aplikacji pracujacych w strefach,
w ktérych wystepuje kontakt z zywnoscig. Zarébwno model
standardowy CCL-IS zgodny z ISO 15552, jak i model matoga-
barytowy CCL-IC, zgodny z ISO 21287 odpowiadajg podstawo-
wym zasadom konstrukcji o podwyzszonych standardach hi-
gienicznych: ich korpusy zostaty wykonane z anodyzowanego
aluminium, a Sruby mocujace i ttoczyska ze stali nierdzewne;.
Materiaty uzyte do produkcji sitownikéw i smary uzyskaty za-
twierdzenie FDA.

Sitowniki standardowe CCL-IS s3 dostepne w 8 wersjach wy-
miarowych pokrywajacych zakres Srednic od 25 do 125 mm.
Ich maksymalny skok wynosi 2750 mm. W zaleznosci od wy-
magan aplikacji, uzytkownicy moga wybiera¢ miedzy amorty-
zacja elastyczng i pneumatyczna. Czujniki zblizeniowe serii ST6
moga by¢ zainstalowane w kilku tatwych krokach, bez uzycia
specjalistycznych narzedzi. Sg one dostepne w wielu wersjach
r6znigcych sie dtugoscia i rodzajem potaczen. Specjalng cecha
sitownikow nowe;j serii jest opcja konfiguracji potaczen pneu-
matycznych na pokrywie, na podstawie lub obu jednoczesnie.
Usytuowanie wlotu i wylotu powietrza z jednej strony obudowy
oznacza wiekszg elastycznos¢ dla projektantow, zwtaszcza, ze
potaczenia moga by¢ pdzniej zmienione. Niewykorzystywane

potaczenia pneumatyczne sg
uszczelniane za pomoca
Srub-zaslepek.

Dziewie¢ dostepnych roz-
miaréw sprawia, ze matoga-
barytowe sitowniki CLC-IC
pokrywaja najszerszy obec-
nie na rynku zakres Srednic
od 16 do 100 mm. Daje to
inzynierom duzg elastycz-
nos¢, dzieki mozliwosci ko-
rzystania z wersji o matej i duzej sile. Maksymalny skok tych
matogabarytowych modeli wynosi 500 mm i jest mierzony za
pomoca czujnika zblizeniowego rodziny ST6. Sitowniki CCL-IC
moga byé montowane bezposrednio, bez dodatkowych ele-
mentéw mocujacych. Do konfiguracji online sitownikéw Clean
Line firma Aventics proponuje narzedzie Engineering Tools.

www.aventics.com/de/engineering-tools

System zahezpieczenia
przepieciowego wysokiej klasy
M-LB-5000

Modutowos¢ i wbudowana diagnostyka w potaczeniu z mata
szerokoscig modutu, wynoszaca jedynie 6,2 mm: to cechy nowego
systemu zabezpieczenia przepieciowego M-LB-5000 firmy Pepper-
H+Fuchs. Oferujac te funkcje, nowe jednokanatowe moduty zwiek-
szajg dyspozycyjnos¢ instalacji i pozwalajg ograniczy¢ koszty
operacyjne.System ochrony przed przepieciami M-LB-5000: Mo-
duty zabezpieczajace z obwodami diagnostycznymi i sygnalizacja
LED oraz oddzielnym interfejsem kontrolnym

Opatentowany obwéd diagnostyczny M-LB-5000 wraz z intuicyjng
sygnalizacjg optyczng zmniejszajg koszty testowania zgodnie
z normg EN 62305-3 oraz umozliwiajg monitorowanie kondycji
modutéw. Zielone Swiatto na module zabezpieczajagcym sygnali-
zuje petng ochrone i wystarczajace rezerwy operacyjne. Zapalenie
sie z6ttej diody LED sygnalizuje, ze modut osiagnat 90% swojego
cyklu zycia, ale wciaz realizuje zabezpieczenie obwodu. Nalezy go
wymieni¢ podczas nastepnych prac konserwacyjnych. Czerwone
Swiatto sygnalizuje trwate uszkodzenie i brak ochrony. Modut musi
by¢ wymieniony natychmiast, aby zapobiec spowodowaniu uszko-
dzen przez nastepny impuls przepieciowy.




Taka konfiguracja zapewnia, ze moduty zabezpieczajace beda
zawsze wymieniane we wtasciwym czasie. Poprawia to dyspozy-
cyjnos¢ zabezpieczenia przepieciowego oraz systemu jako catosci,
jednoczesnie ograniczajac koszty uzytkowania. Status modutéw
zabezpieczajacych moze zosta¢ wigczony do poziomu kontrolnego
za pomoca kontaktéw sygnalizacyjnych w modutach funkcyjnych
i szyny zasilajacej.

Ten modutowy system zapewnia tatwy rozruch i serwisowanie
dzieki funkcji loop-disconnect i bezprzerwowej wymianie modu-
téw zabezpieczajacych podczas pracy systemu.

Po wyjeciu modutu zabezpieczajacego, odpowiadajaca mu sciezka
sygnatowa pozostanie zwarta dzieki modutowi bazowemu zamon-
towanemu na szynie DIN. Wyjecie modutu nie wiaze sie z jakakol-
wiek przerwg w dostarczaniu sygnatu, co oznacza, ze moze on by¢
wymieniony bez wptywu na funkcjonowanie catej instalacji.

Jesli modut zabezpieczajacy zostanie wpiety po odwrdceniu go
o kat 180° obwod sygnatowy zostanie przerwany przez we-
wnetrzna bariere izolacyjna. Utatwia to prowadzenie prac serwi-
sowych i testy petli oraz umozliwia prowadzenie testéow izolacji
podczas rozruchu.

Mata szerokos¢ modutéw zabezpieczajacych, wynoszaca 6,2 mm
oszczedza przestrzeh w szafie rozdzielczej. Unika sie tez odtacza-
nia listew zaciskowych. Podczas modernizacji listwy zaciskowe
moga by¢ wymienione niezaleznie od dostepnej przestrzeni.
Sygnalizacja Swietlna modutu zabezpieczajacego umozliwia mo-
nitorowanie jego stanu i zmniejsza koszty testowania.
Automatyka to nasz Swiat. Perfekcyjne rozwigzania z dziedziny
automatyki sa naszym celem.

Gotowos¢ do podejmowania przedsiebiorczego ryzyka, pionierski
duch i gtebokie przekonanie o wartosci wtasnych pomystéw wy-
nalazczych - z tymi witasnie aktywami rozpoczynali dziatalnos¢
Walter Pepperl i Ludwig Fuchs, otwierajac swoéj zaktad reperacji
radioodbiornikéw w Mannheim w 1945 roku. Wynaleziony przez
nich kilka lat p6zniej czujnik zblizeniowy potwierdzit ich wartos¢.
Byt jednoczesnie poczatkiem dtugiej historii Scistej wspdtpracy
z klientami oraz opracowania wielu innowacyjnych technologii
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i procedur z dziedziny automatyki. Zaréwno wtedy, jak i teraz
naszym celem pozostaje bezposredni wglad w potrzeby kazdego
klienta. Jako pionierowi w zakresie ochrony przeciwwybuchowej
instalacji elektrycznych oraz czotowemu producentowi innowacyj-
nych czujnikéw o duzej sprawnosci - scista wspétpraca z klientami
pozwolita nam stac sie liderem w rozwoju technologii stosowa-
nych w automatyce. Naszym celem jest tgczenie najnowoczesniej-
szych technologii z szerokim zakresem ustug, pozwalajace klien-
tom optymalizowac swoje procesy i aplikacje.

www.pepperl-fuchs.com

Nowe Sruby kulowe S-HTF

wykonane z wysoko wytrzymatej
stali «Tough Steel»

Nowo opracowana seria rub kulowych S-HTF firmy NSK zapewnia
ponad dwukrotnie dtuzszy okres eksploatacji i 1,3 razy wieksza
nosnos¢ dynamiczng w poréwnaniu do poprzedniej generacji tych
produktow. Taki poziom wydajnosci zostat osiggniety dzieki zasto-
sowaniu nowego materiatu stalowego dla watu sruby, ktéry za-
pewnia optymalng kombinacje twardosci i odpornosci. Specjalny
gatunek stali opracowany przez NSK o adekwatnej nazwie «Tough
Steel» jest juz obecne wykorzystywany z powodzeniem w firmo-
wych tozyskach tocznych.

Sruby kulowe S-HTF zostaty zaprojektowane do zastosowar,
w ktérych wystepuja ciezkie obciazenia, takich jak maszyny do
formowania wtryskowego i prasy formujace. Wraz z przewidywa-
nym w najblizszych latach rosnagcym popytem na produkty plasti-
kowe, producenci komponentéw coraz czesciej oczekujg maszyn
zapewaniajacych krétsze cykle produkcyjne i wieksza wydajnosc.
Niemniej jednak ma to konsekwencje dla elektrycznych napedéw
liniowych jednostek zaciskajacych stosowanych we wtryskarkach.
Poruszaja sie one szybciej i, w zaleznosci od zastosowania,
z wiekszg sitg zacisku, a jednoczesnie oczekuje sie, ze bedg tak samo
trwate (lub nawet bardziej) niz obecnie stosowane jednostki.

Aby sprosta¢ tym wymaganiom firma NSK opracowata Sruby
kulowe S-HTF posiadajace waty i nakretki wyprodukowane ze
stali TF. Wysoka czystos¢ stali TF umozliwia osiagniecie - w pota-
czeniu ze specjalng obrébka cieplng - wiekszej odpornosci po-
wierzchni materiatu. Dzieki temu z zagtebien powstatych na sku-
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tek walcowania czastek zanieczyszczen nie rozwing sie zadne
pekniecia. Zamiast tego powierzchnia jest po prostu «wygtadza-
na» przez cisnienie generowane w procesie walcowania.

Proby przeprowadzone u klientdw w Japonii wykazaty, ze seria
Srub kulowych S-HTF przeznaczona do ciezkich obcigzen charak-
teryzuje sie 2,2 razy dtuzszym okresem uzytkowania oraz popra-
wiong obcigzalnoscig w poréwnaniu do poprzednich produktow
z serii HTF. Seria S-HTF jest obecnie dostepna w zakresie Srednic
watéw od 50mm do 100mm oraz skokéw Sruby od 10 do 60mm
(w zaleznosci od Srednicy). tacznie jest dostepnych 21 wariantow
produktéw z nowej serii. Nowe Sruby s3g przydatne nie tylko
w przypadku elektrycznych osi zaciskowych wtryskarek, ale takze
w innych zastosowaniach, w ktérych wystepuja ciezkie obcigzenia,
takich jak np. prasy z napedem serwoelektrycznym.

NSK Polska Sp. z 0.0.

Hybrydowy rower/motocykl
korzysta z technologii tozysk NSK

Firma evinci Mobility GmbH, innowacyjny niemiecki start-up z
siedzibg w Monachium, wykorzystuje tozyska do silnikow i pod-
wozi firmy NSK w produkgji ,,Pike I” - roweru stanowigcego nowa
koncepcje transportu dwukotowego, ktéry przycigga uwage ob-
serwatoréw z catego Swiata.

» Pike | to pierwsze na Swiecie rozwigzanie, ktére taczy w sobie
tatwos¢ prowadzenia i dynamike roweru z mocg motocykla»,
mowi Klaus Rohde, zatozyciel i CEO evinci. »Co wiecej, nasz jed-
noslad sprawdza sie réwnie dobrze w trudnym terenie, jak i ruchu
miejskim».

Jednak nie tylko sama koncepcja roweru stanowi innowacje, row-
niez jego system napedowy jest nowatorski - jego centralny ele-
ment to opatentowana konstrukcja, ktora zostata opracowana we
wiasnym zakresie przez spétke macierzystg eVinci - firme LSP.
Silnik elektryczny z magnesem trwatym (PM) przenosi moc przy
wykorzystaniu przektadni bezstopniowej (CVT) automatycznie
zmieniajacej przetozenia przy petnym obcigzeniu, co zapewnia
ptynne przyspieszenie. Naped umozliwia pojazdowi uzyskanie
przyspieszenia od 0 do 40 km/h w ciggu 4 s, zachowujac jedno-
czeSnie wysoka sprawnosé.

- Ptynna praca i kompaktowa konstrukcja byty kluczowymi kryte-
riami przy wyborze elementéw napedowych dla roweru Pike |
firmy evinci

Jednym z gtéwnych zadan w fazie rozwojowej Pike | byt wybor
odpowiednich tozysk tocznych dla napedu i osi podwozia - w tym
elementdw takich jak widelce, suport oraz piasty két.

i ik il I.I..l =

» Poniewaz Pike | jest przeznaczony réwniez do uzytku terenowe-
go, musi by¢ odporny na dziatanie wody, stad punkty tozyskowan
z tozyskami typu otwartego powinny by¢ wyjatkowo dobrze
uszczelnione», wyjasnia K. Rohde.

- Naped Pike | jest wyposazony w wielu punktach w tozyska kul-
kowe poprzeczne serii 6000 produkcji NSK

Firma evinci byta wspierana w fazie projektowej przez spétke NSK,
ktéra zarekomendowata wyposazenie napedu w wielu punktach
w wysokiej jakosci tozyska kulkowe poprzeczne serii 6000.

Te popularne tozyska NSK sg produkowane ze stali wysokiej czy-
stosci, tak aby niezawodnie wytrzymywac obcigzenia promienio-
we i osiowe. W zaleznosci od specyfiki zastosowania seria 6000
jest wyposazona albo w uszczelki, albo po prostu w blaszki
ochronne. Dla tych zastosowan, gdzie jest wymagane uszczelnie-
nie, zastosowano sprawdzong konstrukcje DDU w postaci bardzo
wydajnych opatentowanych uszczelek labiryntowych, ktére gwa-
rantuja wyjatkowe wtasciwosci uszczelniajace oraz niski poziom
tarcia tozyska.

- Konstrukcja DDU firmy NSK oferuje wydajne, opatentowane
uszczelki labiryntowe, ktére zapewniaja wyjatkowe wtasciwosci
uszczelniajace i niski poziom tarcia tozyska

W przypadku wewnetrznych punktéw tozyskowan zastosowano
otwarte tozyska kulkowe poprzeczne NSK. W sumie w konstrukgji
Pike | zastosowano pie¢ réznych typow i wielkosci tozysk. Wedtug
firmy evinci ptynna praca i kompaktowa konstrukcja (ktéra row-
niez zapewnia niskg wage pojazdu) byty kluczowymi czynnikami
wptywajacymi na wyb6r komponentéw napedowych. «Wspétpraca
z NSK przebiegata bardzo dobrze» méwi KRohde. «Wykorzystujemy
wytacznie komponenty wysokiej jakosci pochodzace od uznanych
dostawcow, poniewaz mamy surowe wymagania w stosunku do
wykoriczenia, niezawodnosci i wytrzymatosci produktéw.»

Obecnie ruszyta produkcja seryjna, a pierwsi dystrybutorzy wyrazaja
duze zainteresowanie Pike | pomimo faktu, ze sie¢ sprzedazy nie
zostata jeszcze skompletowana. W najblizszym czasie sg planowane
dalsze ulepszenia tego innowacyjnego roweru hybrydowego.

NSK Polska Sp. z 0.0.

POMIRR
ELERCRONICA
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Zawory regulacyjne
do materiatow sypkich

Wiele zaktadow przemystowych, w tym
chemicznych i spozywczych, boryka sie
z ktopotami zwigzanymi z regulo-
waniem strumienia proszkow.

Typowym przyktadem jest napetnianie bezposrednio
z silosa lub worka typu big bag pojemnikéw stoja-
cych na wadze. Stosujac tradycyjne zawory odmie-
rzanie jest niedoktadne i niewygodne. Rozwigza-
niem moze by¢ zastosowanie zawordw irysowych.

Zasada pracy tego typu zaworéw jest prosta
— elastyczna tuba (membrana) skrecana z obu
koncdw w przeciwng strone szczelnie zamyka
przeswit.

Chciatbym w skrocie przedstawic zalety i za-
stosowania tych urzadzen.

Nie zakleszczajg sie i nie blokuj3
Proszek przesypujacy sie przez zawdr nie ma

w zadnym momencie stycznosci z ruchomym elemen-

tem mechanicznym zaworu. Dzieki temu nie ma
mozliwosci, aby proszek mogt zablokowac jakas
szczeline lub prowadnice.

Odporne chemicznie

Proszek styka sie wytgcznie z membrana.
W wiekszosci przypadkéw odporny na proszek musi
by¢ tylko ten element zaworu. Reszta, tj. obejmy,
mocowania itp., moga by¢ wykonane

z niedrogich materiatéw, jak np. aluminium. 4
Dla specjalnych zastosowan dostepne s3
zawory catkowicie wykonane ze stali kwaso-

odporne;j.

Regulowany otwér

Poprzez regulacje jednego z koncdw wspomnianej

na wstepie tuby, tj. obrét w zakresie 0-180° kota
podtrzymujacego, uzyskuje sie ptynne zwiekszanie
lub zamkniecie otworu.

Okragty, koncentryczny przeswit

Niezaleznie od stopnia otwarcia zaworu proszek
zawsze wydostaje sie Srodkiem przez okragty
otwor.

Precyzyjna regulacja
Pod koniec odwazania zawdr mozna przymkngé
tak, ze proszek bedzie sie sypat niemal ,ziarenko po
ziarenku”. Umozliwia to bardzo doktadne odmierzenie
wymaganej porcji oraz sterowanie wielkosci przepty-
wu nawet przy bardzo matej przepustowosci.

5 i Zawory moga by¢ wyposazone w specjalne naciecia
na obwodzie umozliwiajace zatrzymanie zaworu
w zadanej pozycji, np. otwarcie 30%.

Prosta obstuga
Regulacja zaworu polega na obrocie raczki od 0 do
180°. Zawér moze byé wyposazony nie tylko
- w raczke, ale takze w koto sterujace dookota catego
M urzadzenia. Obstuga ma wéwczas wygodny dostep
z kazdej strony.
Do proceséw sterowanych automatycznie stoso-
wane sg zawory irysowe napedzane elektrycznie
lub pneumatycznie.




b

Niewielkie rozmiary

Zawor irysowy nie wymaga duzo miejsca.
Dotyczy to zarbwno wymiaru w pionie, gdyz
sa one wyjatkowo waskie, jak réwniez dookota
rurociggu. Jedynym elementem wystajacym
jest raczka do obstugi zaworu.

Membrany
Membrany wykonywane s3a z odpornych
mechanicznie i chemicznie elastomeréw
naturalnych i syntetycznych, tkanin pracu-
jacych w wysokich temperaturach i agre-
sywnych srodowiskach oraz tkanin pokry-
wanych elastomerami. Dzieki tak
szerokiej gamie materiatbw moz-
na zawsze dobra¢ odpowiedni do
danej aplikacji.

Wktadki
Do niektérych aplikacji nalezy stosowac
wktadki. Sg to dodatkowe tuby wkta-
dane wewnatrz zaworu, zapewnia-
jace odpornosé chemiczng i mecha-
niczng wewnetrznej warstwy.

Wykonania sanitarne

Zawory produkowane sg takze w wyko-
naniach dla przemystu spozywczego, kosme-
tycznego i farmaceutycznego. Konstrukcje sa tatwe do
mycia i zapewniaja najwyzszy stopien higieny. Seria
zawordw dla przemystu farmaceutycznego umozli-
wia ich szybkie zdjecie z instalacji bez koniecznosci
uzywania narzedzi i umycie zaworu standardowymi
metodami stosowanymi w zaktadzie.

Ukfady naciagania membrany

nieco rozciggnac. Nie oznacza to koniecznosci jej wymia-

ny. Wiele zaworéw wyposazonych jest w uktad naciggania
membrany. Nacigganie mozna stosowac kilka razy, dzieki czemu
znaczaco przedtuza sie czas jej uzytkowania.

Sytuacje awaryjne

Zawory irysowe sprawdzaja sie w sytuacjach awaryjnych. Sytu-
acja taka jest np. dostanie sie duzego elementu obcego do
proszku. W przypadku zamkniecia zaworu na takim zanieczysz-
czeniu, membrana szczelnie owinie sie wokét niego, skutecznie
blokujac wysyp proszku.

Niskie koszty eksploatacyjne
Jedynymi elementami eksploatacyjnymi s3 membrany i wktad-
ki. Sg one tatwe do wymiany i niedrogie.

Brak wyciekéw

Zawory irysowe sg bardzo szczelne, dzieki czemu nie nastepu-
je niekontrolowany przesyp przy zamknietym zaworze. Praca
z zaworami irysowymi jest przyjazna dla srodowiska i proszek
nie jest ,marnowany”.

Delikatne

Pomimo skutecznego zamkniecia zawory irysowe sa bardzo
»delikatne” dla proszkéw. Jako przyktad delikatnosci dziatania
mozna podaé przepuszczenie przez te zawory zywych ryb

L

X

w celu pozyskania ikry. Zawér powodu-
je masaz ryb bez ich uszkadzania.

. Dobre takze dla mokrych prosz-

kéw. Przy wiasciwym doborze zawo-

ru i membrany, czesto moga one sku-

tecznie zamykaé przeptyw takze prosz-
kéw zawilgoconych oraz zawiesin.

Bezpieczna obstuga
Dzieki szczelnosci i sposobie regulacji zawo-
ru irysowe sg bezpieczne dla 0séb je obstugu-

Przyktadowe aplikacje
Warto wymieni¢ przynaj-
mniej kilka typowych zastoso-

wan zaworéw irysowych.
zawor irysowy umozliwit doktad-
ne odmierzanie proszku przesypywane-
go ze stacji roztadunku big bagéw
do beczek. Dzieki zastosowaniu
zaworu irysowego beczki sg za-
wsze catkowicie wypetnione,
a proszek nie jest rozsypywany.
e wielu klientébw uzywa
zawordéw irysowych do odmierza-
nia proszkéw i granulatéw do zbiorni-
kéw stojacych na wadze. Dzieki opcji ,sacze-
nia” proszku, tj. przeptywu bardzo matym
otworem, zbiornik jest doktadnie napetniany
do zadanej masy. Zastosowanie wagi z wyjSciem
sygnatowym i zaworu z napedem elektrycznym

umozliwia zautomatyzowanie tej operacji.

e producenci materiatéw Sciernych stosuja zawory

‘ irysowe, gdyz wbrew oczekiwaniom zywotnos¢ membrany
Po dtuzszym czasie uzytkowania membrana moze sie .

oraz mozliwos¢ jej tatwej i szybkiej wymiany jest lep-
szym rozwigzaniem niz czeste remonty zaworéw typo-
wych.

e regulacja przesypywania proszkéw niebezpiecznych dla
zdrowia lub wysoce sanitarnych — brak wyciekéw z i do
atmosfery jest niezwykle wazny przy takich aplikacjach.

¢ dosypywanie danej porcji w regularnych odstepach czasu,
jak np. naktadanie tartego sera zéttego przy przemystowej
produkcji pizzy.

Jako zastosowania nietypowe mozna przytoczy¢ trzy przyktady:

e zawor irysowy z uwagi na delikatnos¢ uchwytu i skutecz-
nos¢ jej uzywany do podtrzymywania gtéw pséw podczas
ekstrakcji zebow,

e dzieki koncentrycznosci otwarcia i skutecznosci uszczelnie-
nia wokét obiektu zawory irysowe sg stosowane do zdej-
mowania smaru podczas produkcji kabli,

e zawor irysowy jest bardzo dobrym sposobem na przepro-
wadzenie kabli do pomieszczenia czystego — zawér stanowi
swego rodzaju ,,0kno”, ktére szczelnie zamyka wiagzke ka-
blowa, niezaleznie od tego, ile kabli jest poprowadzonych.

mgr inz. Andrzej G. Bacinski
POMPY i SYSTEMY Sp. z o.0.

ul. Kolibréw 4, 02-818 Warszawa
tel. 22-5497940, fax 22-5497950
www.pompy.pl
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POMPY PRZEMYSLOWE

» POMPY, FILTRY, ZAWORY zawory i filtry

FILTRY SAMOCZYSZCZACE STACJE BIG BAGOW = b

automatyczne, z rozkruszaczami zawartosci
bezobstugowe, oraz przenosniki proszkow,
przemysfowe i spozywcze,

takze ATEX.

@

regulacyjne zawory irysowe,

przesiewacze.

HiFlux Filtration A/S ' ey -
rlﬂﬁlﬂﬂl\.
POMPY DO CIECZY POMPY BECZKOWE oraz

w tym spozywcze i ATEX DO PALETOPOJEMNIKOW

jednosrubowe,

spozywcze i higieniczne,
perystaltyczne, chemoodporne i ATEX,
odsrodkowe, elektryczne lub pneumatyczne.
krzywkowe,
prozniowe,
zebate,

The Fivld Managers

WYtACZNY DYSTRYBUTOR:

L] ul. Kolibréw 4, 02-818 Warszawa
POMPY i tel.: +48 - 22 - 549 79 40
SYSTEMY fax: +48 - 22 - 549 79 50
pompy@pompy.pl; www.pompy.pl
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konkurencyjnosci produkgji

wiryskarki
elektryczne

centra frezarskie

Nowy wymiar
procesow wytwarzania

systemy wizyjne o] roboty wspotpracujgce
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SERIA ADXL...
- kontrola w dwoch fazach

- znamionowy prad le softstartu wg IEC: 30..320A
- znamionowa moc silnika wg IEC: 18,5..200kW

(500VAQ)

«Jilovato

_____electric

ENERGY AND AUTOMATION

www.LovatoElectric.pl 000¢

Sp0ks 1 STARTY

- Znamionowe napiecie pracy: 208..600VAC
- rozruch rampg napiecia z kontrolg momentu

obrotowego

- wbudowany przekaZnik bypass
- ograniczenie maksymalnego pradu rozruchu
- port optyczny do programowania,

pobierania danych i diagnostyki

- wbudowana technologia NFC
- oprogramowanie do zdalnej kontroli
- protokoty komunikacji: Modbus-ASCII

i Modbus-RTU

- opcjonalny interfejs RS485
- szybkie programowanie przy uzyciu Kreatora

aplikagji.
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12 robotow ABB w fabryce Tago

Nowa linia technologiczna w Przedsiebiorstwie
Przemystu Cukierniczego Tago jest
najnowoczesniejszym i jednym z najwiekszych
ciggow technologicznych produkg;ji ciastek

w Europie. Pakowane na niej stodkosci sg tak
delikatne, ze tylko precyzja robota pozwala im trafi¢
do blistréw w nienaruszonym stanie. 12 robotéw
ABB typu delta FlexPicker IRB360 gwarantuje
wydajnos¢ na poziomie 900 sztuk zapakowanego
produktu w ciggu jednej minuty, a zainstalowany
niezawodny system wizyjny oraz oprogramowanie
PickMaster zapewniajg prawidtowg koordynacje
pracy urzgdzen.

Ostatnie kilka lat to okres ogromnej modernizacji i automatyza-
cji produkgji w firmie Tago, ktéra w tym roku obchodzi swoje 50-le-
cie. Jest to najwiekszy w Europie zaktad cukierniczy pod wzgledem
liczby linii produkcyjnych i réznorodnosci wyrobéw. Zaktad ma
obecnie 32 linie o t3cznej wydajnosci od 180 do 270 ton wyrobéw
na dobe w zaleznosci od asortymentu.

— Mamy wiele bardzo nowoczesnych linii produkcyjnych,
a w tym roku zaktad wzbogacit sie 0 nowa, bardzo skomplikowana
linie produkdji ciastek brazylijskich i japonskich, wyposazong w ro-
boty ABB — méwi Tadeusz Gotebiewski, zatozyciel i wtasciciel firmy
Tago. — Bez tych robotéw nie bylibysmy w stanie uruchomié¢ nowej
produkgji, poniewaz tego typu ciastka sg tak delikatne, ze pakowa-
nie ich recznie bez uszkodzenia produktu jest zupetnie nieoptacalne.
Roboty w tym przypadku to jedyne rozwiazanie nie tylko ze wzgle-
du na wydajnosg, ale takze precyzje dziatania.

System, ktory zostat dostarczony do firmy Tago wykorzystuje
12 robotéw ABB typu delta FlexPicker IRB 360, ktére pobieraja
produkty bezposrednio z przenosnika taSmowego zaraz za tunelem
chtodzacym.

— Oprocz robotéw zaprojektowalidmy i dostarczylismy réwniez
przenosniki i podajniki do blistréw — ttumaczy Jakub Pawlak, szef
Regionalnego Centrum Aplikacji Zrobotyzowanych ABB w Polsce.
— Bardzo waznga czescig naszej dostawy byt takze system wizyjny,
wykorzystujacy nasze oprogramowanie PickMaster, ktére umozliwia

integracje wszystkich urzadzen z systemem wizyjnym, czyli kame-
rami, rejestrujacymi i Sledzacymi produkt na przenosniku. System
zapewnia takze kontrole jakosci, poniewaz obraz z kamery jest
poréwnywany z wzorcem wyrobu, zaimplementowanym w opro-
gramowaniu.

Jednym z najtrudniejszych wyzwan byto... samo ciastko, ktére
jest bardzo kruche i delikatne — sktada sie z dwoch warstw bezy
potaczonych kremem i pokrytych czekolada. Wymusito to rezygna-
cje ze standardowego w tym przemysle podciénieniowego poboru
produktu. ABB zaproponowata wiec chwytaki mechaniczne, na tyle
delikatne, by nie niszczyé¢ produktu, a jednoczesnie trzymajace
wystarczajaco mocno, by ciastko nie spadto w trakcie przenoszenia.
To bardzo wazny aspekt techniczny, poniewaz 12 robotéw ustawio-
nych na wydajnos¢ 900 sztuk na minute powoduije, iz kazdy z nich
musi podnies¢ i utozy¢ w blistrze ciastko w czasie krétszym niz
jedna sekunda, co wymusza dos¢ znaczne przyspieszenia i predko-
aci.

— Dobra wspétpraca z ABB przy projektowaniu i montazu nowej
linii produkcyjnej zaowocowata kolejnym kontraktem — dodaje
Robert Karczewski, dyrektor produkgji w firmie Tago. — Budowany
wtasnie kolejny, zupetnie nowy ciag technologiczny réwniez zosta-
nie wyposazony w urzadzenie tej firmy, najnowszy robot IRB 6700,
ktéry bedzie stuzyt do automatycznego pakowania produktow.

Tago jest uznanym producentem ciastek zaréwno w kraju jak
i za granica. Prowadzi dziatalnos¢ eksportowa obejmujaca swoim
zasiegiem ponad 50 krajow na 5 kontynentach. Oferuje bogata
game produktéw, m.in. ciastka francuskie, pierniki, wafle i rurki
waflowe, kruche i herbatniki, roladki i biszkopty, herbatniki lamino-
wane i luksusowe produkty w czekoladzie.
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W przemysle spozywczym

Producenci przemystu spozywczego muszg sprostac wielu wymaganiom,
takim jak: bezpieczenstwo, zachowanie higienicznej produkcji oraz
mozliwosci sledzenia produkcji w sposob dynamiczny. Nieprzerwalna praca
w ekstremalnych temperaturach oraz korozyjne srodowisko sg bardzo
charakterystyczne dla przemystu spozywczego, w ktorym wymagane sag
coraz krotsze czasy cykli i wieksza zmiennosC. ABB pomoze w zbudowaniu
elastycznego, efektywnego systemu niezbednego dla zarzgdzania ryzykiem

oraz sprostaniu trendom rynkowym. www.abb.pl

ABB Contact Center o ‘ I! I!
tel.. 22 22 37 777 Power and productivity
, MIpP»

e-mail: kontakt@pl.abb.com for a better world™
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KOMPLEKSOWEWDROZENIA

lIE!OWbCZEgoNYCH RO.ZWIAZA;N'? I'I_'_
: :T:D‘LABRAN ZY SPOZ\HNCZiEJn
1§ [ i

Ekspercka wiedza i ponad 10-letnie
doswiadczenie w licznych projektach dla branzy
spozywczej pozwalajg nam przenies¢ Twojg
produkcje na wyzszy poziom efektywnosci!

MES - MONITOROWANIE
| OPTYMALIZACJA PROCESOW

SCADA - WIZUALIZACJA
| STEROWANIE PRODUKCJA

ANALIZA WYDAJNOSCI
PRODUKCJI (OEE)

MONITORING PROCEDUR HACCP

SYSTEM WYDAWANIA ATESTOW

ZADZWON,
A DOB' ERZEMY RAPORTOWANIE PRODUKCIJI
ROZWIAZANIE DZIENNIK LABORATORYJNY

DLA TWOICH
POTRZEB

32 358 20 20 E

Oke-%0 AUTOMATION

AT FOODBEV@VIX.COM.PL

[=] =g WWW.VIX.COM.PL
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Dodatek Konferencyjny FOD-TECH 2017

ATOR

DZenie oraz serwis urz
0ezpieczenstwa przemyst

A
Al

ASE INTE

m Dostawy,
i systemo

N
ego

%

ASE EXPERT

m Analizy i ekspertyzy, szkolem”m je iﬁ

w zakresie bIzpleczenstwa przemys{ ego

AOA DY

www.ase.com.pl
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Systemy posadzkowe
dla przemystu spozywczego

www.stocretec.pl StO | stoCretec.
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INZYNIERIA ZASILANIA

| ROZDZIALU ENERGII APATOR
CONTROL
stacje trafo i ztacza SN MODULY
rozdzielnice SNinn | KOMPONENTY

ZwWiazani ji . ap s . - .
B przemienniki czestotliwosci AC

PRI A B TN S A przeksztattniki tyrystorowe DC

kontrolery tagodnego rozruchu

INZYNIERIA NAPEDOW

napedy serwo ACiDC
| STEROWANIA silniki i przektadnie
rozwigzania napedowe ACiDC sterowniki programowalne PLC
systemy monitoringu mediow
systemy wizualizacji WSPARCIE | WIEDZA

modernizacje maszyn i ciggéow . . ..
) Y 38 badania i rozwoj

ERe e AT konsultacje i audyty inwestycyjne

serwis gwarancyjny i pogwarancyjny

Dodatek Konferencyjny FOD-TECH 2017

szkolenia produktowe i techniczne

Zapraszamy na szkolenia techniczne

z zakresu z napedow

Control Techniques, Emerson Industrial

Automation i Leroy Somer do nowo otwartego

Centrum szkoleniowego Apator Control w Toruniu. www.acontrol.com.pl




Rittal przedstawia prototyp zintegrowanego rozwigzania

Szafa sterownicza coas | peniedzy ek oo tatie-

szego zamawiania, nizszym kosztom mon-

staje sie szafg chtodniczg & e e

Poziomy modut to klimatyzator 2 kW

z technologig Blue e+ o wysokosci 400 mm,

W montazu szaf sterowniczych liczy sie szybkos¢. Dlatego komponenty wsuwany na szynach w gmej czesci szafy
muszg pozwala¢ na mozliwie najtatwiejszy montaz, zgodnie z zasadg — bez kosztownego montazu i wycinania
plug & play. Im mniej czynnosci, tym lepiej. Kluczem jest tutaj integracja otworow. Podstawe stanowi szafa sterow-
elementéw z jednego Zrodta. Rittal prezentuje prototyp nowego rozwigzania ~ Nicza Rittal TS 8 o szerokosci 800 mm
integracji szafy sterowniczej i systemu chtodzenia. Zintegrowany system | gtgbokosci 600 mm. Poniewaz wiot i wylot
chtodzenia sprawia, ze czasochtonny montaz klimatyzatorow w czeSciach powietrza przewidziano z przodu urzadze-

o o nia, nie s3 wymagane minimalne odlegtosci
bocznych lub dachowych jest juz przesztoscia. po bokach lub z tytu szafy.

»Prezentujemy zintegrowane rozwigza-
nie, ktére staje sie technologicznym przeto-
mem w budowie aparatury sterowniczej
i rozdzielczej”, méwi Steffen Wagner, szef
dziatu Climate Control w Rittal. Rozwigzanie
to jest harmonijnym potaczeniem wysokiej
jakosci szafy sterowniczej i optymalnej
techniki klimatyzacji Rittal. Prezentowane
sg dwie koncepcje zintegrowanej klimaty-
zacji: pierwsza to poziomy modut wsuwany
do czesci dachowej, druga to modut piono-
wy wsuwany z boku.

HIntegracja to rozwigzanie przysztoscio-
we: klimatyzator jest czescig szafy sterow-
niczej i przestaje by¢ klasycznym kompo-
nentem, wymagajacym czasochtonnego
montazu”, méwi Wagner. | dodaje: ,,Analo-
gicznie do konstrukcji zwyktej lodéwki, nasi
klienci otrzymuja jeden produkt z jednego

Zrédta o pojedynczym numerze katalogo- o ) ) o
o . L. Koncepcja pionowa boczna to wgski modut wsuwany z klimatyzatorem Blue e+ o mocy chtodniczej 2,5 kW do szaf po-
wym — WaftOSCIQ dOdanq JESt OSZCZanOSC Jjedynczych lub szeregowych, do chtodzenia z jednej lub z dwdch stron.
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Rittal - The System.

Faster - better - everywhere.

Obudowy AE -25% od cen katalogowych

C—

>> ENCLOSURES >> POWER DISTRIBUTION >> CLIMATE CONTROL

FRIEDHELM LOH GROUP



Poziomy modut to klimatyzator 2 kW z technologiq Blue e+ o wysokosci <400 mm, jest po prostu wsuwany na szy-

nach w gornej czesci szafy.

Koncepcja boczna to waski modut wsu-
wany z klimatyzatorem 2,5 kW i technolo-
gia Blue e+, o szerokosci 300mm, przezna-
czony do szaf pojedynczych lub szeregéw
szaf, do chtodzenia z jednej strony. Podsta-
we stanowi szafa sterownicza TS 8 o wyso-
kosci 2000 mm i gtebokosci 600 mm. Od-
dalone otwory wentylacyjne zapewniajg
optymalny przeptyw powietrza. Poniewaz
wlot i wylot powietrza przewidziano z przo-
du, nie s3 wymagane minimalne odlegtosci
do boku szafy sterowniczej (przy zamknie-
tej Scianie bocznej) czy do tytu. Szeregowa-
nie szaf sterowniczych jest mozliwe bez
problemu, tak jak w przypadku zwyktych
rozwigzan.

Technologia Blue e+ stanowi potgczenie
klimatyzatora sprezarkowego i cieptowodu
»heat pipe” zapewniajgcego chtodzenie

pasywne. Dzieki technologii inwerterowej
umozliwiajgcej regulowanie obrotéw spre-
zarki i wentylatoréw za pomocg napiecia,
dostarczona zostaje zawsze doktadnie taka
moc chtodnicza, jaka jest w danej chwili
potrzebna. Graficzny wyswietlacz dotykowy
z przodu zapewnia przeglad wszystkich
istotnych informacji i petni funkcje inteli-
gentnego interfejsu oraz komunikacyjne.
Wsuwanie modutéw chtodniczych moze
odbywat sie metoda plug & play juz
u producenta, dzieki czemu konstruktor
aparatury sterowniczej i rozdzielczej musi
wykonact juz tylko montaz elektryczny, co
stanowi znaczng oszczednos¢ czasu.

O Rittal
Firma Rittal z siedzibg w Herborn
w Hesji to wiodacy Swiatowy dostawca

systemowy szaf sterowniczych, syste-
moéw rozdziatu pradu, klimatyzacji, infra-
struktury IT oraz oprogramowania i serwi-
su. Rozwigzania systemowe Rittal stoso-
wane s3 w niemal wszystkich branzach,
gtéwnie w przemysle motoryzacyjnym,
energetyce, budownictwie maszyn i urza-
dzen oraz w branzy informatyczno-komu-
nikacyjnej (ICT). Zatrudniajac 10 000 pra-
cownikéw i posiadajac 58 spotek corek,
Rittal dziata na catym Swiecie.

Do szerokiego spektrum zastosowanh
naleza rozwigzania infrastruktury dla
modutowych i energooszczednych cen-
tréow przetwarzania danych, od innowa-
cyjnych koncepcji bezpieczenstwa, az po
fizyczne zabezpieczanie danych i syste-
mow. Wiodacy dostawcy oprogramowa-
nia, firmy Eplan i Cideon, uzupetniaja
tancuch wartosci o interdyscyplinarne
rozwigzania inzynieryjne, a Rittal dzieki
swoim systemom automatyzacji (w skré-
cie RAS) — o rozwigzania automatyzacji
budowy aparatury sterowniczej i roz-
dzielczej.

Rittal zostat zatozony w roku 1961
i jest najwiekszym przedsiebiorstwem
prowadzonej przez wiasciciela Friedhelm
Loh Group. Grupa jest obecna na catym
Swiecie z 18 fabrykami i 78 miedzyna-
rodowymi spétkami cérkami. Cata grupa
zatrudnia ponad 11 500 pracownikéw.

Pozostate informacje s3 dostepne na
stronie www.rittal.pl i www.friedhelm-loh-
-group.com.
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Obudowy sterownicze Kompakt AE

B Szybki montaz

m Latwa zabudowa wewnetrzna

® Miedzynarodowe aprobaty

m Dostepnos¢ ponad 50 wariantow
wprost z magazynu
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SureCross™ - czujniki bez okablowania

Systemy komunikacji bezprzewodowej to rozwigzania, ktére sg obecne
na rynku juz od dtuzszego czasu. Rodzina produktow SureCross™
reprezentuje zupetnie nowe podejscie do tego tematu oferujgc
uniwersalne, kompaktowe, wytrzymate urzgdzenia czesto wyposazone
zarowno w elementy komunikacji bezprzewodowej, jak i zasilanie

bateryjne czy zintegrowany czujnik

Zbyt duza liczba kabli to zmora nie tylko
aplikacji przemystowych. W erze gadzetéw
elektronicznych liczba tadowarek oraz prze-
wodéw komunikacyjnych przeznaczonych
do laptopa, telefonu, tabletu itp. powoduije,
ze niekiedy musimy poswieci¢ chwile na
lokalizacje i wyplatanie odpowiedniego ka-
bla w celu jego uzycia. Aplikacje przemysto-
we oczywiscie to nieco inna ,,para kaloszy”,
ale réwniez tutaj pojawiaja sie sytuacje —
szczegblnie podczas modernizacji — gdy
przestanie sygnatu za pomoca chocby poje-
dynczego dodatkowego kabla moze wyma-
gac catkiem sporych naktadéw pracy i czasu,
ktére oczywiscie generuja wysokie koszty.
A tych zawsze lepiej unikac. W takiej sytu-
acji logicznym krokiem naprzdd jest przej-
Scie z potaczen kablowych na bezprzewodo-
we. Taka zmiana wigze sie réwniez z ko-
niecznoscig zmiany podejscia do kwestii
instalacyjnych. Zamiast czasochtonnego
montazu elementéw zabezpieczajacych
i podtrzymujacych okablowanie w odpo-
wiednich miejscach nalezy wykona¢ wielo-
krotnie szybsza instalacje modutéw radio-

wych.

Komunikacja radiowa — moduty serii
SureCross™

SureCross™ to urzadzenia przeznaczone
w szczegblnosci do przesytania sygnatow
dwustanowych i analogowych z jednej lub
wielu lokacji do jednego oddalonego o
maks. 3 km w linii widzenia punktu, gdzie
znajduje sie brama komunikacyjna systemu
skomunikowana z urzadzeniem nadrzed-
nym (np. PLC). Moduty charakteryzuja sie
stopniem ochrony IP67 oraz szerokim zakre-
sem temperatury pracy (zaleznie od typu:
od -40 lub -25 do +85 °C), co umozliwia im
prace w praktycznie dowolnym miejscu
wewnatrz, jak i na zewnatrz budynku i to
bez koniecznosci stosowania dodatkowej
obudowy. Wazng cechg urzadzen jest moz-
liwos¢ komunikacji dwukierunkowe;.

W przypadku urzadzen serii SureCros-
sTM nie trzeba sie martwi¢ o dodatkowe
ptatnosci. System pracuje na darmowym
pasmie 2,4 GHz. Wyposazony jest rowniez
w szereg zabezpieczeh zapobiegajacych
przektamaniu czy zaktéceniu sygnatu radio-

wego. Ponadto SureCrossTM to sie¢ deter-
ministyczna. W kazdym momencie uzyt-
kownik otrzymuje jasna informacje, ze po-
taczenie nadal jest podtrzymane, a w przy-
padku jego zerwania — np. w wyniku
uszkodzenia komponentu sieci — uktad re-
aguje zgodnie z gory zatozonymi zasadami
okreSlonymi przez uzytkownika jeszcze na
etapie wstepnej konfiguracji.

W sktad rodziny SureCross™ wchodza
rozwigzania w topologii 1:1, gwiazdy oraz
MESH (drzewka). SureCross™ DX80-PM to
jedno z najprostszych rozwiazan, ktére
moze sktadac sie z bramy komunikacyjnej
oraz jednego lub wiecej weztéw sieci .
W najprostszej topologii (1:1) dwanascie I/0
obu urzadzen jest ze sobg Scisle powigza-
nych. Konfiguracja urzadzen jest niezwykle
prosta i ogranicza sie do wykonania kilku
operacji doktadnie opisanych w instrukgji.
Komunikacja z systemem nadrzednym od-
bywac sie moze za posrednictwem Modbus
RTU 485 lub sieci Ethernet.

SureCross™ DX80 Performance to bar-
dziej zaawansowane moduty pracujace
w topologii gwiazdy oferujgce wieksze moz-
liwosci w zakresie, konfiguracji, diagnostyki
oraz mozliwosci obstugi sygnatéw specjal-
nych (np. PT100 lub termopary). Ponadto

umozliwiaja prace z zasilaniem bateryjnym.

W ofercie znajduja sie réwniez urzadze-
nia przeznaczone do pracy w strefie zagro-
zenia wybuchem. Noszg one oznaczenia
DX99. Zaleznie od wymagan aplikacji moga
pracowac nawet w strefie Ex 0 i 20.

Jednym z ostatnich produktéw, ktére
pojawity sie w serii SureCrossTM sa bez-
przewodowe kolumny Swietlne serii TL70
oraz przyciski pojemnosciowe z sygnalizacja
LED serii K70.

Czujniki bezprzewodowe Q45

Najnowszymi rozwigzaniami rodziny
SureCrossTM sg czujniki bezprzewodowe
Q45. To urzadzenia doskonale sprawdzajace
sie w miejscach, gdzie konieczna jest szybka
instalacja bez koniecznosci podtgczania
okablowania zasilajgcego lub sygnatowego.
A to dlatego, ze posiadaja one wtasne zr6-
dto zasilania bateryjnego. Sa to praktycznie
pierwsze na rynku catkowite niezalezne
czujniki bezprzewodowe posiadajace
w jednej kompaktowe]j obudowie obwody
komunikacji radiowej, czujnika fotoelek-
trycznego oraz dwie baterie litowe rozmiaru
AA (popularne ,paluszki”).

Czujniki bezprzewodowe Q45 jako ele-
menty detekcji optycznej dostepne sa
w réznych trybach pracy: przeciwsobnym,
odbiciowym, zbieznym, refleksyjnym oraz
Swiattowodowym. Poza tym powstato kilka
specjalnych rozwigzan w obudowach Q45,
m. in. modut call-for-parts (wskaznik Swietl-
ny wraz z przyciskiem do aplikacji wysytania
sygnatdéw zadania uzupetnienia lub odbioru




produktéw na stacji roboczej) czy urzadze-
nie do komunikacji z lokalnie podtgczonymi
gtowicami czujnikéw (np. czujnika ultradz-
wiekowego lub temperatury/wibracji).

Bezprzewodowy czujnik temperatury
i wibraciji

Kazda maszyna czy urzadzenie ma swo-
ja Zzywotnos¢. Przez pierwsze lata wszystko
powinno pracowaé niezawodnie, ale wraz
z postepujacymi latami uzytkowania nalezy
bra¢ pod uwage koniecznos¢ wykonywania
przegladéw i napraw. A im mniej napraw,
szczeg6lnie najdrozszych podzespotéw, tym
lepsza dostepnos¢ maszyny oraz minimali-
zacja kosztéw utrzymania. Stad prosty
whniosek, ze najlepiej bytoby zapobiegaé
wystepowaniu awarii lub przynajmniej wie-
dzie¢ o nich z odpowiednim wyprzedze-
niem. Obie opcje s3 w pewnym sensie
w zasiegu reki.

Na pierwszy rzut oka wiekszos¢ krytycz-
nych awarii jest trudna do przewidzenia,
jednakze pierwsze oznaki potencjalnego
problemu da sie odczytaé w zaburzeniach
wibracji i temperatury. Dlatego doskonatym
rozwigzaniem jest przeprowadzanie ciagte-
go lub okresowego monitorowania tych
parametréw. Do tego celu stuzy pomiaro-
wy czujnik temperatury i wibracji serii
QM42. Urzadzenie montuje sie na bada-
nym elemencie i podtacza do modutu
Q45, ktory zapewnia zasilanie (dzieki
dwom bateriom litowym AA), posiada

wskaznik swietlny informujacy o przekro-
czeniu zadanego progu alarmowego
temperatury i wibracji oraz wyposazony
jest w obwody komunikacji bezprzewodo-
wej. Szczegblnie dzieki temu ostatniemu
uzytkownik ma zapewniona szybkos¢ in-
stalacji urzadzenia oraz mozliwos¢ ela-
stycznego zastosowania, w réznych loka-
cjach. Wystarczy uktad przenies¢ z miejsca
na miejsce. A dzieki zasilanemu bateryjnie
modutowi komunikacji bezprzewodowej
nie ma potrzeby zastanawiania sie nad
dodatkowym Zzrédtem zasilania.

Czujnik jest trwale potgczony z bramg
komunikacyjng systemu DX80. Poprzez nig
realizowana jest wymiana danych. Brama
komunikacyjna na wyjsciu oferuje sygnaty
analogowe, dwustanowe oraz komunikacje
Modbus RTU lub Ethernet. Wszystko zalezy
od typu wybranego urzadzenia oraz konfi-
guracji wykonanej za pomocg przetaczni-
kéw umieszczonych na obudowach urza-
dzen lub/i z poziomu dedykowanego, dar-
mowego oprogramowania UCT.

Czujnik temperatury i wibracji wystepuje
w dwéch wersjach. QM42VT1 udostepnia
usredniong wartos¢ wibracji obliczang
z wszystkich osi wibracji wyrazong w mm/s
(lub cal/s). QM42VT2 to czujnik oferujgcy
doktadniejszy pomiar wibracji rozpatrywa-
nych osobno dla kazdej z trzech osi uktadu
wspbtrzednych xyz. Ponadto wykonanie to
daje mozliwos¢ wyrazenia wibracji dodatko-
wo w wartosci przecigzeniowej g. Dla obu
czujnikdw temperatura mierzona jest w ten

sam sposdb i moze by¢ wyrazona w stop-
niach Celsjusza lub Fahrenheita.

Na rynku dostepne sa konkurencyjne
czujniki wibracji i temperatury, ale jedynie
produkt serii SureCrossTM jest idealnym
narzedziem do pomiaréw statych i tymcza-
sowych. Nieskomplikowany i stosunkowo
tani oraz prosty w implementacji jest dosko-
natym rozwigzaniem do kontroli nowych
maszyn i urzadzen, jak i starszych produk-
téw poddawanych modernizacji.

Tam, gdzie przewéd nie dotrze

Generalnie system komunikacji radiowej
SureCrossTM to produkt dedykowany
przede wszystkim dla miejsc, w ktorych
poprowadzenie okablowania taczy sie
z wysokimi kosztami. To moga by¢é m.in.
aplikacje kontroli sygnatéw na zbiornikach,
stoty obrotowe, przestanie pojedynczych
informacji ze studni czy przepompowni albo
realizacja komunikacji poprzez rzeke czy
droge. Ponadto czujniki Q45 a w szczegdl-
nosci bezprzewodowy czujnik temperatury
i wibracji to produkty oferujace wysoka
elastycznosci pracy oraz natychmiastowg
dostepnos¢ informacji na temat maszyny
czy urzadzenia. Szybko, niezawodnie i z zy-
skiem dla uzytkownika.

Your Global Automation Partner
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Naped z wbudowanymi czujnikami
Bezszczotkowy serwosilnik DC otwiera nowa

klase osiagow.

Schonaich. FAULHABER rozszerzyt wyjgtkowo
mocna rodzine produktow BP4 o bezszczotkowy
serwosilnik D 2264...BP4. Oprocz doskonatego
stosunku generowanego momentu obrotowego do
wielkosci i wymiarow ten miniaturowy naped jest
wyposazony w zintegrowane czujniki i zapewnia
szeroki zakres predkosci obrotowych.

Czterobiegunowy silnik osigga moment obrotowy 59 mNm przy
masie zaledwie 140 gi Srednicy 22 mm. Ponadto 2264..BP4 rozpe-
dza sie do 34 500 obrotéw na minute. Te doskonate osiagi silnik
zawdziecza innowacyjnemu uzwojeniu segmentowemu cewki, ktére
zostato specjalnie opracowane do bezszczotkowych silnikow DC
z rodziny BP4. Dzieki naktadajacym sie, zagniezdzonym i osobno
nawijanym segmentom cewka moze pomiescic niezwykle duzo mie-
dzi. Pozagdanym efektem ubocznym jest wysoka symetria uzwojenia
z minimalnymi stratami i wysokg sprawnoscia.

Zwarta konstrukcja cewki zapewnia dos¢ miejsca dla wytrzy-
matego watu o Srednicy 4 mm oraz dla odpowiedniego tozyska.
Maty moment bezwtadnosci umozliwia zastosowanie silnika
w dynamicznych aplikacjach z czestym ruszaniem i zatrzymywa-
niem. Silnik 2264...BP4 jest ponadto odporny na przecigzenie.
Dziata bez podatnej na zuzycie komutacji mechanicznej, wskutek
czego jego trwatos¢ jest wielokrotnie wieksza niz standardowych
miniaturowych silnikéw DC. Zakres temperatury roboczej siega od
-40 do +125 °C.

W wiekszosci zastosowan opcjonalne, zintegrowane czujniki
hallotronowe moga zastapic enkoder i precyzyjnie okresla¢ pozy-
cje watu wyjsciowego z bardzo duza doktadnoscia. Do wysoko-

precyzyjnych zastosowan dostepne s3 tez odpowiednie enkodery
optyczne i magnetyczne.

Wsréd licznych mozliwych zastosowan silnik doskonale nada-
je sie do automatyki przemystowej czy rekojesci elektronarzedzi
takich jak np. elektryczne sekatory i wkretaki, elektryczne narze-
dzia chirurgiczne, chwytaki i roboty oraz do zastosowan w prze-
mysle lotniczym czy w zaawansowanych protezach.

Oprécz nowej serii 2264...BP4 FAULHABER rozszerza swoja
game silnikbw o naped ze zintegrowanym kontrolerem ruchu.
Najmocniejszy w catej rodzinie silnik 3274...BP4 jest obecnie do-
stepny takze jako zintegrowany uktad kontrolera ruchu. Jest to
potaczenie silnika o wysokiej mocy z elektronicznym uktadem
sterujgcym, idealnie dopasowanym do jego wymagan i minimal-
nej dostepnej przestrzeni. Catos¢ tworzy wysoce dynamiczny
system napedowy do skomplikowanych zadah pozycjonowania
w Srodowisku automatyzacji.

Firma FAULHABER specjalizuje sie w konstrukgji, produkgji
i dystrybucji wysokoprecyzyjnych matych i miniaturowych nape-
doéw, podzespotéw serwo oraz uktadéw elektronicznych napedéw
o mocy do 250 W. Gama produktéw obejmuje silniki bezszczot-
kowe, silniki miniaturowe DC, enkodery oraz kontrolery ruchu.
Ponadto FAULHABER oferuje rozwigzania dostosowane specjalnie
do potrzeb klientow oraz kompletne rozwiazania dla dziedzin
takich jak technologia medyczna i laboratoryjna, automatyka
i robotyka, optyka precyzyjna, przemyst lotniczy i inne branze.
Firma FAULHABER zatrudnia ponad 1800 pracownikéw na catym
Swiecie.

2> FAULHABER




Enkodery FAULHABER

FAULHABER

Czute pozycjonowanie
ma kluczowe znaczenie

(7,
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WE CREATE MOTION

Enkodery FAULHABER serii IER3/IERS3

Nowa seria rozszerza game produktéw firmy FAULHABER o dwa nowe wysoce pre-
cyzyjne enkodery optyczne. Oba modele odznaczaja sie wysoka jakoscia sygnatu
przy minimalnej wadze i zwartej konstrukgji. Dzieki 10 000 impulséw na obrét
zapewniaja najwyzsza rozdzielczos¢ w swojej klasie. Bardzo duza doktadnos¢
i powtarzalnosc sprawia, ze sg one doskonatym rozwigzaniem do wszystkich
wymagajacych zastosowan.

www.faulhaber.com/IER3/pl
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Industrial 10T - Ethernet

Rosnace mozliwosci komunikacyjne sensorow,
urzadzen wykorzystywanych do automatyzacji
procesow wytworczych, spadajgce ceny,

a w konsekwencji coraz wieksza ich popularnosé
na dobre odmienity oblicze przemystu,

jaki znaliSmy do tej pory. Hasta takie jak
digitalizacja, Industry 4.0, Industrial loT na dobre
zagoscity w Swiadomosci biznesu, specjalistow

z branz IT oraz OT (Operational Technology).

Wszechobecnos¢ sieci Ethernet a takze wspomniana rewo-
lucja na polu opomiarowania, otworzyty niespotykane do tej
pory mozliwosci pozyskiwania i przetwarzania danych. Biznes
dostrzegt olbrzymie mozliwosci uzyskania wgladu w przebieg
procesdéw biznesowych i technologicznych, a co za tym idzie
skutecznego zarzadzania nimi.

Nalezy, zatem zadac sobie pytanie, dlaczego pomimo tak
radykalnego przetomu technologicznego, nadal tak niewiele
jest spektakularnych wdrozen idei Industry 4.0/Industrial loT
w praktyce? Wydaje sie, ze za taki stan rzeczy odpowiadac
moze wymagana interdyscyplinarnos¢ stojaca za efektywna
realizacjg przedsiewziecia lloT. Pomimo, ze etymologia skrétu
jest zupetnie inna, to wiele racji jest w twierdzeniu, ze Przemy-
stowe loT to wypadkowa tego, co wnosi biznes i wspierajace
go IT oraz operacje, czyli OT.

W Advantech zdajemy sobie sprawe z szeregu problemow,
przed jakimi staja zespoty projektowe lloT. Zadania takie jak
np.: integracja systeméw biznesowych z produkcyjnymi, zasi-
lanie systeméw ERP i MES wiarygodnymi danymi OT, zapew-
nienie wgladu w przebieg proceséw biznesowych i narzedzi
pozwalajacych nimi zarzadzaé czesto okazuja sie wyzwaniem.

Czestym wyzwaniem dla inzynieréw automatykéw i coraz
czesciej takze dla specjalistow IT jest opomiarowanie maszyn
i urzadzen technicznych. Monitorowanie efektywnosci wyko-
rzystania Srodkéw produkcji, warunkéw pracy czy tez dostar-
czenia innych danych na potrzeby systeméw MES i ERP wyma-
ga nowatorskiego podejécia do realizacji pomiaréw. Zadanie
jest tym trudniejsze ze wzgledu na wymég zachowania prak-
tycznie 100% dostepnosci linii technologicznych. Z uwagi na
fakt, ze tradycyjne uktady sterowania sa przewazanie bardzo
zréznicowane, czesto znajduja sie w réznych fazach cyklu zycia,
a kody Zrédtowe sterownikéw programowalnych bywaja nie-
dostepne, najlepszym rozwigzaniem jest opomiarowanie parku
maszynowego za pomocg dedykowanych modutéw pomiaro-
wych natywnie wspierajacych np. rozwigzania chmurowe
i protokoty dobrze znane w Swiecie IT. Na przestrzeni ostatnich
lat Advantech rozwinat bardzo wszechstronna oferte tego typu
rozwigzah. Nasi klienci moga wybieraé miedzy tradycyjnymi
wyspami rozproszonych wejsé/wyjs¢ wspierajacymi typowe
protokoty OT takie jak Modbus RTU/TCP, Profibus DP i CANo-
pen oraz modutami dedykowanymi dla IT, wspierajacymi pro-
tokoty MQTT i REST API. Na szczegblna uwage zastuguje rodzi-




na modutéw pomiarowych Wzzard przeznaczona dla najbar-
dziej wymagajacych aplikacji przemystowych, pracujgca w ar-
chitekturze self-healing mesh.

Innym zadaniem spedzajacym sen z powiek programistom
IT jest efektywne zintegrowanie danych OT w systemach biz-
nesowych. Problem ten czesto ogranicza skuteczng integracje
systemow IT i OT, a nader czestym efektem tego stanu rzeczy
jest reczne przepisywanie danych z systemu SCADA lub DCS do
ERP’a. Zdarza sie rowniez, ze nawet duze firmy polegaja na
dedykowanych aplikacjach tworzonych przez pojedyncze osoby
posiadajace stosowny wachlarz kompetencji. Wychodzac na-
przeciwko tym wyzwaniom Advantech opracowat platforme
WebAccess, ktéra stata sie kamieniem wegielnym nie tylko
nowatorskiego podejscia do rozwijania rynku Idustrial loT, ale
tez partnerstw biznesowo-technologicznych. Dzieki platformie
WebAccess, ktéra moze by¢ traktowana z perspektywy progra-
mistéw IT, jako middleware, integracja z systemami biznesowy-
mi przestaje by¢ problemem. Dzieki szeregu dedykowanych API
i innych standardowych interfejséw, uzytkownicy zyskuja
mozliwos¢ tatwej integracji danych z silnie rozproszonego
i zréznicowanego srodowiska OT. Nalezy tu odnotowac fakt, ze
dzieki platformie WebAccess mozliwe jest zintegrowanie nie
tylko urzadzeh firmy Advantech, ale réwniez catego szeregu
innych urzadzen i systeméw przemystowych.

W minionym roku oferta firmy Advantech zostata poszerzo-
na o rozwigzania SRP (Solution Ready Platform), kt6re w sposob
trwaty potaczyty sprzet z platforma WebAccess i wprowadzity
Advantech w Swiat kompleksowych rozwigzan Industrial loT.
SRP to nic innego jak predefiniowane i zweryfikowane rozwia-
zania opracowane specjalnie pod katem aplikacji typowych dla
inteligentnych fabryk lub magazynéw, energetyki i szeroko
rozumianej infrastruktury. Pakiety SRP opracowano z mysla
0 maksymalnym uproszczeniu wdrozenia praktycznie dowolne-
go rozwigzania realizujacego zatozenia koncepcji Industry 4.0.
Kazde SRP to platforma sprzetowa wyposazona w niezbedne
interfejsy programistyczne, na ktérej mozliwe jest osadzenie
rozwigzania software’owego bedacego nosnikiem wartosci
dodanej dla uzytkownika koncowego.

Z powyzszej charakterystyki SRP wynikajg bardzo istotne
implikacje dla modelu partnerstw biznesowych. Dysponujac
otwartg platforma IloT, gotowa do osadzenia na niej szeregu
rozwigzan software’owych, Advantech jest otwarty na wspét-
prace z szeregiem podmiotéw specjalizujacych sie w projektach
lloT. Najistotniejszym wyrdznikiem takiej wspétpracy jest jej
dwukierunkowos¢. W odréznieniu od klasycznych umoéw,
w ktérych partnerzy sa jedynie kanatem dystrybucji, promowa-
ny przez Advantech model wspétpracy zaktada witaczanie do
oferty rozwigzan wnoszonych przez partneréw. Dzieki temu
kazdy parter ma szanse dociera¢ do globalnych rynkéw ze
swoimi rozwigzaniami za posrednictwem miedzynarodowe;j
sieci sprzedazy.

Przez lata obszary IT i OT rozwijaty sie w swego rodzaju
silosach, a specjalisci z obydwu branz patrzyli na siebie czesto
z zawiscig lub nieufnoscia. Sytuacji takiej sprzyjat fakt, ze przez
wiele lat, kluczowy dla operacji obszar OT cieszyt sie znacznie
mniejszym zainteresowaniem niz klasyczne IT, ktére w natural-
ny sposéb byto kojarzone z biznesem. W efekcie, na polu inte-
gracji IT/OT wiele pozostaje do zrobienia. W tej sytuacji Advan-
tech, ze swoja ofertg lloT jest wrecz idealnym partnerem.

ADVANTECH
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Rozwiazania dla Przemystu 4.0

Advantech oferuje szerokie spektrum produktow

oraz oprogramowania, ktére pozwala pozyskiwaé dane
z poziomu linii produkcyjnych aby po przeanalizowaniu
ich jeszcze bardziej optymalizowa¢ prace catej fabryki.
W unikalny sposob tgczy obszary OT z IT co w praktyce

przektada sie na efektywny system zarzgdzania.
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Elmark Automatyka dystrybutorem
Measurement Computing Corporation

Niezmiernie mito jest nam poinformowac, ze

w marcu 2017 r. firma EImark Automatyka Sp. z 0.0.
zostata dystrybutorem urzgdzen pomiarowych firmy
Measurement Computing Corporation. W 2016
nastgpito potgczenie firmy MCC z firmg Data
Translation, ktérej byliSmy dystrybutorem.

Po reorganizacji firma MCC powierzyta Elmark
Automatyka dystrybucje petnej gamy produktow.

Firma Measurement Computing jest swiatowym liderem urza-
dzeh pomiarowych opartych o komputer PC. MCC oferuje szeroki
wybér interfejsow komunikacyjnych. Najpopularniejsze sg urza-
dzenia z interfejsem USB, oprdcz tego oferowane s3 urzadzenia
z interfejsem Ethernet, karty PCl i PCI Express oraz moduty pomia-
rowe z interfejsem bezprzewodowym Wi-Fi lub Bluetooth. Wigk-
sz05¢ dostepnych modutéw umozliwia pomiar napiecia. W ofercie
jest szeroki wybér produktdw o réznej rozdzielczosci i czestotliwo-
Sci probkowania. Do podstawowych zastosowan mozna skorzystac
z niedrogich modutéw DAQ z przetwornikiem 12- lub 14-bitow.
Dla bardziej wymagajacych uzytkownikéw producent przewidziat
urzadzenia z przetwornikiem 16-bitowym. Dla najbardziej wyma-
gajacych klientéw przewidziano urzadzenia z 24-bitowym prze-
twornikiem zapewniajace bardzo wysoka doktadnos¢ pomiaru. Do
wyboru sg urzadzenia z pojedynczym przetwornikiem analogowo-
-cyfrowym w ktdrych sygnaty z poszczeg6lnych wejs¢ analogowych
sa multipleksowane jak réwniez moduty pomiarowe z indywidu-
alnymi przetwornikami analogowo-cyfrowymi dla kazdego kanatu
analogowego. W najszybszych modutach predkos¢ prébkowania
moze siega nawet 10 MS/s. W celu podniesienia doktadnosci
pomiaru w niektérych modelach producent zastosowat izolacje
galwaniczng miedzy kanatami.

W ofercie Measurement Computing znajdziemy réwniez sze-
roki wybér modutéw pomiarowych z wbudowanymi kondycjone-
rami. Dzieki temu mozemy podtaczaé r6znego rodzaju czujniki
bezposrednio do urzadzenia pomiarowego. Najpopularniejszymi
urzadzeniami w tej grupie sa moduty do pomiaru temperatury za
pomoca termopar lub czujnikdw rezystancyjnych. W tej grupie
znajdziemy urzadzenia od 8 do nawet 64 kanatéw. Measurement
Computing oferuje réwniez urzadzenia pozwalajace na realizacje
pomiaréw w uktadzie mostka — np. pomiary tensometryczne.

Wazna grupa produktéw sa moduty pomiarowe przeznaczone
do pomiaru drgan i wibracji za pomoca czujnikéw |EPE. Rwniez
w tej grupie produktéw dostajemy duzy wybér. Od modutéw
4-kanatowych do systeméw 64 -kanatowych umozliwiajacych
badanie nawet najbardziej ztozonych obiektow.

Interesujaca grupa produktéw sa rejestratory danych. Dzieki
tego typu urzadzeniom mozna zarejestrowac pomiary bez udziatu
komputera. Pomiary zapisywane sa w wewnetrznej pamieci lub
na karcie pamieci. Rejestratory zasilane sg bateryjnie. Po wykona-
niu pomiarédw wyniki mozna w tatwy sposéb przenies¢ na kompu-

nosci, poprzez 4 i 8 kanatowe rejestratory temperatury z przetwor-
nikami 24-bit, na modelu, ktory potrafi zarejestrowac 8 kanatéw
napieciowych z predkoscig 200 kS/s skonczywszy. Niektore reje-
stratory maja rowniez wyswietlacz LCD umozliwiajacy aktualnie
mierzone wartosci.

Producent wraz z modutami pomiarowymi dostarcza oprogra-
mowanie pomiarowe, ktére w podstawowych wersjach jest bez-
ptatne. Dodatkowo MCC udostepnia bezptatne sterowniki do
popularnych aplikacji pomiarowych takich jak LabView czy DASYLab.
Najbardziej zaawansowani uzytkownicy moga skorzystac z bibliotek
programistycznych i stworzy¢ wtasng aplikacje pomiarowa.

Oferta urzadzeh Measurement Computing jest bardzo bogata,
kazdy znajdzie tutaj cos dla siebie. Dostepne sg zaréwno proste
moduty akwizycji danych dostepne w bardzo przystepnych cenach
jak i urzadzenia zapewniajace bardzo wysoka doktadnos¢ pomia-
ru czy specjalizowane rozwigzania do zastosowan profesjonal-
nych. Serdecznie zapraszamy do zapoznania sie z petng oferta
firmy Measurement Computing na naszej stronie internetowe;j.

4Eb ELMARK

Cezary Ziotkowski
Elmark Automatyka Sp. z 0.0.
www.elmark.com.pl
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B Autor: Robert Brooks, Kierownik ds. europejskiego rynku przemystowego — zywnosc¢ i napoje

Znaczenie dbania o jakoS¢ zywnosci
poprzez automatyzacje

Wyzwania, przed jakimi stajg producenci zywnosci,
sg liczne i bardzo zréznicowane. Zmiana
asortymentu i zwigzana z nig dywersyfikacja moga
wywiera¢ ogromna presje ha operacje produkcyjne.
Kazda zmiana produktu moze pociggac¢ za sobg
takze zmiany dotyczgce opakowania, etykietowania
oraz kodowania, tworzac wiele obszarow, w ktorych
moze dojs¢ do pomytek prowadzacych do
potencjalnie kosztowych i majgcych destrukcyjny
wplyw na marke przypadkéw wycofania produktow.

W 2015 . liczba przypadkéw wycofania produktéw spozyw-
czych znaczaco wzrosta. Niedawno opublikowany artykut praso-
wy*, w ktérym podano liczby dotyczace rynku brytyjskiego, poka-
zat, ze liczba przypadkéw wycofania produktow spozywczych
w 2015 r. wzrosta faktycznie z 89 do 159, czyli niemal o 80%
w stosunku do roku poprzedniego.

Producenci maja swiadomos¢ nie tylko oczywistych, negatyw-
nych konsekwencji przypadkéw wycofania, lecz réwniez zwigkszo-

—— I reklama

nych kosztéw gospodarki odpadami i utylizacji zwréconych pro-
duktéw, potencjalnej utraty miejsc na pétkach sklepowych oraz
kosztow uzupetnienia zaopatrzenia.

Przyczyny przypadkéw wycofania produktéw bywaja bardzo rézne
i moga dotyczy¢ na przyktad niewyszczegdlnionych sktadnikow (w tym
alergen6w) oraz innych kryteriéw, takich jak zanieczyszczenia.

»Firma Omron chce sie dzieli¢ swoim
bogatym doswiadczeniem z producentami
zywnosci i napojow, jak réwniez konstruk-
torami maszyn, umozliwiajac im zastoso-
wanie optymalnego rozwiazania, ktére
pomoze dostrzec problem, zanim wadliwy
produkt dotrze do sprzedawcy detaliczne-
go czy konsumenta, i dzieki temu zapew-
niajac ochrone wszystkim zainteresowa-
nym”.

Robert Brooks

Niektére z tych obszaréw wymagaja uzycia specjalistycznego
sprzetu, na przyktad aparatéw rentgenowskich czy wykrywaczy
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Zintegrowane roboty przemystowe:
gotowe, by podjac¢ Twoje wyzwanie

industrial.omron.pl

Parallel Robot
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metalu. Istniejg jednak réwniez inne, bardzo ekonomiczne rozwia-
zania, ktére mozna zastosowac w potgczeniu z tatwymi w uzyciu,
dostepnymi od rekii sprawdzonymi technologiami automatyki,
takimi jak systemy wizyjne.

Problemy mogg narasta¢ w ciggu catego procesu produkcyj-
nego; od etapu pobierania surowcéw poprzez obrébke az po
wszystkie etapy pakowania, od podstawowego po koricowe.

Kontrole systemami wizyjnymi pozwalajg na wykrycie defek-
téw w wielu obszarach, m.in. w zakresie poprawnosci i umiejsco-
wienia etykiety, poziomu napetnienia, integralnosci zamkniecia,
kontroli blistrow, kontroli zaplombowania czy integralnosci uszczel-
nienia oraz produktu.

Coraz czesciej do oznaczania dat przydatnosci do spozycia/sprze-
dazy, numerdw partii i innych danych wykorzystuije sie nadruki.

Do ich kontroli mozna wykorzystywa¢ nowoczesne systemy
wizyjne, nawet w ramach wielokrotnych kontroli i w przypadku
linii 0 najwiekszych szybkosciach. Wszystko to pozwala stwierdzic,
Ze systemy wizyjne sa sp6jnymi narzedziami gwarantujacymi ja-
ko3¢ produktéw odpowiadajaca deklaracjom.

By¢ moze obecnie systemy wizyjne nie wchodza w sktad arsena-
tu kontroli jakosci kazdego producenta zywnosci albo stanowia tylko
jedna z kilku wykorzystywanych technologii. Poniewaz systemy wi-
zyjne, takie jak serie FQ i FH oraz czujniki firmy Omron, staty sie
znacznie szerzej przyjetymi technologiami, zaréwno producenci, jak
i konstruktorzy maszyn coraz czesciej czerpia z nich korzysci.

Oprocz presji odczuwanej ze strony sprzedawcéw detalicznych
w zwigzku z przypadkami wycofania, audyty w obrebie sektora
spotegowaty konieczno$¢ mozliwosci sledzenia dostaw, zaréwno
w obszarze dziatalnosci produkcyjnej, jak i poza nim.

Obowiazuja zrozumiate i powszechnie stosowane przepisy,
a nalezy do nich rozporzadzenie w sprawie przekazywania konsu-
mentom informacji na temat zywnosci (FIC) Regulacja nr
1169/2011. To rozporzadzenie zawiera wytyczne dotyczace obsza-
row takich jak wartosci odzywcze, pochodzenie i oznaczanie
alergendw, a takze kwestii praktycznych, takich jak czytelnosé.

Wybierajac odpowiedni system wizyjny, poza przydatnoscia
dla danego projektu, trzeba bra¢ pod uwage dwa bardzo wazne
czynniki.

Po pierwsze, z punktu widzenia ograniczenia czasu wdrozenia
i zapewnienia tatwego przeptywu danych z i do pozostatych urza-
dzeh w catym systemie automatyki, uzytkownik musi stwierdzic,

czy dane rozwiazanie jest w petni zintegrowane. Platforma Sysmac
firmy Omron zapewnia takie zintegrowane rozwigzanie i obejmu-
je serwonapedy/falowniki, zabezpieczenia, robotyke i systemy
wizyjne w obrebie jednej sieci.

Po drugie, wazne jest rosnace zapotrzebowanie na wykorzy-
stanie danych jako podstawy do dalszych analiz oraz mozliwosci
Sledzenia. Sterownik Sysmac ma wbudowang funkcje tacznosci
z bazami danych, co sprawia, ze dane kontroli jakosci oraz produk-
¢ji mozna gromadzi¢ réwnoczesnie i przenosi¢ do systemu IT
wyzszego poziomu, gwarantujac mozliwos¢ sledzenia oraz zgod-
nos¢ z przepisami.

Firma Omron chce sie dzieli¢ swoim bogatym doswiadczeniem
z producentami zywnosci i napojow, jak réwniez konstruktorami
maszyn, umozliwiajac zastosowanie optymalnego rozwigzania,
ktére pomoze dostrzec problem, zanim wadliwy produkt dotrze
do sprzedawcy detalicznego czy konsumenta, i dzieki temu zapew-
niajac ochrone wszystkim zainteresowanym.

Na koniec jeszcze jedna mysl: mozliwos¢ Sledzenia to wazne za-
gadnienie w sektorze zywnosci i napojow. Systemy weryfikacji kodow
oparte na technologii opisanej w tym artykule mozna réwniez wyko-
rzystywac do $ledzenia produktéw w catym tancuchu dostaw, dzieki
czemu w razie realizacji najgorszego scenariusza i wystgpienia ko-
niecznosci wycofania produktu system gwarantuje mozliwos¢ tatwej
identyfikacji odpowiedniego produktu i jego lokalizacji.

Zagadnienie moze wydawac sie zniechecajace, jesli chodzi
0 miejsce, od ktérego nalezy zaczaé i to, na czym nalezy sie skon-
centrowag, jednak istnieje szereg kontroli na poziomie produkcji,
ktére mozna zintegrowac z systemami kontrolnymi i informacyj-
nymi, co moze zdecydowanie ograniczy¢ ryzyko wystapienia
przypadkéw wycofania.

ZRODO:

*Czasopismo Food Manufacture, luty 2016 .

http:// www.foodmanufacture.co.uk/Food-Safety/Food-and- drink-
-recalls-up-80-in-2015

Informacje dotyczace firmy Omron

Firma Omron Electronics jest liderem w dziedzinie automatyki
przemystowej i poszerza swoja dziatalnos¢ o nowe rynki w dzie-
dzinie technologii czujnikdw i sterowania, np. podzespotéw steru-
jacych, podzespotéw elektronicznych, podzespotéw elektroniki
motoryzacyjnej, infrastruktury ustug publicznych, opieki zdrowot-
nej i ochrony Srodowiska. Firme Omron zatozono w 1933 r. Zatrud-
nia ona ponad 39 000 pracownikéw na Swiecie oraz dostarcza
produkty i ustugi w ponad 110 krajach i regionach. W branzy au-
tomatyki przemystowej firma Omron przyczynia sie do tworzenia
dobrobytu spoteczefistwa, zapewniajac technologie automatyki,
ktére napedzaja innowacje w dziedzinie produkgji, a takze produk-

ty i obstuge Klienta. omROn
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Jak czesto kalibrowa¢ czujnik?

Kalibracja jest wazna wytacznie w momencie jej przeprowadzenia.
Jednak w praktyce czesto pojawiajgcym sie pytaniem jest: jak czesto
nalezy przeprowadzac ponowng kalibracje? Generalnie operator uktadu
pomiarowego jest odpowiedzialny za okreslenie interwatéw kalibracji.
Jezeli w zakladzie dostepna jest wewnetrzna specyfikacja ponownych
kalibracji np. w instrukcji zarzadzania jakosScig, to staje sie ona
oficjalnym zZrodtem dla harmonogramu rekalibraciji. Dla niektérych
zastosowan, taka specyfikacja moze by¢ rowniez dostepna w ogoéinych
normach (np. ISO376 dla przyrzadéw do pomiaru sity lub np. certyfikacji

emisji spalin pojazdu).

Dla tych pomiaréw, gdzie najwyzsze
wymagania sg stawiane na precyzyjng wie-
dze odnosnie wtasciwosci pomiarowych,
nalezy odnotowad, ze kalibracja moze okre-
sli¢ wazne stanowisko w tej kwestii jedynie
w momencie implementacji. Konsekwent-
nie, wymagany jest wyjatkowo skompliko-
wany proces: kalibracja musi by¢ przepro-
wadzona zaréwno przed jak i po kazdym
istotnym pomiarze. Przyktadami takich
aplikacji o wysokich wymaganiach s3 po-
miary w ramach akredytacji oprzyrzagdowa-
nia kalibracyjnego DKD lub pomiary w ra-
mach certyfikacji silnika pojazdu zgodnie
z przepisami dotyczacymi emisji spalin.

Przy bardziej pragmatycznym podejsciu
w praktyce przemystowej, jakie wyraznie
zaleca norma 1SO10012, jest oczywiscie
bardziej sensowne, aby umozliwi¢ wieksza

liczbe pomiaréw lub okreslony interwat
czasowy pomiedzy dwiema kalibracjami.
Jezeli odchytki zmierzone podczas kalibracji
w poréwnaniu z wartosciami z poprzedniej
kalibracji mieszczg sie w zakresie wymagan
metrologicznych, wtedy wyniki pomiaru
uzyskane za pomoca oprzyrzagdowania po-
miarowego sg uzasadnione. Jezeli jednak
odchytki sg wieksze, wtedy pojawia sie py-
tanie czy pomiary sg znaczace jedynie
w ograniczonym zakresie i czy powinny zo-
sta¢ powtdrzone. Decyzja odnosnie tego jak
dtugi powinien by¢ okres miedzy kalibracja-
mi musi wtedy bra¢ pod uwage jak wysokie
s3 koszty z jednej strony czestszych kalibra-
qji (tacznie z utrata czasu potrzebnego na
kalibracje), a z drugiej strony bezuzytecz-
nych wynikéw pomiaréw, powtarzania po-
miaréw, czynnosci itp.

Waznym aspektem tutaj jest réwniez
prawdopodobienstwo zaistnienia zmian we
wtasnosciach pomiarowych, ktére moga
skutkowaé znaczacymi odchytkami wyni-
kéw kalibracji pomiedzy jedna kalibracja,
a kolejna. Z punktu widzenia jakosci ta-
two jest ustali¢, ze okreSlone warunki
moga wymagac czestszych kalibracji np.
takie jak wysokie liczby godzin pracy (pra-
ca zmianowa), ekstremalne warunki ter-
miczne, praca przetwornikéw przy zmien-
nym obcigzeniu w dtugim czasie, brud
i wilgo¢. Jednak aby okreslic wymierne
stanowisko odnosnie uzywanego oprzy-
rzadowania pomiarowego przy pomocy
danych producenta, wymagane sg szero-
kie dane statystyczne dla kazdego typu
przetwornika lub elektroniki pomiarowej,
ktéra sg zwykle niedostepne. Operator
uktadu pomiarowego w zamian moze
jednak uzyskac dobre rezultaty poprzez
ciggte Sledzenie wynikéw kalibracji i dtu-
goterminowego zachowania sie uzywane-
go oprzyrzagdowania w warunkach pracy
istotnych dla aplikacji.

Innymi stowy: jezeli wzmacniacz pomia-
rowy jest uzywany w stanowisku testowym,
w ktérym warunki pracy sg trudne, a koszty
wysokie i wyniki pomiaréw sg reprezento-
wane na pbézniejszym etapie i okazuja sie
niewiarygodne, to moze okazac sie sensow-
ne by przeprowadzaé¢ ponowng kalibracje
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po 6 lub nawet po 3 miesigcach. Jezeli jed-
nak po pierwszej lub drugiej kalibracji staje
sie jasne, ze wtasnosci pomiarowe pozosta-
ja stabilne, prawdopodobnym jest, ze
wzmacniacz pomiarowy réwniez pozostanie
stabilny w dtuzszym czasie i mozna zadecy-
dowaé tym samym o wydtuzeniu okresu
pomiedzy kalibracjami. Taka procedura
okreslania pod jakimi warunkami okres
miedzy kalibracjami moze by¢ wydtuzony
powinna by¢ czescia systemu zarzadzania
jakoscia. | powinna réwniez okreslac skraca-
nie okreséw miedzy kalibracyjnych np.
w wyniku zuzycia lub zjawiska dryftu.

Pomiary poréwnawcze kilku skalibrowa-
nych przyrzadéw testowych wzgledem sie-
bie sg kolejnym argumentem przy dokony-
waniu decyzji odnosnie adaptacji interwa-
téow pomiedzy kalibracjami. Dla przyktadu
gdy laboratorium testujgce uzywa kilku
przetwornikéw sity i posiada oprzyrzgdowa-
nie potrzebne do pomiaréw poréwnaw-
czych. Takie poréwnania moga wykazaé, czy
interwat kalibracji, ktéry poczatkowo byt
skalkulowany powinien by¢ skrécony w in-
dywidualnym przypadku.

Znaczenie warunkow pracy oznacza na-
turalnie, ze ponowna kalibracja powinna

by¢ przeprowadzona w kazdym przypadku,
gdy narzedzie pomiarowe jest poddane
naprezeniom, ktére lezg poza zamierzonym
zakresem. To dotyczy m.in. wiekszych prze-
cigzen, upadkéw, warunkéw ekstremalnych
temperatur i interwencji w oprzyrzadowaniu
na potrzeby napraw.

ul. Krauthofera 16
60-203 Poznan
tel./fax" 61 662 56 66
tel. Kom. 501 607 400
info@hbm.com.pl
www.hbm.com.pl

HBM




BIURO INZYNIERSKIE MACIEJ ZAJACZKOWSKI

WYLACINY ul. Krauthofera 16, 60-203 Poznan
PRZEDSTAWICIEL tel./fax: 61 662 56 64
FIRMY HEM NA tel. kom. 501 607 400
HBM 1erenie poLsk info@hbm.com.pl
HOTTINGER BALDWIN MESSTECHNIK GmbH www.hbm.com.pl

TENSOMETRY OPOROWE | OPTYCINE

PRIETWORNIKI WAGI (0,3 - 470 000 KG)

TENSOMETRYCINE, ZBIORNIKOWE MODULY WAZACE
PRZETWORNIKI SILY, MOMENTU OBROTOWEGO, DROGI | CISNIENIA

WIMACNIACZE POMIAROWE O CZESTOTLIWOSCI PROBKOWANIA
NAWET DO 2 000 000 Hz

OPROGRAMOWANIE DO ZASTOSOWAN LABORATORYJINYCH,
PRZEMYSLOWYCH | POMIAROW DYNAMICINYCH

POLSKA POLUDNIOWO-
POLSKA WSCHODNIA IACHODNIA

Michal Wychowanski Bartosz Musiat
fel. 512 637 647 A iel. 508 561 709
~ wychowanski@hbm.com.pl sigl@hbm.com.
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B riotr Rubacha, Wojciech Szkolnikowski

Na betonie kwiaty nie roshg

Wstep

Nie o kwiatach, o ktérych w 1969 r z zespotem Niebiesko-
-Czarni, Spiewat Wojciech Korda, ze nie rosng na betonie
bedzie ten artykut, lecz wtasnie o betonie, dzieki ktore-
mu rosng wszelkiego rodzaju budowle, konstrukcje,
mosty, autostrady. Tak, jak w procesie suszenia drewna

nalezy zachowac pewne rezimy temperaturowo-wilgot-
nosciowe i czasowe, aby zapewni¢ mu wtasciwg jakos¢
jako materiatowi technologicznemu, tak i w przypadku betonu,
takie wymagania musza by¢ spetnione.

Szybkie suszenie jest ekonomicznie uzasadnione, z powodu kosz-
téw, jednakze z punktu widzenia wytrzymatosci takiego materiatu
jest nie do przyjecia. Proces, jak mowia fachowcy ,,dojrzewania
betonu”, musi by¢ poddany pewnym wymaganiom kontrolnym,
aby uzyskany produkt koficowy spetniat zatozone wymagania
wytrzymatoSciowe.

Kontrola temperatury dojrzewania betonu w duzych
konstrukcjach

Pomiar temperatury podczas wigzania Swiezego betonu pozwa-
la na pézniejsza prawidtowa ocene jego wytrzymatosci w du-
zych konstrukcjach budowlanych. Firma LAB-EL i w tej dziedzi-
nie ma pewne doswiadczenie, a to dzieki wspétpracy z firma
Hydrobudowa, ktéra w latach 2008 - 2011 budowata Stadion
Narodowy w Warszawie, a obecnie z firmg TPA Sp. z 0.0. z Ka-
towic, budujaca trase Nowohucka w Krakowie. Dla potrzeb tych
firm, zaadoptowano istniejacy juz system monitoringu i reje-
stracji temperatury, oparty o koncentrator danych LB-480
(dawniej LB-487) i termistorowe czujniki temperatury NTC
(ang.: negative temperature coefficient - wzrost temperatury
powoduje zmniejszanie sie rezystancji), w wykonaniu TL-6.
Z uwagi na potrzebe pomiaru rozktadu temperatury (gradient)
na duzej powierzchni dojrzewajacego betonu, wyposazono
koncentrator LB-480 w dwa dodatkowe moduty LB-499 AIN,
zwiekszajace liczbe wejs¢ pomiarowych ze standardowych
8-miu do 14-tu.

Rys. 1 Koncentrator LB-480

System kontroli temperatury dojrzewania betonu o roboczej
nazwie LAB-EL BETON, dziata w oparciu o pomiar i rejestracje
temperatury dojrzewajacego betonu wewnatrz zalewanych
konstrukgcji. Czujniki pomiarowe umieszczane sa w wylanej
masie betonowej, w ktérej juz pozostaja (niska cena tych ele-
mentéw nie czyni problemu w zwiazku z ich pozostawienia
w zastygajacej masie). Dane pomiarowe zapisywane sg w pa-
mieci koncentratora LB-480, a réwniez przekazane s3 za po-
Srednictwem modemu LB-499 GSM do serwera LBX w Labora-
torium, gdzie prébki tego samego betonu uzytego do zalewania

Rys. 2 a). Koncentrator LB-480 od strony przytqczy pomiarowych, b). modut LB-499 AIN
(dwa takie moduty umiejscowione sq w portach 1i2)

poddawane s3 dojrzewaniu w analogicznej temperaturze
w piecu (suszarce). Dzieki temu, temperatura w suszarce Sledzi
temperature rzeczywista. Umozliwia to uzyskiwanie prébek
betonu o takich samych wtasciwosciach wytrzymatosciowych,
co beton w rzeczywistej duzej konstrukcji betonowej. Uzyskane
w ten sposéb prébki moga by¢ poddane odpowiednim bada-
niom wytrzymatoSciowym zgodnie z obowigzujgcymi normami.
System zapewnia kontrole uzyskania odpowiedniej wytrzyma-
tosci w dojrzewajg-cym betonie i jest odpowiednig metoda do
kontroli dojrzatosci betonu w duzych konstrukcjach.

Rys. 3 Modem LB-499 GSM, zainstalowany w porcie 3 koncen-
tratora LB-480
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Kontrola temperatury dojrzewania betonu w programie LBX
Termistorowe czujniki tempera-tury z uwagi na ich duza rezys-
-tancje (10kQ/25°C) moga by¢ podtgczone do koncentratora LB-
480 przewodem 2-zytowym na odlegtos¢ do 10m. Ze wzgledu na
ew. zaktdcenia elektromagnetyczne przewody powinny by¢ ekra-
nowane. Koncentrator powinien by¢ zasilany z akumulatora np.
samochodowego o napieciu 12V dc i pojemnosci ok. 20Ah.
Obstuga systemu, uzywajac stanowiska roboczego Klient LBX,
konfiguruje system tak, by wtasciwe dane pomiarowe z terenu
budowy wykorzysta¢ do sterowania zadang temperatura pieca

-

iwod-oujosuoy nunoindo

z probkami betonu. Jako piec zastosowano w systemie suszar-
ke firmy MEMMERT UF450, ktéra posiada wbudowany nowo-
czesny regulator temperatury z interfejsem Ethernet.

Program LBX zapewnia archiwizacje danych, wizualizacje histo-
rii pomiaréw w postaci tabel i wykreséw oraz umozliwia wspét-
prace z suszarkami (piecami) firmy MEMMERT zgodnie algoryt-
mem zdefiniowanym przez obstuge w programie LBX.

Analiza przebiegu wykresu temperatury dojrzewania betonu
oraz poddanie probek z suszarki badaniom wytrzymatoscio-
wym w laboratorium zapewnia petng ocene jakosci wykonania
duzych konstrukcji betonowych.
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Rys. 5 Okno regulacji temperatury programu LBX
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Rys. 7 Dane techniczne czujnika termistorowego w wykonaniu TL-6

Termometr termistorowy

Wejscia koncentratora LB-480 pracujgce w trybie obstugi czujnika
termistorowego umozliwiajag pomiar temperatury za pomocg ze-
wnetrznej sondy termistorowej w zakresie -50.+150 °C. Dedyko-
wana sonda ze specjalnym termistorem zapewnia rozdzielczo5¢
pomiaru 0,1 °C i doktadnos¢ 0,2 °C w zakresie temperatur
0.+50 °C. Rejestrator LB-480 umozliwia ciagly zapis temperatury.
Jednak w przypadku wymagania doktadnych pomiaréw tempera-
tur, w szerszym zakresie, z wiekszg doktadnoscig, w znacznym
oddaleniu lub ze swiadectwem wzorcowania, nalezy wykorzystac
czujnik temperatury Pt1000 lub Pt100 z zewnetrznym przetwor-
nikiem i interfejsem S300 (np. LB-710TX) lub zastosowa¢ modut
termometru precyzyjnego LB-499 PT (precyzyjny termometr
-200...+850°C z rozdzielczoscig do 0,001°C).

Na zakonczenie

Zapraszamy do odwiedzenia naszej strony internetowej www.la-
bel.pl, gdzie zainteresowani znajda wiele informacji o oferowanych
przyrzadach, systemach, Swiadczonych przez firme ustugach, gdzie
mozna znalez¢ wiele informacji odnosnie zastosowan przyrzagdéw
produkgji LAB-EL, a takze informacji dotyczacych obowigzujacych
przepiséw i wymagan stawianych systemom monitoringu para-
metréw srodowiskowych.

LAB-EL Elektronika Laboratoryjna Sp. J.
ul. Herbaciana 9, 05-816 Reguty

tel.: 22753 6130

fax: 22753 61 35

e-mail: Info@label.pl

www.label.pl

—— I reklama

PPH ELPOD Sp. z 0.0,
DT 18 FKrakdw

L Jonenpl
wivwwy_elpad. coim. pl
bel, 12410355051
fax 124102562

Wykonujemy rezystory o parametrach
indywidualnie uzgadnianych z odbiorca.

eT0P

STRONY WWW

stworzymy strone internetowa bedaca wizytéwka Pafstwa firmy

E-MAIL

zapewnimy bezpieczna obstuge poczty elektronicznej

HOSTING

udostepnimy Paristwa strone www w internecie z naszego serwera

tACZA DO INTERNETU

zapewnimy Paristwu dostep do sieci internetowej

APLIKACIE INTERNETOWE

wirtualne sklepy, prezentacje, bazy danych, katalogi produktéw

AUDYTY BEZPIECZENSTWA

sprawdzimy Paristwa system informatyczny pod wzgledem bezpieczenstwa

E T o P Sp.z o.o.
Al. Jerozolimskie 200 lok. 521

02-222 Warszawa
tel 022-578 01 00
fax 022-578 01 01
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Monitoring drgan w przemysle
spozywczym - integralna czesc
predykcyjnego utrzymania ruchu

Istotnym elementem kompleksowego
predykcyjnego utrzymania ruchu jest monitoring
drganiowy. Jest to najbardziej rozpowszechniona

i efektywna strategia pozwalajgca na znaczng
redukcje wystgpienia niespodziewanej usterki
maszyny. Odpowiednio wdrozona umozliwia
wczeshe diagnozowanie usterek mogacych
doprowadzi¢ do katastrof narazajacych ludzkie
zZycie, powaznych uszkodzen maszyn oraz znaczng
redukcje czasu przestojow.

Staty monitoring online, czyli permanentny montaz czujnikéw
drgan byt rozwigzaniem ekonomiczne uzasadnionym w stosunku
do maszyn krytycznych dla procesu przemystowego. W stosunku
do grupy maszyn istotnych oraz ogblnego zastosowania stosowa-
no pomiary okresowe. Jednakze w wyniku wysokiej skutecznosci
pomiaréw wibracyjnych we wczesnym prognozowaniu usterek
maszyn, rozpowszechnieniem technologii, zwiekszeniem rézno-
rodnosci czujnikdw oraz ich akcesoriéw, dostosowaniem ich do
potrzeb odbiorcéw, spadku cen zakupu oraz wdrozenia staty
monitoring zaczat by¢ réwniez stosowany dla maszyn istotnych
oraz ogblnego przeznaczenia.

Monitoring drgan powinien by¢ réwniez integralng i wazna
czescig predykcyjnego programu utrzymaniu ruchu w przemysle
spozywczym. Uzycie czujnikéw drgan do wczesnego wykrywania
rozwijajacych sie defektéw maszyn przynosi rozliczne pozytywne
efekty:

— Zwieksza catkowitg efektywnos¢ wyposazenia (OEE — Overall

Equipment Effectiveness).

— Redukuje nieprzewidziane przestoje i / lub uszkodzenia ma-
szyn.

— Redukuje koszty zwigzane z kupnem i przechowywaniem cze-
Sci zamiennych.

— Powoduje bardziej efektywne wykorzystanie czasu personelu
utrzymania ruchu.

Istotnym problem zwigzanym z zastosowaniem monitoringu
drgan w przemysle spozywczym jest cykl sptukiwania i sterylizacji
maszyn. Typowe czujniki dran wymagaja demontazu przed tymi
cyklami oraz ponownego montazu po ich zakoficzeniu, aby zapo-
biec ich znacznej degradacji powodowanej gtéwnie przez Srodki
chemiczne. Skutkuje to kolejnymi obowigzkami dla personelu oraz
mozliwoscig otrzymania niesp6jnych danych pomiarowych.

Istnieje rozwiazanie, ktére rozwiazuje wskazane powyzej pro-
blemy — specjalnie zaprojektowane czujniki drgan posiadajace
stopiei ochrony IP69K.

Model:

601A92

— Wysoka czutos¢,
niskoszumowy, ICP®

Zestaw: Czujnik 601A92
i kabel 507QSXXXBZ

Specyfikacja techniczna:

- Czutosc¢ (20 %): 500 mV/g

- Zakres czestotliwosci
(+3 dB): 0,17 do 10 000 Hz
(10 do 600 000 cpm)

- Zakres pomiarowy: +10 g

- Dtugosc kabla model 507: 3
m,4,5m, 9 m

Model: 602D91 -

. — Dftugosc kabla model 507: 3 m, 4,5m, 9 m

Niski profil, boczne wyjscie, ICP®
Zestaw: Czujnik 602D91 i kabel 507QSXXXBZ

Specyfikacja techniczna:

- Czutos¢ (£10 %): 100 mV/g

- Zakres czestotliwoséci (+3 dB): 0,5 do 8000 Hz
(30 do 480 000 cpm)

- Zakres pomiarowy: £50 g




Cechy rozwigzania:
MOdel — Gfadka, odporna na korozje obudowa i podstawa czujnika:
603091 Odpornosé na degradacje przez chemikalia podczas cyklu zmy-
wania (np. chlor) lub kwasne produkty spozywcze (np. koncen-

— N|&W|e|ka pOdStawa, trat pomidorowy lub keczup). Gestos¢ materiatu minimalizuje

ss = e ® narazenie czujnika na powstawanie zarysowan, zagtebien,
WV]SGIB gOI’I‘IB y ICP naciec. Powierzchnie czujnika s maszynowo obrobione w celu
uzyskania gtadkosci by wyeliminowaé miejsca w ktérych moga
zalega¢ woda lub czastki jedzenia.
— Wodoodporna, hermetycznie zapieczetowana obudowa z lase-
rowymi spawami:
Dostepna ze ztgczem M12, MIL lub z kablem zintegrowanym.
— Wytrzymate kable i ztacza:
Ostona kabli wykonana z teflonu (PTFE) oraz ztacza PPS s3
odporne na degradacje przez wiekszos¢ chemikaliow stosowa-
nych w przemysle spozywczym oraz jedzenie.

Zestaw: Czujnik 603C91 — Stopief ochrony IP69K:
i kabel 507QSXXXBZ IP6X9 - Ochrona przed wysokim cisnieniem wody podczas
. . czyszczenia strumieniowego/parowego
Specyfikacja techniczna: y go’p 8
- Czutos¢ (=10 %): 100 Na zdjeciach zamieszczonych w artykule przedstawiamy przy-
mV/g ktadowe modele czujnikéw przyspieszenia specjalnie zaprojekto-
- Zakres czestotliwosci wane dla przemystu spozywczego.

DMmoupIwod-~oujoiuoy nunipindn

(+3 dB): 0,5 do 10 000
HZ (30 dO éOO OOO Cpm) EC Test Systems Sp. z 0.0.

] ul. Lublariska 34
- Zakres pomiarowy: +50 g 31-476 Krakéw

- Dhugos¢ kabla model 507: e 2o l_,-
3 m, 4,5 m, 9m ea-)r(nailz biuro@ects.pl ) TEETEYETE/75
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i ¥ EC Test Systems Sp. z 0.0.
b, R ul. Lublanska 34

Skanery 3D L 31-476 Kiakow
' tel. +4812 6277777

fox +4812 62777170

e-mail: bivro@ects.pl

www.ects.pl
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B Adam Kitowski — Doradca techniczno — handlowy ds. kluczowych Klientéw. Zaktady Kablowe BITNER

Zastosowanie kabli i przewodow Zaktadow
Kablowych BITNER w Grupie LOTOS.

Zasilanie i komunikacja Wezta Odzysku Wodoru w Lotosie.

Projekt EFRA (Efektywna Rafinacja),

na ktory sktada sie szeS¢ zupetnie nowych instalacji:
Opoznionego Koksowania (DCU), Hydroodsiarczania
Benzyny z Koksowania (CNHT), Produkcji Wodoru
(HGU), mycia LPG (LPGTU), logistyki

i magazynowania koksu (CS-LF) oraz Destylacji
Hydrowaxu (HVDU) to obecnie najwieksza inwestycja
w Grupie Lotos, dzieki ktorej gdanska rafineria
stanie sie najnowoczesniejszg w Europie.

Instalacje tworzace EFRE maja pozwoli¢ na uzyskanie w skali
roku 900 tys. ton wiecej wysokomarzowych produktéw takich jak
olej napedowy oraz paliwo lotnicze. Dopetnieniem wspomnianego
projektu, a zarazem zupetnie samodzielng instalacjg, pozwalajaca
na odzyskiwanie wodoru z gazéw resztkowych powstajacych
w procesie rafinacji ropy naftowej, a spalanych obecnie w sieci
gazu opatowego jest WOW (Wezet Odzysku Wodoru).

Technologia kriogeniczna, wedtug ktérej wybudowano WOW
zostata zaprojektowana przez amerykanska firme AMCS, ktéra
zostata réwniez generalnym wykonawcg inwestycji. Prace elek-
tryczne zostaty wykonane przez gdanska firme Elektromontaz S.A,,
a znaczaca czeS¢ materiatbw w postaci kabli zasilajgcych oraz
sterowniczych zostata wyprodukowana i dostarczona przez firme
Zaktady Kablowe BITNER sp. z 0.0. BITNER od wielu lat znajduje
sie na liscie tzw. kwalifikowanych dostawcow Grupy Lotos, dzieki

czemu nasze wyroby mogg by¢ stosowane zaréwno w juz istnie-
jacych, jak i nowo budowanych instalacjach rafineryjnych. Warto
podkresli¢, ze na wspomnianej liscie kwalifikowanych dostawcéw
firma Bitner jest jednym z kilku producentéw kabli, jednak jedy-
nym polskim producentem o tak szerokim asortymencie i mozli-
wosciach produkcyjnych.

Wybranymi produktami z asortymentu firmy BITNER, ktore
postuzyty do budowy Wezta
Odzysku Wodoru byty:

— kable zasilajgce typu BiT YKXSFoyo 0,6/1kV — grupa kabli zasi-
lajacych, zbrojonych (w celu ochrony mechanicznej) galwanizo-
wanym drutem stalowym, w powtoce zewnetrznej w petni
olejoodpornej i uniepalnionej (badanie olejoodpornosci zgodnie
z normga IEC 60811). Izolacja z polietylenu usieciowanego XLPE
zwieksza obcigzalnos¢ pragdowg zachowujac niska pojemnosé
kabli w stosunku do kabli o izolacji PVC.

— kable falownikowe typu BiTservo® UV 3plus 2XSLCYK-J FR
0,6/1kV — kable gietkie (5 klasa gietkosci), w powtoce uniepal-
nionej i nierozprzestrzeniajacej ptomienia (zgodnie z PN-EN
60332-1 badanie na pojedynczym kablu oraz PN-EN 60332-3-
24, [EC 60332-3 badanie na wigzce kablowej), o specjalnej
konstrukgji stuza do zasilania silnikéw z przemiennikéw czesto-
tliwosci zachowujac petng kompatybilnos¢ elektromagnetyczna.
Izolacja z polietylenu usieciowanego XLPE zwieksza obcigzal-
nos¢ pradowa zachowujac niska pojemnos¢ kabli w stosunku
do kabli o izolacji PVC

Rys. BiTservo® UV 3plus 2XSLCYK-J FR 0,6/1kV

Rys. BITYKSXSFoyo 0,6/1 kV

POMiAR
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Rys. BIiT 1000°® CY 0,6/1 kV

— kable sygnalizacyjne typu BiT YKSXSFoyo 0,6/1kV — grupa kabli bezposrednio w ziemi. Powtoka zewnetrzna odporna jest na UV

zbrojonych (w celu ochrony mechanicznej) galwanizowanym
drutem stalowym, w powtoce zewnetrznej w petni olejoodpor-
nej i uniepalnionej (badanie olejoodpornosci zgodnie z norma
IEC 60811), o obnizonej pojemnosci przeznaczone do pracy
w energetycznych urzadzeniach kontrolnych, zabezpieczaja-
cych, do obwodéw sterowania, a takze do zasilania w energie
elektryczng

kable sterownicze i zasilajgce typu BiT 1000® CY 0,6/1kV —
grupa kabli przeznaczona do wykonywania potagczer w obwo-
dach sterowania oraz jako przewody zasilajace. Gietka kon-
strukcja zapewnia duzg elastycznos¢ oraz utatwia montaz,
umozliwia zastosowanie jako przewdd zasilajacy do odbiorni-

Rys. BiT 500 (St) BLACK OR 300/500V

oraz w petni olejoodporna i uniepalniona (badanie olejoodpor-
nosci zgodnie z normg IEC 60811), dzieki czemu seria BiT 500®
Black i BiT 500® Black OR Swietnie nadaje sie do zastosowania
w obiektach rafineryjnych.

taczna ilos¢ kabli dostarczona w ramach budowy Wezta Od-
zysku Wodoru to ponad 23km przewodéw zasilajacych oraz fa-
lownikowych. taczna wartosé zaméwienia wyniosta blisko 1,5 min
zt. Warto podkresli¢, iz Zaktady Kablowe BITNER to polska fabryka
kabli z duzym potencjatem, ktdra jest w stanie kompleksowo ob-
stuzy¢ duze inwestycje przemystowe, poczynajac od dostawy
najprostszych kabli zasilajacych, poprzez kable sygnalizacyjne,

kéw ruchomych i przenodnych. Przewody polecane do pracy
w pomieszczeniach suchych i wilgotnych, do zastosowan ze-
wnetrznych, nadaja sie do uktadania bezposrednio w ziemi

kable sterownicze typu BiT 500® (St) BLACK OR 300/500V -
elastyczne przewody przeznaczone do pracy w energetycznych
urzadzeniach kontrolnych, zabezpieczajgcych oraz do obwodéw
sterowania. Kable nadaja sie do uktadania na zewnatrz oraz

falownikowe, sterownicze, a kofczgc na kablach instrumentacyj-
nych stuzgcych do zaawansowanej komunikacji miedzy urzgdze-
niami przemystowymi.

C BITNER
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TOOLEX - narzedzie
biznesowego sukcesu!

Pomimo faktu, ze do Jubileuszowej 10. edyc;ji
Miedzynarodowych Targéw Obrabiarek,

Narzedzi i Technologii Obrébki TOOLEX 2017
pozostato jeszcze kilka miesiecy, prace
przygotowawcze w Expo Silesia idg petng para.
Wiekszos¢ wystawcow juz zarezerwowata swoje
powierzchnie na tych coraz mocniej
wyznaczajgcych trendy, najwazniejszych w Polsce
targach branzy obrobki metalu.

Organizatorzy targdw sa na etapie dopinania ostatnich
szczegbtow organizacyjnych. Powoli powstaje takze program
wydarzen towarzyszacych, ktéry z okazji jubileuszu zapowia-
da sie szczegdlnie atrakcyjnie. Tradycyjnie razem z TOOLEX-
-em w dniach 3-5 paZzdziernika 2017 w sosnowieckim Cen-
trum Targowo-Konferencyjnym Expo Silesia odbeda sie
Targi Olejéw, Smardéw i Ptynéw Technologicznych dla Prze-
mystu OlLexpo oraz Targi Metod i Narzedzi do Wirtualizacji

Proceséw WIRTOTECHNOLOGIA. Takie potaczenie réznych
tematéw targowych tworzy doskonatg platforme wymiany
informacji, doSwiadczen i opinii oraz daje mozliwos¢ spo-
tkan i pozyskania zamoéwieh w jednym miejscu i czasie.

Zesztoroczna dziewiagta edycja Targbw TOOLEX po raz
kolejny zajeta przestrzen dwoch hal, tj. 15 tys. m kw. Na
targowy sukces TOOLEX ztozyta sie nie tylko atrakcyjna
oferta 500 Wystawcéw z 18 krajow, reprezentujacych pra-
wie 600 Swiatowych marek, ale i program 10 wyktadéw,
seminaridéw i konsultacji dedykowanych specjalistom. Targi
odwiedzito blisko 10 tys. zwiedzajacych - ekspertéw z bran-
zy. Podczas wystawy mozna byto obejrze¢ 450 maszyn
w ruchu.

Wystawcy Expo Silesia potwierdzaja, ze targi TOOLEX to
doskonate narzedzie biznesowego sukcesu — to tutaj zawie-
rajg liczne transakcje, nawigzujg nowe relacje biznesowe
i kontynuuja dotychczasowe interakcje ze statymi kontra-
hentami. Targom towarzyszyty takze liczne prezentacje no-
woSsci i premier na polskim rynku.




s 3 - 5 pazdziernika 2017

TOOLEX - Twoje Narzedzie
do Biznesowego Sukcesu!

Targi Olejéw, Smaréw
i Plynéw Technologicznych
dla Przemystu

OlLexpo

www.oilexpo.pl

o

O mocnej pozycji TOOLEX na targowym rynku Swiadczy
m.in. prestizowy Honorowy Patronat Ministerstwa Rozwoju,
a takze liczne grono silnych Patronéw — instytucji branzo-
wych i uczelni wyzszych, ktérzy wspieraja ich rozwéj oraz
dbaja o aspekt merytoryczny. Prezentacje wystawcoéw co Miedzynarodowe
roku uzupetnia bogaty program wydarzen. W ubiegtym roku g Targi Obrabiarek, Narzedzi
byty to m.in. seminarium dotyczace technologii laserowych i Technologii Obrobki
organizowane przez Instytut Zaawansowanych Technologii

F
Wytwarzania, a takze spotkanie poswiecone tematyce olejo- ‘

wej przygotowane przez Polskie Towarzystwo Tribologiczne &

Oddziat Slaski i Politechnike Slaska. Z kolei przedstawiciele "\\

Zaktadéw Badan i Atestacji ,,ZETOM” im. Prof. F. Stauba
w Katowicach sp. z 0.0. podczas przeprowadzonych wykta- WWW.tOOIGX.pI
déw oraz konsultacji poruszali tematyke bezpieczehstwa
maszyn, systemoéw oceny zgodnosci — oznakowania CE oraz
zasad wzorcowania przyrzadéw pomiarowych. Zaintereso-
waniem cieszyto sie rowniez seminarium o innowacyjnych
metodach monitoringu, gromadzeniu danych i optymalizacji
parametréw procesu obrébki skrawaniem, gdzie uczestnicy
mieli mozliwos¢ zapoznac sie z technologia tworzenia apli-
kacji kontroli procesu obrébki skrawaniem i skonfigurowac
system monitoringu dopasowany do specyfiki wtasnego
procesu.

Miedzynarodowe
Targi Metod i Narzedzi

. . . . .. do Wirtualizacji Proceséw
Wszystko wskazuje na to, ze na 10. Jubileuszowej edycji

Targdw TOOLEX warto byc¢. Jezeli nie w charakterze wystaw- WIRTOTECHNOLOGIA

cy, to na pewno jako zwiedzajacy. Organizatorzy z Expo Sile- . .
sia serdecznie zapraszaja. . www.wirtotechnologia.pl

Expo Silesia Centrum Targowo-Konferencyjne
ul. Braci Mieroszewskich 124, 41-219 Sosnowiec

Zarezerwuj powierzchnie na Targach Toolex 2017:

tel. 3278 87 538

tel. 327887519

fax 3278 87 526
toolex@exposilesia.pl

www.exposilesia.pl
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Kompleksowa

Wdrozenie diagnostyki - konsultacje

Proponowane przez nas konsultacje odbywajg sie u klienta.

Po zapoznaniu sie z oczekiwaniami klienta, jego parkiem maszynowym, kluczowymi
wskaznikami oraz organizacjg Stuzb Utrzymania Ruchu mozemy okreslic potencjalne
korzysci, jakie Panstwo moglibyscie uzyskac po wdrozeniu diagnostyki. Na podstawie
wiedzy zdobytej o Parstwa firmie mozemy takze stwierdzi¢, ze w chwili obecnej wdrozenie
diagnostyki nie jest dla Paristwa firmy optacalne i zasugerowac inne kierunki rozwoju Stuzb
Utrzymania Ruchu.

W trakcie trwania konsultacji sporzadzimy matryce utrzymania ruchu dla Panstwa
obszarow priorytetowych i urzadzen strategicznych.

W przypadku podjecia decyzji o wdrozeniu diagnostyki zapewniamy takze pomoc
w wyborze i zakupie odpowiedniego do potrzeb sprzetu diagnostycznego. Oferujemy takze
mozliwosc przeprowadzenia audytow po przeprowadzonych etapach wdrozenia.

W przeciwieristwie do producentéw i dystrybutorow sprzetu nie koncentrujemy sie
na jednej marce lecz pomagamy dobrac tak sprzet diagnostyczny lub firmy zewnetrzne
wykonujgce badania diagnostyczne aby jak najlepiej spetni¢ Paristwa oczekiwania. Naszym
sukcesem jest Parstwa satysfakcia.

Przedmiotem konsultacji jest wdrozenie diagnostyki w Paristwa firmie a kluczowymi
naszym zdaniem rodzajami badan diagnostycznych i przynoszacymi najwieksze korzysci
jest: wibroakustyka, badania olejow, termowizja, ultrasonografia.




Kompleksowa

Proponujemy konsultacje w zaleznosci od potrzeb:
jednodniowa

dwudniowa
oraz audyt po kazdym etapie wdrozenia

Potenqalne korzysci to:
Zwiekszona wydajnosc produkcii
Dtuzszy czas bezawaryjnej eksploatacji maszyn
Eliminacja niepotrzebnych napraw
i wymiany podzespotow
Skrécenie czasu napraw
Poprawe efektywnosci planowania prac
dla Stuzb Utrzymania Ruchu
Zmniejszenie kosztéw Utrzymania Ruchu
Podniesienie poziomu wiedzy
przez kadre techniczna

Zapewniamy:
Indywidualne rozwigzania w zaleznosci od potrzeb
Dobdr odpowiedniego sprzetu diagnostycznego

Szkolenia dla diagnostéw oraz kadry technicznej
Audyt dziatan diagnostycznych

Posiadamy 15 lat
doswiadczenia

w szkoleniach

Znakomita dyscyplina i dynamika prezentacii
Romuald Szczepanski, Grupa Azoty Prorem Sp. z o o.

Swietny i bezpogredni kontakt z wszystkimi firmami
Andrzej Kwiatkowski, ZAM KETY Sp.z o o.

Imponujacy wybor nowosci technicznych i mozliwosc
spotkania wystawcow przy stanowiskach
Wojciech Kurasiewicz, Torf Corporation Sp.z o o.

Wspaniata organizacja oraz roznorodnosc prelegentow
Jacek Koczorowski, Farmapol sp.zo o

Wzorowy przebieg konferencji — punktualne wystapienia prelegentow,
perfekcyjna organizacja i realizacja programu konferencii

Andrzej Popik BPEC sp. z 0 o.




diagnostyczne

Wdrozenie badan diagnostycznych

Zdefiniowanie oczekiwan (potencjalnych korzysci) wynikajacych z wdrozenia diagnostyki
Pomoc w oszacowaniu optacalnosci wdrozenia badan
diagnostycznych

Okreslenie warunkow koniecznych, ktére powinny by¢ spetnione przed wdrozeniem diagnostyki
Zdefiniowanie pojecia urzgdzenia strategicznego
Pomoc w okresleniu procesu przeptywu informaciji na temat urzadzen objetych badaniami
diagnostycznymi

Okreslenie obszardw priorytetowych i urzadzen strategicznych

Sporzadzenle matrycy Utrzymania Ruchu dla obszaréw priorytetowych i urzadzen strategicznych
Przypisanie rodzaju badar diagnostycznych do danego urzadzenia strategicznego lub podze-
spotu objetego diagnostyka
Okreslenie planowane] czestotliwosci wykonywanych badan diagnostycznych dla danego
urzadzenia.

Pomoc w sporzadzeniu planu wdrozenia badan diagnostycznych z uwzglednieniem
implementaciji poszczegdlnych metod.

Pomoc w oszacowaniu kosztéw zwigzanych z prowadzeniem planowanych badan
diagnostycznych (Koszty te pomoga zdecydowac, czy badania wykonywane beda przy pomocy
wtasnego sprzetu i wtasnych pracownikéw czy tez przy pomocy firmy zewnetrznej)
Okreslenie zakresu badan diagnostycznych wykonywanych przez wtasnych pracownikow
i przez firmy zewnetrzne

Pomoc w wyborze osoby odpowiedzialnej za prowadzenie badan diagnostycznych (Diagnosta)

Pomoc w wyborze i zakupie sprzetu diagnostycznego,
Okreslenie specyfikacji dla sprzetu diagnostycznego

Pomoc w wyborze firmy zewnetrznej wykonujacej wczesniej okreslone badania diagnostyczne

Zdefiniowanie potrzeb szkoleniowych dla Diagnosty i pracownikéw Stuzb Utrzymania Ruchu

Pomoc w zdefiniowaniu odpowiednich wskaznikow dla urzgdzen objetych badaniami
diagnostycznymi i metody ich monitorowania. (Monitorowanie optacalnosci objecia danego
obszaru lub urzadzenia badaniami diagnostycznymi)

Uwaga: Nie wykonujemy dla klienta badan diagnostycznych jako firma ustugowa.



diagnaostyczne

Wibroakustyka

Pomoc w okresleniu urzadzen strategicznych, ktére powinny by¢ objete badaniami
wibroakustycznymi

Okreslenie punktow pomiarowych na urzadzeniu

Definiowanie rodzaju zadar pomiarowych (zakres, rozdzielczosg, filtry pomiarowe,
uzycie odpowiednich czujnikéw, etc.)

Okreslenie czestotliwosci wykonywania pomiarow wibroakustycznych w zaleznosci od rodzaju
urzadzenia i jego stanu technicznego

Pomoc w interpretacji wynikow pomiarow

Pomoc w okresleniu urzadzen, ktére powinny byc¢ objete badaniem olejow.

CELETIT OIEi()W

Okreslenie punktéw pobierania probek oleju

Okreslenie stopnia zaawansowania planowanych badan

Pomoc w oszacowaniu kosztow badan olejow

Koszty te pomogg zdecydowac, czy badania wykonywane beda przy pomocy wtasnego
sprzetu i wtasnych pracownikéw czy tez przy

pomocy laboratorium zewnetrznego

Pomoc w wyborze laboratorium zewnetrznego wykonujacego badania

Uwaga: Nie wykonujemy dla klienta badan diagnostycznych jako firma ustugowa.



diagnostyczne

Termowizja

Pomoc w okresleniu urzadzen i instalacji, ktére moga byc objete
badaniami termowizyjnymi

Okreslenie czestotliwosci planowanych badar termowizyjnych

Pomoc w oszacowaniu kosztow badan termowizyjnych
(Koszty te pomoga zdecydowac, czy badania wykonywane beda przy pomocy wtasnego
sprzetu i wtasnych pracownikéw czy tez przy pomocy firmy zewnetrznej)

Pomoc w wyborze firmy zewnetrznej wykonujacej badania termowizyjne
(W przypadku odrzucenia opcji zakupu kamery termowizyinej)

Ultrasonografia

Pomoc w okresleniu urzadzen, ktére moga byc objete badaniami
badanie instalacji parowych,
wykrywanie nieszczelnosci w instalacji sprezonego powietrza

Okreslenie czestotliwosci planowanych badan

Pomoc w oszacowaniu kosztéw badan

Pomoc w wyborze sprzetu pomiarowego lub wyborze firmy
zewnetrznej wykonujgcej badania

Uwaga: Nie wykonujemy dla klienta badan diagnostycznych jako firma ustugowa.



KWARTALNIK

Energ etyka a»

kitrotechnika

Ele

1111

Mp.szm‘:;'r URZADZENI E%NC E m WYTWARZANIE,
PRZEKSZTALCANIE | aﬁumép NIE_ ENERGII ELEKTRYCZNE) ™
PRZESYLANIE | DYSTRYBUCJA'ENERGI| ELEKTRYCZNE) M APARA-
TURA KONTROLNO-POMIAROWA, SYSTEMY AUTOMATYKI | STE-
ROWANIA, INFORMATYKA M ELEKTROTECHNICZNE MATERIALY,

KONSTRUKCJE B INZYNIERIA ELEKTRYCZNA | ELEKTRONICZNA B
TECHNOLOGIE OCHRONY SRODOWISKA B UStUGI

MARKETING@ENERGETYKAELEKTROTECHNIKA.COM



- O\ e -
I~
.

SZKOLENIATECHNICZNE 2017

Nasze spotkania na state wpisaty sie w kalendarz imprez branzowych
i z kazdym rokiem odnotowujemy wzrost zainteresowania ze strony gosci
uczestniczacych w kolejnych sympozjach.
Ponizej prezentujemy Paristwu harmonogram szkolen.

51 Konferencja FOOD-TECH
,0szczednosc¢ i Efektywnosc Hotel Gérski,
w Utrzymaniu Ruchu. Modernizacje Obiek- taodz,
tow Przemystowych. Nowe Technologie. woj. tédzkie
Bezpieczny Produkt”

52 Konferencja WODKA
.Efektywne i Oszczedne Wy
Urzadzen w Inzynierii Wodno

Najnowsze Technolo
i Diagnostyka Urzadz

53 Konferencja AUTOMA-TECH
» Automatyzacja Procesow Patac tazienki Il
Produkcyjnych Maszyn Ciechocinek,
i Urzadzen. Niezawodnosc, woj. kujawsko-pomorskie
Oszczedne Rozwigzania”

54 Konferencja MAINTENANCE-TECH
.Ciagtos¢ w Procesach Produkcyijnych, Bezpie-
czenstwo, Oszczedne
Technologie i Redukcja Kosztéw”

Hotel Chata Karczowiska,
Karczowiska,
woj. dolnoslaskie






