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Szanowni Panstwo!

Przed Panhstwem trzeci w tym roku numer dwumiesiecznika Pomiar, Automatyka&Elek-
tronika. Tym razem niniejsze wydanie jest Scisle zwigzane z 58 szkoleniem, organizo-
wanym przez nasze Wydawnictwo, a dedykowanemu tym razem rozwigzaniom z zakresu
utrzymania ruchu dla przemystu spozywczego. Niniejsze wydarzenie bedzie miato miejsce
w Hotelu Gérskim w Polichnie koto Piotrkowa Trybunalskiego w dniach 14-15 czerwca b.r.
Juz teraz mozna powiedzie(, iz szkolenie cieszy sie bardzo duzym zainteresowaniem zaréw-
no ze strony firm wystawienniczych, jak i stuchaczy , bedacych swego rodzaju przekrojem
catosciowym branzy FOOD-TECH. Jest to tez ostatnie wydarzenie branzowe przed jakze
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wyczekiwanym okresem wakacyjnym. Pragnatbym wiec ztozy¢ Panstwu Zzyczenia udanego
urlopu, a takze wypoczynku i natadowania akumulatoréw przed bardzo intensywnym dla
naszej branzy okresem jesiennym.
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Magazyn Pomiar, Automatyka& Elektronika jest réwniez
dostepny w sieci Kolporter, Ruch, Garmod Press.
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Szanowni Panstwo, zachecamy do prenumeraty
magazynu Pomiar, Automatyka & Elektronika. Periodyk ten,
tworzony jest przy wspétpracy specjalistow z mysla o kadrze
techniczno-inzynieryjnej z branzy AKP i A.

asza misja jest, aby magazyn Pomiar, Automatyka&

Elektronika stat sie Vademecum, kazdej osoby zwia-
zanej z automatyka. Chcemy takze, najnowsze technologie,
rozwigzania ze $wiata automatyki i pomiaréw tworzy¢ i od-
krywac razem z Paristwem. Zapraszamy do wspotpracy.

asza idea jest, aby magazyn byt dla Parstwa ciekawa lek-
turg i inspiracja do nowych, lepszych rozwigzan. Koszt
roczny to tylko 64,80 zi. Mozecie Panstwo wplaci¢ na po-
czcie lub przelewem na konto 03 1140 2004 0000 3102
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Nowa etykieta rozpuszczajaca
sie w ciggu 30 sekund od
kontaktu z woda

Nowa, papierowa etykieta rozpuszczalna w wodzie B-403 firmy
Brady Corporation catkowicie rozpuszcza sie w ciggu 30 sekund
od kontaktu z cieptg woda nie niszczac powierzchni ani nie
pozostawiajac resztek kleju. B-403 to idealne rozwigzanie do
identyfikacji elementéw, ktére wymagaja powtoérnej identyfi-
kacji po kazdym uzyciu. Etykieta posiada szerokie zastosowanie
w laboratoriach, transporcie, logistyce i innych branzach prze-
mystowych.

Szybko i fatwo

Papierowa etykieta rozpuszczalna w wodzie B-403 jest samo-
przylepna i bardzo tatwa do aplikowania. Kontakt z ciepta woda
sprawia, ze etykieta catkowicie rozpuszcza sie w ciggu 30 se-
kund nie uszkadzajac powierzchni, na ktdéra byta aplikowana
i nie zostawiajac zadnych resztek. Etykieta B-403 zmniejsza
naktad pracy potrzebny do zdejmowania etykiet, utatwia kon-
serwacje filtréw i odptywow oraz pozwala na tatwg identyfika-
cje powtérng elementéw wielokrotnego uzytku w réznych
branzach.

Szeroka gama powierzchni aplikacji

Nowa etykieta rozpuszczalna w wodzie dobrze przylega do
wiekszosci powierzchni, w tym do szkta, stali nierdzewnej,
aluminium, tworzyw sztucznych i innych materiatéw. Dzieki
temu ta etykieta jest doskonatym rozwigzaniem do tymczaso-
wej identyfikacji konteneréw, skrzyn i towaréw szklanych,
pozwalajac takze minimalizowac ilos¢ odpadéw.
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Druk na miejscu

Rozpuszczalne w wodzie etykiety mozna drukowac na miejscu
w dowolnym zaktadzie na stacjonarnej drukarce firmy Brady.
Drukarki kompatybilne z etykieta B-403 to BBP12, S3100,
BBP30, BBP31, BBP33, BBP35, BBP37 i drukarka przemystowa
BradyPrinter i7100 z taSmga barwigcg R4300.

Obejrzyj, jak dziataja te etykiety i zaméw prébke do testéw na
stronie internetowej Brady.

Wiecej informacji: Brady Corporation

Oprogramowanie ESPRIT CAM
sponsoruje wyprawe “La voie
du pole" w 2018 roku

Wspélne wartosci dla wyzwania sprzymierzajacego przygode,
technologie i nauke.

Firma DP Technology, twérca oprogramowania ESPRIT CAM,
ogtosita na konferencji ESPRIT @ Work w Budapeszcie, na kto-
rej byto obecnych ponad 100 jej partneréw, ze organizuje po-
nownie ekspedycje polarng t3czacg nauke, technologie i przy-
gode, aby podja¢ pionierskie wyzwanie: sta¢ sie pierwszym,
ktory poptynie bez asysty przez Ocean Arktyczny.

Bohaterami tej przygody sa Francuzi: Sébastien Roubinet, Eric
André i Vincent Colliard. Odkrywcy pokonajg 3300 km, ktére
oddzielajg Alaske od Spitsbergenu w 7-metrowym hybrydowym
katamaranie: pét-zagléwce, pét-bojerze. Bedg podrézowali po
wodzie i lodzie w petni autonomicznie, napedzani jedynie wia-
trem i sitg miesni.

Organizator tej ekspedycji, Sébastien Roubinet ponawia prébe
po dwoch poprzednich w 2010 i 2013 roku. Peten pewnosci
siebie, tym razem bedzie miat dwéch cztonkéw zatogi na po-
ktadzie, w zupetnie nowej todzi, ktérej projekt zostat catkowicie
zmodernizowany pod katem zwiekszenia jej szybkosci i ergo-
nomii, zmniejszenia masy, pozwalajacej zatodze na popychanie
jej w razie potrzeby oraz umozliwieniu wytwarzania energii
w celu zapewnienia jej autonomii.

Wszyscy trzej mezczyzni maja pasje do regiondéw polarnych
i sa bardzo zaniepokojeni ich obecnym stanem, ktéry zostat
zagrozony przez ostatnie zmiany klimatyczne. Dzieki matej
masie i brakowi jakiegokolwiek mechanicznego napedu t6dz
stanowi idealna platforme dla naukowego aspektu projektu;
zbieranie danych dotyczacych srodowiska Arktyki bez zaktéca-
nia go. Trzej poszukiwacze przygéd wspdtpracuja z kilkoma
laboratoriami w celu wykonania réznego typu pomiaréw, po-
brania prébek, wykonania obserwacji, ewidencjonowania za-
sobow planktonu i zwierzat, obserwacji wptywu ludzi oraz
dokonywania badan behawioralnych zwigzanych ze srodowi-
skiem polarnym.

Caty zespét ESPRIT w petni wspiera ich w tym wyzwaniu, ktére
bedzie wymagato wyjatkowych predyspozycji mentalnych i fi-
zycznych. Uczestnicza oni réwniez w wyzwaniu technologicz-
nym reprezentowanym przez t6dz zbudowang przez Sébastie-
na przy uzyciu najbardziej zaawansowanych materiatow
i technologii, ktorej niektére innowacyjne czesci mechaniczne
zostaty wykonane przy uzyciu oprogramowania ESPRIT CAM.
Podejmujac projekt "La Voie du Péle", firma DP Technology
wybrata zatoge reprezentujaca rodzaj wizji, pasji i zaangazo-
wania, z ktérych znana jest réwniez firma i jej miedzynarodowe
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zespoty. DP Technology, innowacyjny projektant oprogramowa-
nia do projektowania przemystowego wspomaganego kompu-
terowo ESPRIT, dostarcza pomystowych rozwigzah do sterowa-
nia najmocniejszymi obrabiarkami, ktére ksztattujg wspoétcze-
sny Swiat. ESPRIT z ponad 65000 licencji zainstalowanych na
catym Swiecie jest wykorzystywany w wielu sektorach produk-
cyjnych: zegarkéw, medycyny, motoryzacji, aeronautyki, ener-
getyki i Zeglugi naturalnej!

Firma DP Technology, bedaca pionierem w swojej dziedzinie,
wraz z pracownikami i partnerami docenia, ze moze udzieli¢
wsparcia i towarzyszy¢ zatodze w tej przygodzie. Aby by¢ jesz-
cze Scislej zwigzana z wyprawa, konstelacja ponad 200 gwiazd
na mostku todzi ze zdjeciami wszystkich pracownikéw ESPRIT,
bedzie towarzyszy¢ ekspedycji az do bieguna pétnocnego.

Ekspedycja wyruszy 1 lipca i potrwa 3 miesigce.

DP Technology

Southco rozszerza dziatalnosé
produkcyjng w Polsce

Southco Inc., Swiatowy lider technologii systeméw zamkniec
oraz urzadzen dostepu, poinformowat dzisiaj, ze rozszerzy
obszar swojej dziatalnosci o Polske. TouchPoint Inc., sp6tka —
matka Southco Inc., nabyta teren w potudniowo-wschodnim
regionie Rzeszowa, gdzie Southco wybuduje nowy zaktad
produkcyjny o powierzchni ok. 6500 m2 wychodzac na przeciw
oczekiwaniom rosnacej liczby europejskich Klientéw Firmy.

Budowa nowego za-
ktadu rozpocznie sie
w tym roku, a zakon-
czenie prac planowa-
ne jest na poczatek
roku 2019. Inwesty-
cja w Polsce zapewni
Southco nowg lokali-
zacje, ktéra wzmocni
dalszy rozwoj firmy
w Europie w obrebie
dziatalnosci produk-
cyjnej, technologicz-
nej i dystrybucyjne;.
Decyzja Southco
0 otwarciu nowego
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zaktadu w Polsce wpisuje sie w miedzynarodowy trend w biz-
nesie dotyczacy wyboru inwestycji w szybko rozwijajgcym sie
regionie, ktory ma wykwalifikowana kadre i posiada bogate
zasoby kultury. Nowy zaktad bedzie charakteryzowat sie naj-
nowszymi rozwigzaniami technicznymi. Jego powstanie stworzy
nowe i atrakcyjne miejsca pracy, a rekrutacja planowana jest
jeszcze w biezgcym roku.

“Cieszymy sie, ze udato nam sie rozszerzy¢ nasza dziatalnos¢
produkcyjna o obszar, ktéry staje sie centrum dla rozwoju no-
wej technologii i z niecierpliwoscig oczekujemy na otwarcie
dziatalnosci w Polsce”, powiedziat Thomas Mehler, Prezes So-
uthco, Inc. “Wraz z ukonczeniem budowy nowego zaktadu
w Polsce, bedziemy posiadali dwa zaktady w Wielkiej Brytanii
i jeden w Europie centralnej wzmacniajgcy nasza wydajnos¢
operacyjng i realizacje zaméwien oraz umozliwiajgcy nam za-
pewnienie wartosci dodanej dla naszych klientow”.

Wiegcej informacji: southco.com

Innovaction Technologies
i Unicum t3cza sity

dla stworzenia unikalnego
systemu plandek

Maja szczescie te wynalazki, ktére mogty wyjs¢ na Swiatto
dzienne. Zwykle sg one wynikiem nieprawdopodobnego szcze-
Scia, umiejetnosci i wytrwatosci.

Kilka lat temu podczas jazdy samochodem po Ameryce Potu-
dniowej za ciezaréwka gornicza z usunietg brezentowa plan-
deka, Srecko Sajnovica wpadt na pomyst systemu automatycz-
nego otwierania i zamykania plandek.

Mimo, ze przepisy naktadaja na nie ten obowigzek, wszyscy
wiedza, ze ciezaréwki przegubowe czesto transportuja materiat
bez odpowiedniego zabezpieczenia plandeka. Kierowcy czesto
nie zadaja sobie trudu, aby zainstalowa¢ plandeke z wielu
powoddw, na przyktad ze wzgledu na skomplikowang obstuge
i czas potrzebny na instalacje, a czasem dlatego, ze zostata ona
uszkodzona przy wczesniejszych prébach instalacji.

Moze wtasnie z tego powodu, tego dnia w 2013 roku Srecko
Sajnovi¢, jadac w Gujanie za ciezaréwka z usunietym brezen-
tem, poczut sie zaniepokojony, poniewaz czes¢ tadunku byta
niebezpiecznie zdmuchiwana na droge.
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"Co mozna zrobi¢, aby temu zapobiec?" zastanawiat sie wtedy.
To zdarzenie obudzito w nim pasje do inzynierii mechanicznej
i zapoczatkowato pierwsze prace projektowe prowadzone
w ojczystej Stowenii. W miare, jak projekt zaczynat nabierac
ksztattu i stawat sie coraz bardziej okreslony technicznie, duzg
role odegraty tez lata stuzby w Legii Cudzoziemskiej. Jak kto-
kolwiek z takim zyciorysem méogtby nie posiadac wystarczajacej
determinacji i wytrwatosci?

Srecko Sajnovic zajmowat sie w Gujanie od prawie 25 lat im-
portem pojazdéw rekreacyjnych, tak wiec byt zaznajomiony
z przemystem transportowym. Naturalnie, mégt odwiedzi¢
wszystkie lokalne firmy transportowe, aby zaznajomi¢ sie
z tematem zabezpieczania tadunkéw transportowanych na
ciezaréwkach i potwierdzi¢ swoje przeczucie, ze istniejgce
systemy byty rzadko uzywane, poniewaz nie dziataty tak do-
brze, jak powinny.

Potrzeba zostata okreslona, a reszta powinna byc¢ juz
tylko kwestig inzynierii... lub prawie...

Po poczatkowej fazie spedzonej na studiowaniu istniejacych
rozwigzan i zakupie przegubowej ciezaréwki do instalacji pro-
totypow, wybdr bardzo szybko skonkretyzowat sie na systemie
z automatycznym mechanicznym ruchem pokrywy przyczepy.

Ruch bytby kontrolowany przez zwijanie i rozwijanie kabli na-
pedzanych przez specjalnie do tego celu skonstruowany mo-
toreduktor. Odpowiedni patent zostat ztozony przez firme In-
novaction Technologies, ktérej dyrektorem generalnym zostat

Srecko Sajnovic.

Projekt motoreduktora

Po bezowocnych prébach nawigzania wspétpracy z pietnasto-
ma firmami inzynieryjnymi, ktére mogtyby poméc w zaprojek-
towaniu specjalizowanego motoreduktora, Srecko Sajnovic na
pewno by sie poddat, gdyby nie jego upér. Nastepny adres
okazat sie wtasciwy. Szesnasta zapytana firma, UNICUM, zgo-
dzita sie na wspétprace i od tego momentu rozpoczat sie
wspblny projekt, oparty na jednym z ich standardowych pro-
duktow.

"Jako firma specjalizujaca sie w produkcji przektadni napedo-
wych, UNICUM buduje motoreduktory rurowe, ktérych jednym
z zastosowan jest otwieranie i zamykanie pokryw basenéw."
wyjasnia Samuel Fauriaux, dyrektor handlowy UNICUM. "Mo-
toreduktory UNICUM s3 w wodoodporne, wydajne i pracuja
z niskim napieciem zasilania. Ich modutowa konstrukcja szcze-
goblnie dobrze nadawata sie do opracowania pierwszej serii
prébnej.

"Podczas catego procesu kwalifikacji UNICUM stosowat zmiany
tam, gdzie byty one wymagane i dostosowywat produkt sto-
sownie do napotykanych ograniczen technicznych." dodaje
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Marco Smania, dyrektor generalny UNICUM. "Konieczne byto
zmniejszenie catkowitej dtugosci. Silnik i reduktor musiaty by¢
w 100% bezobstugowe i kompatybilne z niestandardowymi
uktadami elektronicznymi."

Ostatecznie, system automatycznej obstugi plandek byt gotowy
do publicznej prezentacji w listopadzie 2017 na targach UNI-
TRANS w Lyonie.

Podczas pieciu dni targdw symulowano co najmniej 750 auto-
matycznych otwaré i zamkniec¢ ciezaréwki przegubowej, spe-
cjalnie zainstalowanej do tego celu na stoisku Innovaction
Technologies. Innymi stowy, jeden cykl wykonywany byt co
dwie minuty bez zaczepiania sie plandeki.

Unicum Transmission de Puissance

Szybka identyfikacja
niewielkich partii produktow

Szukanie dostawcéw okreslonej liczby przemystowych etykiet
do identyfikacji niewielkich partii produktéw czy komponentéw
to czasochtonne zadanie. Drukarka kolorowa etykiet BBP37
z funkcja wycinania firmy Brady Corporation eliminuje ten pro-
blem umozliwiajgc uzytkownikom na miejscu projektowanie, druk
i wycinanie niewielkich ilosci niezawodnych etykiet produktowych
w szerokiej gamie ksztattéw, rozmiaréw i koloréw.

Niestandardowe etykiety produktowe na zadanie

Dzieki posiadaniu w zaktadzie drukarki kolorowej etykiet
BBP37 z funkcja wycinania mozna tatwo drukowac przemysto-
we etykiety identyfikacyjne i docinac je do zagdanych wymiaréw
zgodnie z biezagcym zapotrzebowaniem. BBP37 drukuje w ko-
lorze w technologii termotransferowej i docina materiat wzdtuz
osi X/Y, dzieki czemu powstajg niestandardowe etykiety
w réznych ksztattach, rozmiarach i kolorach, ktére mozna wy-
korzysta¢ do biezgcej identyfikacji réznego rodzaju produktéw.

Wyjatkowa niezawodnos¢

Drukarka BBP37 jest kompatybilna z niezawodnymi poliestro-
wymi i poliimidowymi etykietami firmy Brady, ktére s3 odporne
na temperatury do 300°C, agresywne substancje chemiczne
i rozpuszczalniki, tarcie oraz warunki zewnetrzne. Etykiety sa
oferowane w wersji z nowoczesnym klejem, dlatego nie odpa-
daja i zachowuja czytelnos¢ przez caty czas w wymagajacych
warunkach proceséw produkcyjnych. Specyfikacje dla etykiet,
ktére mozna drukowaé na BBP37 dostepne sa w kartach da-
nych technicznych Brady.

tatwe projektowanie etykiet
tatwe projektowanie najbardziej skomplikowanych etykiet
identyfikacyjnych dzieki aplikacji Edytor znakéw z pakietu
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Brady Workstation. Wybierz ksztatt, rozmiar i kolor, dodaj tekst,
kody kreskowe lub dane z systemdw ERP i wydrukuj zaprojek-
towane wzory na BBP37. Pakiet Brady Workstation posiada
podstawowy zestaw do projektowania etykiet, a przed zaku-
pem wersji ptatnej uzytkownicy moga przez 30 dni testowac
bardziej zaawansowane aplikacje do projektowania.

Zobacz BBP37 w akcji na stronie internetowej Brady lub napisz
na adres emea_request@bradycorp.com.

Wiecej informacji: Brady Corporation

Samouczek prezentujacy
narzedzia mechaniczne do
montazu i demontazu tozysk
dostepny na platformie
Akademia NSK

Kazdy zainteresowany informacjami na temat najlepszych
praktyk z zakresu montazu i demontazu tozysk przy uzyciu
narzedzi mechanicznych moze zarejestrowac sie na platformie
szkoleniowej Akademia NSK ( www.nskacademy.com), aby
odkryé najnowszy samouczek z zakresu Programu Wartosci
Dodanej AIP+. Uczestnicy moga indywidualnie pracowac
z modutem zawierajacym kurs, materiat wideo i kwestiona-
riusz, otrzymujac certyfikat po pomyslnym ukonczeniu szkole-
nia.

Poprawna instalacja i deinstalacja tozysk majg kluczowe znaczenie
dla optymalnego funkcjonowania i biezacej ochrony masyn, dla-
tego firma NSK opracowata specjalne narzedzia mechaniczne
przeznaczone do tego typu operacji. Nowy samouczek dostepny
online na platformie Akademia NSK pomaga uzytkownikom osia-
gac¢ maksimum korzysci z uzytkowania tego typu narzedzi.

W przypadku montazu tozysk modut szkoleniowy wyjasnia, jak
poprawnie dobra¢ odpowiednig wielkos¢ pierscieni i tulei udaro-
wych z zestawu montazowego FTN333 NSK. Wtasciwa kombina-
cja tych elementéw gwarantuje, ze sity montazowe nigdy nie beda
przenoszone na elementy toczne tozysk, co pozwala uniknaé po-
tencjalnych uszkodzen. Czes¢ samouczka wideo stanowiag wska-
z6wki, w jaki sposéb skutecznie przenosic obcigzenia wzdtuz linii
Srodkowej (centralnie).

MEKACAATY
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Demontaz tozysk przy uzyciu zestawu Sciggaczy BPN62, nie po-
wodujacy uszkodzen watu czy obudowy, rozpoczyna sie od wybo-
ru wiasciwej Sruby odciggowej i ramienia Sciggacza, co zostato
podkreslone w module szkoleniowym. Uwzgledniono réwniez
takie czynniki, jak doktadne umieszczenie ramienia na biezni to-
zyska oraz zagwarantowanie rownomiernej sity sciagajacej.
Samouczek wideo dotyczacy narzedzi mechanicznych NSK uzu-
petnia rosnacg liczbe modutéw szkoleniowych z zakresu programu
AlIP+ i narzedzi serwisowych dostepnych na platformie Akademia
NSK. Kazdy materiat zostat zaprojektowany w celu wsparcia opty-
malnej wydajnosci i bezproblemowego dziatania maszyn i wypo-
sazenia.

NSK Polska Sp. z 0.0.

Kilometr przenosnika
modwtowego MCP firmy Interroll
w nowym magazynie ePRICE

Sant’Antonino, Szwajcaria; Mediolan, Wtochy, 10 maja 2018. Firma
ePRICE powierzyta integratorowi systemdw, Incas S.p.A. wykona-
nie systemu logistyki w nowym centrum dystrybucyjnym w Truc-
cazzano (Mediolan). Firma Interroll dostarczyta rozwigzania do
transportu towaréw w nowym magazynie e-Price.

W Truccazzano, niedaleko Mediolanu stoi nowy zautomatyzo-
wany magazyn ePRICE, pierwszego wtoskiego operatora
e-commerce. Projekt "greenfield" zostat powierzony integrato-
rowi systemoéw, firmie Incas, ktéra opracowata i wykonata
punkt dystrybucji.

Wtoski rynek e-commerce odnotowat w ostatnich latach
ogromny wzrost. Wartos¢ sprzedazy w roku 2017 byta wieksza
0 17% od poprzedniego, co dato ogblng wartos¢ zakupoéw on-
line na poziomie 23,6 mld EUR.

Ten ogromny wzrost sktonit firme ePRICE do ponownego przeana-
lizowania logistyki obszernego katalogu produktéw oraz do
podjecia decyzji o budowie nowego magazynu, powierzajac firmie
Incas wykonanie jego projektu i budowe. Incas z kolei zwrdcit sie
do firmy Interroll o dostarczenie technologii transportu towaréw.
Faktem jest, ze dobrze dziatajaca logistyka ma kluczowe zna-
czenie dla szybko rozwijajacych sie rynkéw, takich jak e-com-
merce. Efektywnos¢ i elastyczno$¢ rozwigzan oferowanych
przez Incas i Interroll zapewniaja, ze centrum dystrybucji jest
gotowe nadazy¢ za wzrostem wolumenu wynikajacym z rosna-
cego popytu rynkowego.
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Magazyn jest w petni zautomatyzowany i umozliwia o wiele
wydajniejsze zarzadzanie fazg alokacji dostaw, napedzang
przez zakupy online w ePRICE.

Palety, podzielone na paczki sg transportowane do magazynu
z wykorzystaniem platformy MCP (Modular Conveyor Platform)
firmy Interroll, a nastepnie dalej do strefy kompletacji, w ktoérej
zaméwienia sg przygotowywane do wysytki. Tam odbywa sie
wazenie, pakowanie, odczyt kodéw kreskowych oraz drukowa-
nie i naklejanie etykiet.

Catkowita dtugos¢ zainstalowanego systemu transportowego
Interroll MCP wynosi prawie kilometr (920 metréw). W ramach
MCP zainstalowano tgcznie 10150 rolek i 560 naped6éw Roller-
Drive oraz tyle samo fotokomérek.

Gtéwnym elementem platformy jest solidny, modutowy system
obejmujacy kluczowe elementy instalacji transportowej, two-
rzacy catosciowe rozwigzanie przeptywu materiatéw, realizuja-
ce niezbedne ustugi. Modutowos¢ platformy zapewnia tatwa
instalacje plug-and-play przy wymaganej elastycznosci i skalo-
walnosci. Moduty sa wstepnie zmontowane, co upraszcza
rozruch systemu.

Aby uzyskaé dostep do réznych pozioméw instalacji MCP, firma
Interroll zainstalowata réwniez windy RM6008.

Claudio Carnino, dyrektor sprzedazy Interroll Italia podkreslit
doskonatg wspétprace z firmg Incas.

"Udziat w pracach nad optymalizacjag magazynu dla gtéwnego
witoskiego gracza e-commerce byt dla nas wielkim zaszczytem"
- powiedziat. "Sektor ten przezywa obecnie szybki rozwéj,
a idealna logistyka wewnetrzna ma kluczowe znaczenie dla
zadowolenia klienta kohcowego. Interroll oferuje nie tylko
produkt i technologie, ale takze duze doSwiadczenie, niezbed-
ne do osiggniecia celu."

INTERROLL Polska Sp. z 0.0.

Idealnie rozciagnieta folia
0 grubosci zaledwie 4 pm

Wykorzystanie klejéw w aplikacjach przemystowych juz od wielu
lat stanowi standardowa praktyke. W coraz wiekszej ilosci przy-
padkéw dwustronne rozwigzanie samoprzylepne zastepuja pota-
czenia mechaniczne. Do zalet technologii klejenia naleza: precyzja,
tatwos¢ procesu i czysta, niezawodna aplikacja.

Warto podkresli¢, ze dwustronne folie samoprzylepne s3 bardzo
czesto stosowane w matych urzadzeniach o ograniczonej prze-
strzeni, takich jak np. smartfony, ktére z kazdym rokiem staja sie
coraz ciehsze. Jeden z obecnych modeli telefonéw ma grubosé
zaledwie 7,3 mm. Aby wtasciwie zainstalowac wszystkie kompo-
nenty w tak zaawansowanym technologicznie urzadzeniu coraz
powszechniej stosuje sie inteligentne rozwigzania klejowe.

Bardzo cienkie folie powlekane klejem s3g laminowane na mate-
riale nosnym. Jeden z klientéw firmy aplikuje klej na dwuosiowo
rozciggnieta folie o grubosci zaledwie 4 um. Walce rozprezajace
stosowane wczesniej do obrébki takiego typu folii nie byty
w stanie catkowicie zapobiega¢ powstawaniu zmarszczek. Dzigki
wdroZeniu walca rozprezajacego EcoStretchRoll-ST DRECKSHAGE
klient firmy byt w stanie catkowicie pozby¢ sie problematycznych
zmarszczek. Walec EcoStretchRoll-ST niezawodnie zapobiega
powstawaniu zmarszczek na warstwie o grubosci 4 mikron6w.
Wielka zaletg dla uzytkownika jest fakt, ze walec jest odpowiedni
takze dla grubszych materiatéw. Pozwala to klientom na wykorzy-
stywanie tego samego walca rozprezajacego np. dla foli 150 um,
dzieki czemu mozna ograniczy¢ wysitek zwigzany z wykorzysta-
niem innych rodzajéw rozwigzanh rozprezajacych.

Uniwersalne walce rozprezajace EcoStretchRoll-ST firmy DRECK-
SHAGE s3a odpowiednie do szerokiego zakresu grubosci warstw
materiatéw, jednostek rozciagajacych, predkosci pracy oraz réz-
nego rodzaju mediéw, takich jak folie, witdkniny, tekstylia i papier.

August Dreckshage GmbH & Co. KG

Firma Carrier przedstawia agregat
chtodniczy AquaForce 30XB

Chtodzony powietrzem agregat Slimakowy o statej predkosci
i mocy chtodniczej 250-1700 kW.

Firma Carrier ogtosita wprowadzenie na rynek nowych agregatéw
chtodniczych AquaForce 30XB i 30XBP, bedacych nastepcami
znanych agregatow serii 30XA, pracujacych w tysigcach instalacji
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na catym Swiecie. Nowe, chtodzone powietrzem agregaty Slima-
kowe o statej predkosci, pokrywajgce zakres mocy chtodzenia od
250 kW do 1700 kW, sg dostepne w trzech wariantach réznigcych
sie sprawnoscig energetyczng, pozwalajac idealnie dopasowac sie
do potrzeb aplikacji docelowej i spetni¢ nowe wymogi nowych
regulacji European Ecodesign. Firma Carrier, bedaca Swiatowym
liderem w dziedzinie zaawansowanych technologicznie systeméw
ogrzewania, klimatyzacji i chtodzenia, jest czescig UTC Climate,
Controls & Security, oddziatu United Technologies Corp. (NYSE:
UTX).

Do najbardziej wymagajacych budynkéw, nowy AquaForce 30XBP
w wersji Premium moze zawierac:

- Wentylatory EC Greenspeed oraz dodatkowa powierzchnie wy-
miany ciepta, zapewniajace znaczng poprawe wydajnosci zaréwno
przy petnym, jak i czeSciowym obcigzeniu (SEER12/7 do 4,5
i SEPR12/7 do 6,3).

"Oprocz sprawdzonej wydajnosci starszej wersji 30XA, nowy
agregat 30XB oferuje najnowsze technologie pozwalajace przewi-
dywac przyszte wyzwania i zapewniaé wysoka wydajnos¢ sezono-
wa", powiedziat William Doll, kierownik produktu z oddziatu
agregatow srubowych firmy Carrier. "Agregaty chtodnicze 30XB
i 30XBP stanowia najlepsze pod wzgledem ekonomicznym roz-
wigzanie do zastosowan komercyjnych i przemystowych, w kté-
rych duza niezawodnos¢ i ekonomiczna praca w kazdych warun-
kach klimatycznych sa kluczowymi wymogami klientéw."
Dostepny w trzech klasach wydajnosci, 30XB moze by¢ idealnie
dopasowany do potrzeb kazdej aplikacji:

- Standardowa wersja 30XB o sezonowym wspétczynniku wydaj-
nosci energetycznej (SEPR12/7) do 5,5 i EER do 3,3, jest najbar-
dziej ekonomicznym rozwigzaniem do aplikacji wysokotempera-
turowych oraz do goracego klimatu, gdzie oczekuje sie wysokiej
wydajnosci przy petnym obcigzeniu.

- Jednostka 30XB wyposazona w silnik AC i wentylatory Greenspe-
ed o zmiennej predkosci obrotowej, oferuje zwiekszony do 4,4
sezonowy wspdtczynnik wydajnosci energetycznej (SEER12/7)
w aplikacjach zapewniajacych komfort chtodzenia.

Dzieki czterem poziomom komfortu akustycznego, AquaForce
30XB jest w stanie sprosta¢ nawet najostrzejszym wymogom
w Srodowiskach wrazliwych na hatas.

Pracujac w temperaturach zewnetrznych z zakresu od -20°C do
55°C, AquaForce 30XB nadaje sie idealnie do szerokiej gamy za-
stosowan, od wysokiej klasy biurowcéw i hoteli po placowki
stuzby zdrowia, centra danych i projekty przemystowe.
AquaForce 30XB z czynnikiem chtodniczym PUREtec, zaprojekto-
wany specjalnie do stosowania HFO R1234ze, bedzie dostepny na
rynku do kofica 2018 roku.

Aby uzyska¢ wiecej informacji lub znalez¢ lokalnego sprzedawce, wejdz na
strone www.carrier.com
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Kazdy majsterkowicz intuicyjnie wie, jak dokreci¢ Srube: na wy-
czucie. W hobbistycznym warsztacie to zwykle wystarczy, by
uzyskac prawidtowy moment obrotowy. W produkcji przemysto-
wej jednak wymagania wzgledem bezpiecznego dokrecania srub
s3 0 wiele wyzsze . Jest to spowodowane koniecznoscig zagwa-
rantowania funkcjonalnosci produktu az do konca cyklu jego zy-
wotnosci.

Do prac recznych i w zautomatyzowanych uktadach mozna
zastosowac systemy srubokretéw z miniaturowymi czujnikami
od n-gineric. Przeznaczone sg one do bardzo bezpiecznego
montazu niezwykle matych Srubek (od gwintéw M 0,6), takich,
jakie znajdziemy np. w telefonach komérkowych, smartwat-
chach i ,klasycznych” zegarkach. Potgczenia gwintowe M5
pasuja do kilku rozmiaréw trzpieni Sruby.

Aby zapewnic¢ niezawodny proces dokrecania Srub, ich trzpienie
wyposazono we wbudowany czujnik momentu obrotowego/kata
obrotowego, ktory w niezwykle precyzyjny sposéb mierzy moment
obrotowy dziatajacy na potaczenie gwintowe oraz kat obrotowy
bezposrednio nad uchwytem tarczy.

Zasada pomiaru momentu obrotowego oparta jest na pomiarze
odksztatced przy pomocy czujnika naprezenia. Korpus czujnika
o0 symetrycznej rotacji (w postaci watu pomiarowego), wykonany
ze stopu i zamontowany pomiedzy uchwytem tarczy a napedem
FAULHABER, odksztatca sie proporcjonalnie do zastosowanego
momentu obrotowego, generujac zmiane oporu w czujniku na-
prezenia. W wyniku tego uzyskujemy sygnat pomiarowy, naste-
pujacy po momencie obrotowym i przetwarzany elektronicznie na
obrotowym wale pomiarowym, digitalizowany w niezwykle duzej
rozdzielczosci (24 bity).

Zasilanie do elektroniki wirnika zapewnione jest bezstykowo (in-
dukcyjnie) poprzez uktad cewek. Niezaleznie od tego 2000 pomia-
row momentu obrotowego na sekunde w formie kodu szergu
bitéw przesytanych jest optoelektronicznie z wirnika do elektroni-
ki stojana, gdzie dane te sa ponownie dekodowane, tj. wyznacza-
ne 1:1 bez strat. Wedtug mojej wiedzy jestesmy jedyna firma in-
stalujaca czujniki momentu obrotowego na trzpieniach Srub dla
matych momentéw obrotowych z poréwnywalng precyzja. - Méwi
Stefan Flaig, Dyrektor Generalny w n-gineric.

Oczywiscie silnik i przektadnia odgrywaja w tych systemach bar-
dzo znaczaca role. - Podkresla Stefan Flaig. "Potrzebna nam duza
moc przy zachowaniu niezwykle matych rozmiaréw oraz znaczne-
go zakresu dynamiki, poniewaz dla kazdego procesu dokrecania
Srub w obrebie jego sekwencji wymagana jest szybka

www.faulhaber.com
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FLIR otrzymuje nagrode
,Red Dot: Best of the Best” 2018
za serie FLIR T500

Linia profesjonalnych kamer termowizyjnych FLIR zdobyta
najwazniejszg nagrode w Swiecie designu - Red Dot.

WILSONVILLE, Oregon - 19 kwietnia 2018 . -
Spoétka FLIR Systems, Inc. (NASDAQ: FLIR) oglosita
dzis, ze seria FLIR T500 zdobyta tytut ,Red Dot: Best
of the Best” (najlepszy z najlepszych) za rok 2018.
Nagroda ,Red Dot: Best of the Best” jest
przyznawana za rewolucyjny desigh produktu jako
gléwna nagroda dla najlepszych urzadzen w swojej
kategorii. To juz drugi produkt FLIR, ktory w ciggu
dwaéch lat zdobyt te nagrode. Tym samym

seria T500 dotgcza do serii FLIR Exx jako
znakomite profesjonalne narzedzie docenione

za doskonate wzornictwo

Seria FLIR T500 to przemyslana ergonomia zamknieta
w wysokiej jakosci kamerze termowizyjnej o wzmocnionej kon-
strukgji. Lekkie wnetrze wykonane z magnezu i uktad optyczny

obracany w zakresie 180° pozwalajga na wiele godzin komforto-
wej pracy, a ekran dotykowy Dragontrail® ze szkta bezodprysko-
wego gwarantuje doskonata jakos¢ obrazu w nawet najbardziej
wymagajacych miejscach pracy.

Oprécz doskonatej ergonomii, z mysla o specjalistach seria
T500 oferuje réwniez szereg zaawansowanych funkgji. Laserowe
automatyczne ustawianie ostrosci umozliwia szybkie i doktadne
odczyty, natomiast dzieki technologii FLIR Vision Processing™,
ktéra taczy rozdzielczos¢ obrazu termowizyjnego (IR), funkcje
MSX® oraz rozdzielczos¢ UltraMax®, mozliwe jest tworzenie
szczegbtowych obrazéw termowizyjnych o super rozdzielczosci"
prosze zamieni¢ na "..jest tworzenie multispektralnych obrazéw
o super rozdzielczosci i szczegbtowosci..

Aby uzyskaé wiecej informacji lub zaméwi¢ demonstracje
urzadzenia, odwiedz strone:

http://www.kameryir.com.pl/kamera-termowizyjna-FLIR-T500

reddot award

product degign
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Anybus® Wireless
Bridge™ ||

Technologie bezprzewodowe, takie jak Bluetooth i WLAN,
sg coraz czesciej stosowane rowniez w aplikacjach
przemystowych. Korzysci sg oczywiste: mniejsze koszty

i ktopoty z okablowaniem a takze tatwiejsza instalacja,
szczegblnie w trudno dostepnych miejscach.

Dzieki wydajnosci, bezpieczenstwu i niezawodnosci, ktére
sq teraz na rowni z przewodowa komunikacja, produkty
bezprzewodowe Anybus pozwalajg sprostac¢
wymaganiom nowoczesnej fabryki i Przemystowemu
Intemet of Things.

Wymien kabel szeregowy lub Ethernet na potgczenie bezprzewo-
dowe. Anybus Wireless Bridge jest idealny dla integratoréw syste-
mow, ktorzy muszg ustanowit niezawodne potaczenie bez-
przewodowe do uzytku przemystowego. Rozwigzanie to
jest czesto uzywane w parach, ale moze by¢ réwniez uzy-
wane, jako punkt dostepowy t3czacy do 7 klientow.
HMS Industrial Networks wprowadzajac teraz
nowa, ulepszong wersje swojego popularnego mostu
Anybus Wireless Bridge otwiera nowe mozliwosci
przemystowym rozwigzaniom bezprzewodowym.. AWVB
Il obstuguje do 400 metréw niezawodnej komunikagji
bezprzewodowej i moze komunikowa¢ sie zaréwno
przez Bluetooth, jak i WLAN. Jest idealny do zastgpienia
okablowania Ethernet w trudno dostepnych lub niebez-
piecznych miejscach. Korzystajac z tego rozwigzania,
inzynierowie automatyki moga uzyskac nowa i inteligentniej-
szg infrastrukture sieciowa. Uzywany czesto, jako kabel Ethernet do
wymiany danych(komunikacja point to point), AWB Il moze by¢ réwniez
uzywany, jako punkt dostepowy dla kilku weztéw WLAN / Bluetooth,
takich jak smartfony lub tablety. W ten sposéb oszczednosci sg osiaga-
ne dzieki zmniejszeniu okablowania Ethernet. Nowy Anybus Wireless
Bridge Il obstuguje dtuzszy zasieg bezprzewodowy (400 metrow, 437
jardéw) i jeszcze bardziej wydajng zintegrowang antene bezprzewodo-
wa. Mozna go fatwo skonfigurowac za pomoca przycisku lub za pomo-
€3 nowego zintegrowanego interfejsu internetowego. Anybus Wireless
Bridge Il jest zbudowany w oparciu o te sama technologie bezprzewo-
dowa, co inne urzadzenie z rodziny Anybus® Wireless Bolt ™, punkt
podtaczenia do montazu na komputerze, ktéry zostat wydany w 2016
r. przez firme HMS. Rdwniez dzieki temu rozwigzaniu sa w stanie ko-
munikowac sie ptynnie, otwierajac sie na jeszcze bardziej innowacyjny
system bezprzewodowy rozwigzania. taczac urzadzenia przemystowe
i sieci za posrednictwem facza bezprzewodowego, Anybus Wireless
Bridge Il utatwia Zycie integratorom systeméw i inzynierom automaty-
zadji, ktérzy musza tworzy¢ potaczenia przez np. niebezpieczne obszary,
trudno dostepne miejsca lub ruchome instalacje, w ktérych kable nie
s3 pozadane. Anybus Wireless Bridge Il to sprawdzone rozwigzanie,
ktore pozwala bezprzewodowo potaczy¢ popularmne przemystowe
standardy Ethernet, takie jak PROFINET, EtherNet/IP, BACnet/IP i Mod-
bus TCP oraz zapewnia uzytkownikom niezawodne i bezobstugowe
potaczenie bezprzewodowe. Produkt jest dostarczany z dwoma ztacza-
mi M12 do zasilania i tacznosci sieciowej i ma stopier ochrony IP65.
Wiecej znajda Pahstwo na naszej stronie: https://www.elmark.
com.pl/producenci/sklep/hms-bramy-anybus-wireless

Elmark Automatyka Sp. z o.0.
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X-gateway " dla magistrali
Fieldbus i sieci Ethernet

Controhi'et Deviceo'et Etheri'et/sIP

[FEARITrY ]
(Ciink  WModbus P T

EtherCAT™  CANCpe: ﬁ -

mozliwych potaczen
sieciowych

300

tatwe taczenie réinych magistrali
i przemystowych sieci Ethernet

Wiele wariantow Slave / Slave
oraz Master / Slave

Sprawdza sie przy faczeniu dwéch
systeméw PLC

Szybka i tatwa konfiguracja, nie wymaga
programowania!

Dostepny réwniez, jako wersja OEM lub, jako urzadzenie
niestandardowe o szczegélnym ksztatcie i zakresie funkcjonalnym.

HMS Industrial Networks GmbH
www.anybus.com - www.hms-networks.com

Twodj lokalny dostawca

Elmark Automatyka Sp. z 0.0.
ul. Niemcewicza 76,

— ‘
ELMARK
05-075 Warszawa-Wesota ‘g" Avtomatyks

Tel. +48 22 773 79 37, Mail: elmark@elmark.com.pl
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Gdy cos jest zbyt szybkie,

aby to zobaczy¢

i zbyt istothe, aby przeoczyc....

Szybka fotografia to narzedzie inzynierskie rownie
przydatne co oscyloskop czy komputer. To technika
fotografii umozliwiajaca wizualizacje i analize
ruchu, w szczegoblnosci ruchu, ktorego ludzkie oko
nie jest w stanie zauwazy¢, czy tez w ogole zda¢
sobie sprawy z jego istnienia.

Pomiary przemieszczen, predkosci i przyspieszen poprzez
analize informacji wizyjnej dostarczaja inzynierom bardzo
wielu informacji o zachowaniu sie obiektéw fizycznych
w perfekcyjny sposéb uzupetniajgc dane pochodzace ze stan-
dardowych urzadzen pomiarowych, a czasem je zastepujac.

Metody opracowywane na uczelniach i w instytutach ba-
dawczych oraz oSrodkach badawczo-rozwojowych firm prze-
mystowych z olbrzymim powodzeniem przenoszone sg do
aplikacji praktycznych.

Posiadajgc dane o przemieszczeniach poszczegélnych
pikseli w sekwencjach zarejestrowanych z duzg predkoscia
jesteSmy w stanie analizowa¢ zjawiska zaréwno liniowe jak
i katowe. Analizy tego typu danych moge odbywac sie zaréw-
no w sposéb manualny poprzez reczne wskazywanie intere-
sujacych nas pikseli, jak i automatyczny poprzez wykorzysta-
nie odpowiednich algorytméw i specjalistycznego oprogramo-
wania. Zasady prowadzenia tego typu pomiaréw sg bardzo

proste — majac informacje o czasie miedzy poszczegbélnymi
klatkami zarejestrowanej sekwencji i rozmiarze obiektu kt6-
rego dotycza pomiary (wspbtczynniku skali) jestesmy w stanie
wskazaé piksel, ktory bedzie determinowat dany ruch. Pyta-
niem, ktére nasuwa sie w sposéb oczywisty jest pytanie
o doktadnos¢. Aby na nie odpowiedzie¢ wyobrazmy sobie
obiekt poruszajacy sie liniowo w osi x. W powyzszym przykta-
dzie minimalne przemieszczenie, ktére bedziemy w stanie
zmierzy¢ zdeterminowane zostanie wielkoscig piksela w od-
niesieniu do rozmiaru opomiarowywanego obiektu oraz
predkoscia rejestracji.

Urzadzenia pomiarowe bazujace na powyzszych zatoze-
niach to tzw. szybkie kamery. Oferuja one osiagi, zarébwno
jesli chodzi o rozdzielczos¢ jak i predkosc rejestracji, ktore
jeszcze do niedawna byto ciezko sobie wyobrazic.

Firmie Vision Research udato sie osiggnigc predkosé 1 000
000 klatek rejestrowanych w ciggu sekundy przy rozdzielczo-
5ci 128 x 32 pikseli! Wszystko to z czasem ekspozycji, docho-
dzacym do 265 ns. Przy rozdzielczosci 4 megapikseli jesteSmy
w stanie rejestrowac 6 600 klatek na sekunde.

Poczatki firmy Vision Research siegaja 1950 roku, kiedy to
pojawita sie na rynku pod nazwa Photographic Analysis. Hasto
firmy w tamtym czasie brzmiato ,badania poprzez fotografie”
i tak naprawde dotyczyto branzy, ktéra praktycznie nie istnia-
ta. Firma Photographic Analysis konsekwentnie jednak reali-
zowata swojg strategie i notowata kolejne sukcesy na polu
analiz informacji wizyjnej. Badania w owym czasie dotyczyty
coraz szybszej rejestracji obrazu na klasycznej taSmie i osig-
gniecia na tym polu byty bardzo znaczace. Na poczatku lat
90tych firma Photographic Analysis zdecydowata sie p6jsc
o krok dalej i powotata do zycia nowy dziat, ktéry miat za za-
danie opracowanie kamery bazujacej wytacznie na elektroni-
ce, catkowicie eliminujgc uzycie tasmy. Niniejszy dziat zaczat
z czasem samodzielnie funkcjonowaé na rynku pod nazwa
Vision Research. Pierwszy znaczacy sukces odnotowano
w 1999 roku, kiedy firmie udato sie przedstawi¢ pierwsza
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dostepna na Swiatowym rynku kamere szybka bazujaca na
sensorze CMOS.

W chwili obecnej firma posiada bardzo bogata oferte ka-
mer szybkich dedykowanych do przeréznych aplikacji. Poczy-
najac od przenosnych kamer wyposazonych w ekran LCD
skierowanych gtéwnie do przemystu i aplikacji kontroli jakosci
proceséw produkcyjnych po najszybsze kamery znajdujgce
zastosowanie w aplikacjach militarnych.

Systemy wizyjne oparte na kamerach szybkich i specjali-
stycznym oprogramowaniu dajg olbrzymie mozliwosci w za-

— ) reklama

kresie pomiaréw proceséw bardzo szybko
zmiennych i krétkotrwatych takich jak
diagnostyka maszyn, ruchy obiektéw z
bardzo duzag predkoscia, drgania, defor-
macje uderzeniowe, dynamika ptynéw i
gazéw oraz wielu innych.

Za kazdym razem, gdy co$ niedobrego
dzieje sie z linig automatycznego wytwa-
rzania kamera szybka stanowi narzedzie
pozwalajace na doktadne przesledzenie
procesu i podjecie odpowiednich krokéw
celem usuniecia usterki. Stanowi réwniez
doskonale narzedzie optymalizacji pracy
linii. Zauwazalne coraz wieksze zaintere-
sowanie tego typu rozwigzaniami jedno-
znacznie wskazuje na to, ze inzynierowie
w zaktadach przemystowych zaczeli doce-
nia¢ zalety metod pomiarowych bazuja-
cych na analizach informacji wizyjnej.

EC Test Systems Sp. z 0.0.
ul. Lublariska 34

31-476 Krakéw

tel.: +48 12 627 77 77
fax: 48 627 77 70

e-mail: biuro@ects.pl
www.ects.pl
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drgania « akustyka « termowizja « szybkie kamery

Drgania
Akustyka
Termowizja

Szybkie
kamery

Skanery 3D
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EC TEST Systems Sp. z 0.0.

ul. Lublanska 34
31-476 Krakow

tel. +48 12 6277777
fax +48 12 627 77 70
e-mail: biuro@ects.pl
www.ects.pl
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B Andrzej tobzowski, Wojciech Szkolnikowski
Aneks 15?cz. 1

Wstep

Ten dziwny i niepokojacy tytut, mogtby niejednemu zakt6cic
spokdj dnia, poprzez swoj wydzwiek prawny, a z prawem nie
ma zartébw. W Dzienniku Ustaw z dnia 7 lipca 2017 r., w poz.
1349 Rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 19 czerwca 2017
r., zmieniajgcego rozporzadzenie w sprawie wymagan Dobrej
Praktyki Wytwarzania, wprowadzone zostaty aneksy 15 i 16,
dotyczace wytworcdw i importeréw produktu leczniczego, wy-
twoércow, importeréw i dystrybutoréw substancji czynnej oraz
wytwoércoéw i importeréw substancji pomocniczej. Rozporzadze-
nie, ktére weszto w zycie po uptywie 14 dni od dnia ogtoszenia,
podpisat 6wczesny Minister Zdrowia Konstanty Radziwitt.

Jaki zwigzek moze miec firma LAB-EL z Aneksem 15? A jednak
moze, z racji Swiadczenia ustug walidacyjnych i kwalifikacyjnych
dotyczacych system6éw skomputeryzowanych do monitorowa-
nia warunkéw Srodowiskowych w hurtowniach farmaceutycz-
nych, Srodkach transportu oraz w pomieszczeniach produkcyj-
nych wytwércow produktéw leczniczych, substancji czynnej
i pomocniczej.

W niniejszym artykule nie bedziemy zajmowac sie aneksem 16,
ktéry dotyczy certyfikacji jakoSciowej produktéw leczniczych,
nie bedziemy réwniez omawia¢ tych wymagan aneksu 15,
ktére dotycza probleméw jakoSciowych zwigzanych z produk-
tem, zajmiemy sie wytacznie wymaganiami aneksu 15 w sto-
sunku do skomputeryzowanych systeméw monitorowania
warunkéw srodowiskowych.

Kilka definicji
W ostatnim okresie wszelkie systemy jakoSciowe, w tym row-
niez zwigzane z omawianymi zagadnieniami bazuja na tzw.
analizie ryzyka. Zdefiniowanie zagrozen i okreslenie tzw. kry-
tycznych cech jakoSciowych, stanowi podstawowy sktadnik
procesu zwanego zarzadzanie ryzykiem. Analizujgc ryzyka
okresla sie réwniez szanse, ktére tez podlegaja procedurom
zarzadzania. A oto wybrane okreslenia:

e krytyczna cecha jakosciowa (CQA - Critical Quality Attri-
bute) - witasciwos¢ fizyczna, chemiczna, biologiczna lub
mikrobiologiczna lub charakterystyka, ktéra powinna
posiada¢ zatwierdzony limit, zakres lub rozktad, zapewnia-
jaca oczekiwang jakos¢ produktu;

e krytyczny parametr procesu (CPP - Critical Process Parame-
ter) - parametr procesu, ktérego zmiennoS¢ wptywa na
krytyczng ceche produktu i ktéry nalezy monitorowac
i kontrolowaé w celu zapewnienia, ze proces pozwala na
otrzymanie produktu o oczekiwanej jakosci;

e kwalifikacja instalacyjna (1Q - Installation Qualification)
- udokumentowana weryfikacja

e potwierdzajaca, ze obiekty, systemy i urzadzenia, zainsta-
lowane lub zmodyfikowane, sa zgodne z zatwierdzonym
projektem i zaleceniami producenta;

e kwalifikacja operacyjna (0Q - Operation Qualification) -
udokumentowana weryfikacja potwierdzajaca, ze obiekty,
systemy i urzadzenia, zainstalowane lub zmodyfikowane,
funkcjonuja zgodnie z zatozeniami w oczekiwanych zakre-
sach operacyjnych;

e kwalifikacja procesowa (PQ - Process Qualification) - udo-
kumentowana weryfikacja potwierdzajaca, ze systemy
i urzadzenia, dziatajg skutecznie i w sposéb powtarzal-
ny w odniesieniu do zatwierdzonego procesu i specyfi-
kacji produktu;

o kwalifikacja projektu (DQ - Design Qualification) - udo-
kumentowana weryfikacja potwierdzajaca, ze propono-
wane projekty obiektéw, systeméw i urzadzen sa odpowied-
nie do zamierzonego celu;

e specyfikacja wymagah uzytkownika (URS - User Re-
quirements Specification) - zestaw wymagan klienta,
uzytkownika oraz wymagan technicznych niezbednych
i wystarczajacych do opracowania wykonalnego projek-
tu zgodnie z oczekiwanym sposobem dziatania;

e zarzadzanie ryzykiem - metodyczny proces oceny,
kontroli, przekazywania informacji i przegladu ryzyk dla
jakosci, prowadzony przez caty cykl zycia produktu lub
procesu;

e zarzadzanie wiedzg - systematyczne podejscie, polegaja-
ce na uzyskiwaniu, analizie, przechowywaniu i rozpo-
wszechnianiu informacji.

Istota tresci aneksu 15

Aneks 15, opisuje wymagania dotyczace kwalifikacji i wali-
dacji, majace zastosowanie dla pomieszczen, urzadzen,
systemdw pomocniczych i proceséw stosowanych przy wy-
twarzaniu produktéw leczniczych. Zgodnie z wymaganiami
Dobrej Praktyki Wytwarzania wytwérca ma obowigzek kon-
trolowania, przez kwalifikacje i walidacje, krytycznych eta-
péw poszczegblnych dziatah przez caty cykl zycia pro-
duktu i procesu. Wszystkie zaplanowane zmiany dotyczace
obszarow, urzadzen, instalacji wspomagajacych i procesow,
ktére moga mie¢ wptyw na jakos¢ produktu, powinny
byé formalnie udokumentowane i ocenione pod katem ich
wptywu na status walidacji lub strategie kontroli. Podejscie
oparte na zarzadzaniu ryzykiem powinno by¢ stosowane
w catym cyklu zycia produktu leczniczego. Decyzje doty-
czace zakresu i stopnia kwalifikacji

POmMIiAR

lELEKCROMMKA



* Termometry, higrometry, barometry, anemometry, rejestratory,
systemy monitoringu mikroklimatu pomieszczen, stacje
meteorologiczne, czujniki przewodowe i bezprzewodowe WiFi i
GSM.

* Programy komputerowe do transmisji, wizualizacji, sygnalizacji
alarmowej, rejestracji i archiwizacji pomiaréw mikroklimatu
pomieszczen i warunkow meteorologicznych.

» Ustugi wzorcowania cyfrowych czujnikdéw temperatury,
wilgotnosci, cisnienia i przeptywu powietrza (Laboratorium
Akredytowane AP 067).

» Ustugi badania mikroklimatu pomieszczen (Laboratorium
Akredytowane AB 679).

* Kompleksowe opomiarowanie laboratoriow, pomieszczen
magazynowych i transportu archiwizacja, alarmowanie,
powiadamianie SMS.

* Sprzedaz i wypozyczanie czujnikow, serwis, instalacje, szkolenia,
swiadectwa wzorcowania, walidacja, kwalifikacja systemdw.

* Walidacja wdrazanych systeméw skomputeryzowanych wg GDP,
GMP.

PCA

POLEKIE CEMTRUM
AKREDYTACS

>0<

WZORCOWANIE
e
AP 067

PCA

Povseie CEmTRUM
AKREDYTACH

N

BADANIA
e —

AB 679

Wi
il | iy,

N

ok

MANMAGEMENT
SYATLMS

Qos

ELEKTRONIKA
LABORATORYJNA s.j.
Herbaciana 9

05-816 Reguih'*’|
22 753 61 30

22753 61 36
22753 60 32

___I
|

_1

info@label.pl
WWW.LABEL.PL



O
>
=]
-
S
=
o)
o
(]
=)
-
O
.
e
-
o
=L
O
-
-
e
O
-
g
.
.u.

i walidacji, jako czesci systemu zarzadzania ryzykiem, powinny
by¢ podejmowane w oparciu o uzasadniong i udokumentowa-
na ocene ryzyka obszaréw, urzadzen, instalacji wspomagaja-
cych i proceséw.

Tak wiec, analiza i zarzgdzanie ryzykiem stanowig tutaj istotny
czynnik, ktéry wymusza niejako sposob zaplanowania i prze-
prowadzania walidacji i kwalifikacji systeméw skomputeryzo-
wanych, podczas catego cyklu zycia produktu czy systemu
skomputeryzowanego.

Organizacja i planowanie kwalifikacji i walidacji

Aneks 15, odnosi sie réwniez do organizacji i planowania kwa-

lifikacji i/lub walidacji systemédw monitoringu warunkéw $ro-

dowiskowych oraz proceséw wytwarzania. | tak:

e wszystkie dziatania kwalifikacyjne i walidacyjne powinny
by¢ planowane i powinny uwzgledniaé¢ cykl zycia obsza-
row, urzadzen, instalacji wspomagajacych, proceséw i pro-
duktu;

e dziatania kwalifikacyjne i walidacyjne powinny by¢ pro-
wadzone przez odpowiednio przeszkolony personel, ktéry
postepuje wedtug zatwierdzonych procedur;

e podlegtosé stuzbowa personelu biorgcego udziat w kwali-
fikacji lub walidacji powinna by¢ okreSlona w Systemie
Jakosci;

e powinien by¢ zapewniony nadzér jakoSciowy nad catym
cyklem zycia walidacji;

e kluczowe elementy programu kwalifikacji i walidacji
w miejscu wytwarzania powinny by¢ jasno zdefiniowane
i udokumentowane w Gtéwnym Planie Walidacji (GPW) lub
rownowaznym dokumencie;

e GPW lub réwnowazny dokument powinien definiowac sys-
tem kwalifikacji i walidacji oraz zawieraé albo odnosi¢ sie
co najmniej do:

— polityki kwalifikacji i walidacji;

— struktury organizacyjnej, okreslajacej zadania i odpowie-
dzialnos¢ w zakresie kwalifikacji i walidacji;

— zwieztego opisu obszaréw, urzadzen, instalacji wspoma-
gajacych, proceséw oraz statusu ich kwalifikacji i wali-
dacji w miejscu wytwarzania;

— kontroli zmian i kontroli zarzadzania odchyleniami
w trakcie kwalifikacji i walidacji;

— wytycznych dotyczacych opracowania kryteriéw akcep-
tacji;

— odestan do istniejacych dokumentéw;

— programu i metodyki kwalifikacji i walidacji, w tym re-
kwalifikacji, jezeli ma to zastosowanie.

e w przypadku duzych i ztozonych projektéw jest wskazane
opracowanie odrebnych planéw walidacji;

e w dziataniach kwalifikacyjnych i walidacyjnych powinno
stosowac sie podejscie oparte na Zarzadzaniu Ryzykiem.
Ocena ryzyka powinna by¢ powtarzana, jezeli zachodzi taka
konieczno$¢ w miare nabywania wiedzy i doswiadczenia,
uzyskanych na podstawie zmian wprowadzonych
w fazie projektowej lub w trakcie rutynowej produkcji.

Sposob, w jaki ocena ryzyka zostata uzyta do wsparcia
dziatan kwalifikacyjnych i walidacyjnych, powinien by¢ jasno
udokumentowany;

e podczas prac kwalifikacyjnych i walidacyjnych powinny
byé przeprowadzane odpowiednie kontrole w celu zapew-
nienia integralnosci wszystkich uzyskanych danych.

Dokumentacja GPW

Wszystkie dziatania kwalifikacyjne i walidacyjne powinny by¢
odpowiednio dokumentowane, dlatego tez aneks 15 zawiera
wymagania dotyczace dokumentacji, bo jak ktos madry kiedys
powiedziat ,wszystko, co nie jest zapisane jest plotka”.

e dobra praktyka dokumentacyjna odgrywa wazng role we
wspieraniu zarzadzania wiedzg przez caty cykl zycia produk-
tu;

e wszystkie dokumenty opracowane w trakcie kwalifikacji
i walidacji powinny by¢ zatwierdzone i autoryzowane przez
odpowiedni personel zgodnie z Farmaceutycznym Systemem
Jakosci;

e w ztozonych projektach walidacyjnych nalezy okresli¢ po-
wigzania miedzy dokumentami;

e powinny byé opracowane protokoty walidacyjne definiujace
krytyczne systemy, atrybuty i parametry oraz zwigzane z nimi
kryteria akceptaciji;

e dokumenty kwalifikacyjne moga byé¢ wspélne, tam gdzie
jest to odpowiednie, np. kwalifikacja instalacyjna i operacyj-
na;

e jezeli protokoty walidacji lub inna dokumentacja sa dostar-
czane przez strone trzecig Swiadczaca ustugi w tym zakresie,
odpowiedni personel wytwdrcy, przed ich zatwierdzeniem,
powinien potwierdzi¢ ich adekwatnos¢ i zgodnos¢ z proce-
durami wewnetrznymi wytworcy.

I na koniec

W kolejnym wydaniu magazynu Pomiar, przedstawiona zosta-
nie druga czes¢ artykutu poswieconego aneksowi 15, zamiesz-
czonemu w Dzienniku Ustaw z dnia 7 lipca 2017 r., w poz. 1349
Rozporzadzenia Rady Ministrédw z dnia 19 czerwca 2017 .,
zmieniajgcego rozporzadzenie w sprawie wymagah Dobrej
Praktyki Wytwarzania.

LAB-EL Elektronika Laboratoryjna Sp. J.
ul. Herbaciana 9, 05-816 Reguty

tel.: 22753 61 30

fax: 227536135

e-mail: Info@label.pl
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Rozszerzony analizator mocy HBM
eDrive dostepny rowniez

dla maszyn 6-fazowych.

HBM Test and Measurement (HBM) uzupetnia
udoskonalony analizator mocy "HBM eDrive
Testing" z dodatkowymi funkcjami do testowania
maszyn 6-fazowych i o wyzszej ilosci faz.

To zintegrowane rozwigzanie umozliwia pomiar
momentu obrotowego, wielkosci elektrycznych,
temperatur, magistrali CAN i innych sygnatow

W rozszerzonym zakresie zastosowan.

"HBM eDrive Testing" to niestandardowy system pomiarowy
do testowania maszyn elektrycznych zasilanych przez inwerter.
W przeciwiefAstwie do konwencjonalnych analizatorow mocy,
system zapewnia wyjatkowe i znacznie przyspieszone opcje
gromadzenia i analizy danych. Ponadto system ten zapewnia
efektywne odwzorowywanie w minutach, a nie w dniach, a za-
tem wykracza daleko poza konwencjonalne rozwigzania wyko-
rzystujgce mierniki mocy i pdzniejsze analizy komputerowe.
Modutowy system pomiarowy mozna w dowolnym momencie
zmodernizowac z 3 do 51 kanatéw mocy na jeden uktad akwizy-
cji. Jest idealny do zastosowan tréjfazowych, a wraz z najnow-
szym ulepszeniem, réwniez do zastosowan z wieloma kanatami,
takimi jak maszyny 6-fazowe, hybrydowe lub wielosilnikowe.

Oprécz funkcji analizatora mocy, "HBM eDrive Testing" za-
pewnia wszystkie funkcje najnowoczesniejszego systemu gro-

SUFIVEY testing

madzenia danych (DAQ). Umozliwia synchroniczne pozyskiwanie
sygnatow elektrycznych, jak réwniez momentu obrotowego,
predkosci obrotowej, temperatury, magistrali CAN, drgan i wiele
innych mierzonych wielkosci. Wszystkie dane sg przechowywane
w czasie rzeczywistym, w spos6b ciaggty lub sterowane przez
ustawione punkty.

Przetworniki momentu obrotowego T40B i T12HP (dla naj-
wyzszych standardéw precyzji) zapewniaja precyzyjne pozyski-
wanie wielkosci mechanicznych. Sondy wysokonapieciowe dla
napiec do 7,2 kV umozliwiajg bezposrednie podtaczenie silnikow
Sredniego napiecia do systemu pomiarowego, bez wptywu na
doktadnosé zbierania danych lub bezpieczenstwo uzytkownika.
Unikalne, odizolowane digitizery sa dostepne do uzytku z silni-
kami w zakresie wysokiego napiecia, przekraczajgcym 10 kV.

Rozwigzanie eDrive stanowi narzedzie dla zwiekszenia efek-
tywnosci analizy napedéw elektrycznych prowadzonej przez
jednostki badawczo rozwojowe — a wtasnie do tych napedéw
nalezy przysztos¢. Gtdwnym celem, a jednoczeSnie wymogiem
dla dalszego rozwoju pojazdéw z napedem elektrycznym jest
zwiekszenie ich sprawnosci: - z jednej strony przez wieksza wy-
dajnos¢ baterii (o duzej mocy) oraz lekkos¢ pojazdéw, z drugiej
strony poprzez istotne zmniejszenie utraty cennej energii.

HBM ma rozwigzanie w postaci innowacyjnego rozwigzania
badania napedéw elektrycznych: kombinacji uktadu akwizycji da-
nych Genesis Highspeed GEN3 i przetwornika momentu obrotowe-




BIURO INZYNIERSKIE MACIEJ ZAJACZKOWSKI

WYLACINY ul. Krauthofera 16, 60-203 Poznan
PRZEDSTAWICIEL tel./fax: 61 662 56 66
FIRMY HBEM NA tel. kom. 501 607 400
HBM rerenie poLsk info@hbm.com.pl
HOTTINGER BALDWIN MESSTECHNIK GmbH www.hbm.com.pl

TENSOMETRY OPOROWE | OPTYCINE

PRZETWORNIKI WAGI (0,3 - 470 000 KG)

TENSOMETRYCZNE, ZBIORNIKOWE MODULY WAZACE
PRZETWORNIKI SILY, MOMENTU OBROTOWEGO, DROGI | CISNIENIA

WIMACNIACZE POMIAROWE O CZESTOTLIWOSCI PROBKOWANIA
NAWET DO 2 000 000 Hz

OPROGRAMOWANIE DO ZASTOSOWAN LABORATORYJNYCH,
PRZEMYSLOWYCH | POMIAROW DYNAMICINYCH

POLSKA POLUDNIOWO-

POLSKA WSCHODNIA ZACHODNIA
Michat Wychowanski Bartosz Musial
tel. 512 637 647

‘tel. 508 561 709 =
musial@hbm.com.pl

wychowanski@hbm.com.pl
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go T12 wraz z opcjonalnym modutem pomiarowym MX1609B z
rodziny QuantumX stuzagcym do rejestracji temperatury. Dzieki
temu zarejestrowane surowe dane sg dostepne dla inzynieréw
dla dalszej precyzyjnej analizy pomiaru. Bardzo szybka rejestra-
cja umozliwia analize na zywo w celu okreslenia mocy czynnej i
biernej, jak rowniez sprawnosci konwersji energii. Uktad eDrive
moze oblicza¢ ztozone parametry takie jak moment przerwy
powietrznej, moment rozruchowy, uslizg, moment utyku, prad
rozruchu i wiele innych wielkoSci charakterystycznych w swoim
systemie.

Sprawnos¢ moze by¢ okreslona za pomocg miernika mocy,
ale niestety na podstawie juz skompresowanych danych nie
mozna wnioskowac co jest przyczynga jej utraty i co mozna udo-
skonali¢ w celu jej zwiekszenia. Natomiast rozwigzanie eDrive
firmy HBM zachowuje wszystkie dane — takie jak prady, napiecia,
momenty, predkosci obrotowe i nawet temperature silnika
z wysoka rozdzielczoscig w zintegrowanym systemie, a ponadto:

— ) reklama

wartosci skuteczne np. mocy czynnej, pozornej i biernej sa wy-
Swietlane w czasie rzeczywistym.

Baza formut matematycznych w eDrive umozliwia bezpo-
Srednie i szybkie przeliczenie danych pochodzacych z silnika
elektrycznego lub generatora. Dwa proste pomiary — bez obcia-
Zenia i przy zwarciu — w powigzaniu z istniejacymi formutami
upraszczaja np. okreslenie schematu zastepczego. Uzyty w roz-
wigzaniu eDrive system akwizycji danych Genesis HighSpeed
GEN3i moze by¢ uzywany w szerokim zakresie aplikacji pomia-
rowych obejmujacych m.in. generatory, turbiny, silniki, elementy
rozdziatu energii, stanowiska do préb zderzeniowych, taczenio-
wych i komory wybuchowe.

ul. Krauthofera 16
60-203 Poznan
tel./fax" 61 662 56 66
tel. Kom. 501 607 400
info@hbm.com.pl
www.hbm.com.pl

HBM

Rok zatozenia 1989

elpod

Polski producent oferuje najwyzszej jakosci:

REZYSTORY PRECYZYJNE

do montazu przewlekanego THT

- dowolne rezystancje od 0,3 Q do 10 MQ
- tolerancja od 0,01%

- stabilno$¢ temperaturowa od 3 ppm/K
- stabilnos¢ dtugoczasowa < 0,02% /rok

do montazu powierzchniowego SMT
- obudowy SMD 0603; 0805 ;1206

- zakres rezystancji* 10 Q do 1MQ

- tolerancja 0,1% do 1%

( *rezystancje wg szeregu E-24, E-96)

biuro@elpod.com.pl www.elpod.com.pl
tel. 124102550-51 fax 124102552
30-716 Krakéw ul.Przewoéz 34

— ) reklama
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STRONY WWW

stworzymy strone internetowa bedaca wizytéwka Panistwa firmy

E-MAIL

zapewnimy bezpieczna obstuge poczty elektronicznej

HOSTING

udostepnimy Paristwa strone www w internecie z naszego serwera

EACZA DO INTERNETU

zapewnimy Panistwu dostep do sieci internetowej

APLIKACIE INTERNETOWE

wirtualne sklepy, prezentacje, bazy danych, katalogi produktéw

AUDYTY BEZPIECZENSTWA

sprawdzimy Paristwa system informatyczny pod wzgledem bezpieczeristwa

E T O P Sp.
Al. Jerozolimskie 200 lo
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BUSINESS™

-
SAP-PM

(Plant Maintenance)

wydawnlctwo

WAGTECH

prasa r‘ internet °szkolema u konsultacje
diagrostyczne

SAP-MM

(Material Management)

Mapowanie procesu i przeptywu informacji w obszarze
Utrzymania Ruchu w firmie

Poréwnanie proceséw zachodzacych w firmie
z mozliwosciami konfiguracyjnymi systemu SAP

Stworzenie schematu optymalnego przeptywu
informaciji w obszarze UR wraz ze zdefiniowaniem
zadan dla poszczegdlnych oséb

Definiowanie poszczegdlnych rél (osdb) z obszaru
dziatania firmy i ich standardowych zadar w obszarze
SAP PM (Plant Maintenance):

Planista UR

Pracownik UR

Mistrz UR

Szef UR

Specjalista UR

Zaopatrzeniowiec

Operator

Mistrz Produkcji

Kierownik Produkcji
- Etc.
Definiowanie zadan i uprawnien dla poszczegélnych rol
(os6b)

Wyhdr i okreslenie odpowiedniej struktury obrazujacej
w SAP poszczegoélne obszary firmy:
Definiowanie struktury lokalizacji funkcjonalnych
be,dacych obrazem réznych obszaréw firmy
Definiowanie obiektéw technicznych bedacych
obrazem wyposazenia w poszczegélnych obszarach
Definiowanie krytycznosci wyposazenia

Wydawnictwo Wag-Tech
ul. Rudzka 45/1A
47-400 Racibérz

wydawnictwo
E s WAGTECH

www.energetykaelektrotechnika.com

Stworzenie systemu nadzoru nad poszczegdlnymi
obszarami i elementami wyposazenia
(maszyny, urzadzenia, urzadzenia AKP).
Tworzenie historii poszczegélnych obszaréw
i wyposazema zawierajacej informacje dotyczacej min:
Historia wykonywanych prac
(liczba wykonywanych zadan)
Pracochtonnosci przypadajacej na poszczegdlne
obszary i wyposazenie
Kosztéw UR generowane przez poszczegdlne
obszary i wyposazenie

Definiowanie wskaznikéw UR dla poszczegélnych
obszardw i mozliwosci ich obliczania

Wykorzystanie systemu SAP jako baze réznego rodzaju
dokumentaciji

Wykorzystanie systemu SAP jako baze zawierajaca
informacije na temat réznego rodzaju zmian
i modyfikacji dotyczacych obszaréw i wyposazenia

Stworzenie systemu zarzadzania materiatami. Modut
SAP MM (Materials Management):

Definiowanie indeksow materiatowych.

Definiowanie krytycznosci indekséw materiatowych.

System automatycznego zamawiania materiatéw

W oparciu o stan magazynowy

Kontrola ruchéw magazynowych

(rotacja materiatow)

Kontrola kosztéw magazynowych

Zamawianie ustug u firm zewnetrznych

Powigzania i wymiana informacji pomiedzy modutami
SAP-PM (Plant Maintenance)
i SAP-MM (Materials Management)

WWW.pomiar.com
www.urd.com.pl

Kontakt: Katarzyna Hahn
katarzyna.hahn@pomiar.com
tel. kom.: 512 038 040
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Wspotczesne tendencje
w pompach krzywkowych

Minety bezpowrotnie czasy, gdy czas mato
kosztowat. Teraz chcemy wszystko robic
efektywniej, a to w pierwszej kolejnosci oznacza
- szybciej. Najczesciej spotykang pompa
wyporowag w hiemal kazdym zaktadzie
spozywczym jest pompa krzywkowa.

Jej zastosowanie to delikatne pompowanie cieczy
o Sredniej i wysokiej lepkosci, takze z ciatami
statymi, bez naruszenia struktury medium.

Jedna z najwazniejszych zalet tej pompy jest fakt, ze jest ona
wykonana catkowicie ze stali kwasoodpornej i nie ma zadnych
wycierajacych sie plastikowych czy gumowych statoréw, wirni-
koéw, topatek, itp. Dodatkowo moze by¢ myta wspétczesnymi
Srodkami myjacymi.

Nacisk konsumentéw i uwarunkowania prawne wymagaja
skutecznego mycia, a ekonomia nakazuje robi¢ to szybko. Sto-
sowana jest wiec agresywna chemia, a pompy krzywkowe sie jej
nie boja.

Konstrukcja pompy umozliwia mycie jej w uktadach CIP (clean
in place - tj. bez zdejmowania z rurociagu).

Do pomp tego typu dostepne s3 najrdzniejsze akcesoria,
dzieki czemu moga by¢ stosowane praktycznie niemal we
wszystkich aplikacjach, np.:

- ptaszcz grzewczy na korpusie i pokrywie — umozliwia pompo-
wanie cieczy zastygajacych (np. czekolady),

- zawor ciSnieniowy — pozwala na zabezpieczenie pompy przed
niespodziewanym wzrostem cisnienia (np. przy omytkowym
zamknieciu zaworu na linii ttocznej),

- pionowe utozenie portéw tj. gora/d6t zamiast lewo/prawo —
dzieki temu pompa jest samodrenowalna i po myciu jest rze-
czywiscie pusta (czesto stosowana opcja w instalacjach wyma-
gajacych najwyzszego poziomu higieny),

- uszczelnienia mechaniczne — r6zne wykonania materiatowe
(np. wspaniaty weglik krzemu) z mozliwoscig przeptukiwania
— pozwalajg skutecznie pompowac ciecze krystalizujgce (np.
ptynny cukier),

- szeroki — prostokatny wlot — do cieczy bardzo lepkich, gdy
pompa umiejscowiona jest tuz pod zbiornikiem, a ciecz samo-
istnie nie naptynetaby do standardowego otworu (np. mieso
mielone),

- roézne ksztatty wirnikéw w zaleznosci od warunkéw pracy
i pompowanej cieczy (np. tri-lobe, bi-lobe, bi-wing, quattro-
-lobe i inne).

To, co w skrécie wymienitem powyzej dostepne jest u réznych
producentéw pomp krzywkowych. Na catym Swiecie nie ma ich
setek, bo to nadal pompa trudna w konstrukgji i produkcji. Wy-
magana jest bardzo precyzyjna obrébka i montaz. | tak jak we
wszystkim w branzy pompowej — najwazniejsze jest wieloletnie
doswiadczenie producenta. Doswiadczenie zarébwno w kwestii
produkgji, jak i znajomosci aplikacji czyli zastosowan pompy.




Od wielu lat gtéwnym zastrzezeniem do pomp krzywkowych
byt fakt, ze wymagaja dwédch uszczelnien mechanicznych, a nie
jednego, jak to ma miejsce przy np. pompach jednosrubowych
czy zebatych. Wystarczy postuchaé uwaznie uzytkownikéw
pomp, aby zauwazyé, ze w rzeczywistosci nie boja sie oni tak
naprawde dwéch uszczelnien, ale nie podoba im sie, ze sg to
nietypowe, a co za tym idzie — drogie — uszczelnienia.

Jest to Swiadomy wybdr ze strony producentéw pomp. Stan-
dardowe uszczelnienia dostepne na rynku sg zoptymalizowane
wymiarami, a przez to dtugie. W pompie krzywkowe dtuzsze
uszczelnienie oznacza (przy danej Srednicy watka) nizsze dopusz-
czalne ci$nienie. Pod wzgledem odpornosci na cinienie chcemy
aby pompa byta jak najkrétsza. Kontr-rozwigzaniem mogg byé
watki o wiekszej Srednicy, ale to oznacza wieksze wszystkie ele-
menty pompy, a co za tym idzie — znaczny wzrost jej kosztu.

| wiasnie w tym momencie chciatbym wréci¢ do tytutu tego
artykutu, a wiec o aktualnych trendach w pompach krzywko-
wych. Wyglada na to, Ze oferta producentéw pomp idzie tr6jto-
rowo.

Z jednej strony mamy pompy ,klasyczne”, ktére byty produ-
kowane od kilkudziesieciu lat z niewielkimi zmianami. To takie
powszechnie stosowane rozwigzania.

Drugi trend to budowa pomp do specjalistycznych pomp
krzywkowych do nietypowych zastosowan. Tu producentéw na
Swiecie mozna policzy¢ na palcach jednej reki, ktorzy potrafia
i chca produkowac higieniczne pompy krzywkowe np. do czeko-
lady ciSnieniem 80 (osiemdziesiat!) bar.

Trzeci trend zauwazam poznajac pompy firmy Flussmann. To
marka znana na Swiecie od wielu lat, specjalizujaca sie — do tej
pory — w rynkach ztotego wzrostu. Majac gtéwna fabryke na
styku Europy i Azji skutecznie obstuguje wymagajace rynki na
obu tych kontynentach.

Producent wchodzi na nowe rynki tworzac na nich takze
miejsca pracy. Np. w Polsce powstaje montownia, ktéra nie tylko
jeszcze bardziej przyspieszy dostawy pomp nietypowych, ale
ulokuje Flussmanna jako producenta lokalnego, ptacacego lokal-
ne podatki i wspomagajacego lokalna spotecznosé.

Po pierwsze jest to firma, ktéra produkuje to, czego potrzebu-
ja klienci. Brzmi Smiesznie? Moze tak, ale to klienci oczekuja
dostaw pomp w dwa, a nie osiem tygodni. Flussmann standar-
dowe pompy trzyma w magazynie, a nietypowe potrafi dostar-
cza¢ nawet w dwa tygodnie. Znajac rynek pomp Swiatowych od
ponad 25 lat podejrzewam, ze gtéwna przyczyna tego stanu
rzeczy lezy - jak to bywa — w pienigdzach. Wiele firm produkcyj-
nych bazuje na kredycie operacyjnym, a wiec niewatpliwg strata
jest blokowanie pieniedzy z kredytu w stanach magazynowych.
W krajach takich jak Turcja (to tam jest jedna z fabryk Flussman-
na) 100% kapitatu pochodzi od wtascicieli i firma nie wymaga
kredytu. Wtasciciele moga sobie pozwoli¢, aby ich pienigdze le-
zaty w magazynie (w postaci komponentéw do produkgji). Dobry
(czyli jakoSciowy i niepsujacy sie) produkt czy pétprodukt na
magazynie to w obecnych czasach lepsza inwestycja niz konto
oszczednosciowe. Ostatnio czytatem, ze banki w Szwajcarii po-
bieraja juz 0,75% ujemnych odsetek od depozytow!

Druga karta przetargowa Flussmanna to uszczelnienia. Z za-
tozenia stosujg standardowe. S3 Swiadomi, ze w dzisiejszych
czasach nie mozna oczekiwaé, ze kazdy klient zgodzi sie byc
przymuszany do kupowania czesci zuzywajacych sie u tylko
jednego producenta. Flussmann zgodzit sie stosowac standardo-
we (a wiec do kupienia wszedzie i u kazdego) uszczelnienia
kosztem koniecznosci solidniejszej konstrukcji pomp.

Trzeci argument za tym konkretnym producentem to cena
urzadzenia. Sam rynek Turcji i Bliskiego Wschodu jest tak niewy-

obrazalnie wielki, Ze majac na nim znaczacy udziat produkcja jest
po prostu olbrzymia, a Flussmann oferuje swoje urzadzenia na
znacznie wiekszym obszarze. To umozliwia utrzymanie niskich
cen na jednostkowe urzadzenia dzieki skali produkcyjnej.

Cata gama pomp krzywkowych Flussmann to rozmiary od 1”
(DN25) do 5” (DN125) z 11 modelami, z czego trzy najpopularniejsze
rozmiary (DN40, DN50 i DN80) sg dostepne ,,0d reki” z magazynu.

Pompy krzywkowe to gtéwna gataZ produkcyjna, ale majac roz-
budowane centrum produkcyjne i dostep do aplikacji spozywczych,
kosmetycznych i farmaceutycznych, Flussmann produkuje takze
mieszadta (zaréwno $cinajace, jak i wolnoobrotowe) oraz mieszadta
in-line w tym tzw. kompletne stacje mieszania ,,stotowe”.

Od zaledwie kilku lat modne sie stajg pompy higieniczne dwu-
Srubowe, ktére uznawane sg za najtrudniejsze w produkgji, bo wy-
magajace najwyzszej precyzji. Flussmann na ostatnich targach Po-
lagra Tech w Poznaniu i SyMas w Krakowie zaprezentowat wtasnie
pierwsze egzemplarze produkcyjne takich urzadzen.

Miatem okazje na targach spozywczych w Dubaju zapytac
Flussmanna jak widzi rynek w Polsce. Pragna dziata¢ dwutorowo
— pierwszy tor to producenci maszyn (OEM), ktérzy dostang
najlepsze mozliwe warunki handlowe w branzy (znowu —z takim
solidnym zapleczem finansowym producent nie potrzebuje, aby
bo klienci kredytowali) oraz uzytkownicy, dla ktérych ciekawym
argumentem jest mozliwos¢ zakupu bardzo dobrej jakosciowo
pompy z dostawg ,,natychmiast”.

Zapytatem na czym konkretnie polegaja oferowane przez nich
»najlepsze mozliwe warunki handlowe”, a z odpowiedzig z checia
podziele sie z zainteresowanymi.
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ul. Kolibréw 4, 02-818 Warszawa
tel. 22-5497940, fax 22-5497950
www.pompy.pl
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POMPY HIGIENICZNE POMPY BECZKOWE

spozywcze przemystowe i spozywcze

I:I_USSE! ANN POMPY BECZKOWE | KONTENEROWE

POMPY KRZYWKOWE FDP

korpus cieczy: AlSI 316L
uszczelnienie mechaniczne: SiC / grafit / EPDM
rozne opcje i wykonania specjalne

model wydajnosé przytacza

litry/obrot ~ DIN / TriClamp
By 0’20 .............. AR
BT S 0’25 .............. R
T R oao T orise
Rl R oriee
ey T oriae
R o P SNTon

......................................................

utozenie pionowe lub poziome * rozne uszczelnienia - rézne
krzywki - mozliwy plaszcz grzewczy - rézne przytacza

POMPY HIGIENICZNE DWUSRUBOWE

oraz
PRZEPLYWOMIERZE
Lutz POMPY ZBIORNIKOWE
The Fluid Managers AKCESORIA

>|

POMPY i
SYSTEMY

SYSTEMY

ul. Kolibréw 4, 02-818 Warszawa ul. Kolibréw 4, 02-818 Warszawa
tel.: +48 -22 -549 79 40 tel.: +48 - 22 - 549 79 40

pompy@pompy.pl - www.pompy.pl pompy@pompy.pl - www.pompy.pl



Urager

ULATWIA

PANSTWA

Drager REGARD® 7000 to modutowy system o duzych mozliwosciach rozbudowy, przeznaczony
do monitorowania i analizowania réznego rodzaju gazoéw i par. Przeznaczony do stosowania
z systemami ostrzegania przed gazami, o ré6znym stopniu ztozonosci i réznej liczbie przetwornikéw,
Driager REGARD® 7000 odznacza sie wysoka niezawodnoscia i wydajnoscia.

W petni kompatybilny z poprzednimi wersjami systeméw REGARD®

Bezpieczne uzytkowanie i zminimalizowanie fatszywych alarmow

Szybsza i bezpieczniejsza konfiguracja kanatéw

Drager Safety Polska Sp. z o.0.
ul. Uniwersytecka 18 Automatyczne dokumentowanie
40-007 Katowice

Tel. 32 388 76 64

Fax 32 601 26 24
sprzedaz.safety.pl@draeger.com

Dréger. Technika dla Zycia.
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Do it differently

Wolnosé,
moc|
wybor
najlepszego
rozwigzania
napedowego
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‘Do it differently”to swoboda optymalizacji i stworzenia systemu, ktory najbardziej Ci odpowiada. Jestesmy w 100% skoncentrowani na
rozwoju, produkgji i dostarczaniu najlepszych przetwornic czestotliwosci.

Decydujesz wiasnie o sprzecie do swojej aplikacji? Oferujemy wolnos¢ wyboru dowolnej technologii silnikowej, PLC i komunikagji.
Zapewniamy przetwornice czestotliwosci, ktére do nich pasuja i wspieramy Cie na kazdym kroku.

Wiecej na: did.danfoss.com/pl

ENGINEERING
TOMORROW

VLT ('VACON



i dezynfekcji rur oraz
przytgczy wodociggowych
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Bazujqc na rozwigzaniach
patentowych, od 25 lat zajmujemy sie
dwuetapowym, hydropneumatycznym
czyszczeniemi dezynfekcjg sieci oraz
przytaczy wodociggowych.

B ul. Krélowej Jadwigi 24
67-100 Nowa Sol

M tel./fax: +48 68 356 34 04
tel. kom.: +48 601 742 043

e-mail: ag@euromail.pl

www.aquaclear.pl

Specjalizujemy sie w skutecznym
usuwaniu osadéw miekkich i
pottwardych, szlaméw, piaskow itp.,
majacych istotny wptyw na barwe
wody, oraz w intensywnej dezynfekcji
przeptywowej, neutralizujacej zapachy
siarkowodorow i amoniaku
zalegajacych w osadach.
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Inteligentha komunikacja

bezprzewodowa

Jak wyeliminowac straty generowane przez
awarie kluczowych elementow linii produkcyjnej?
Jak zminimalizowac¢ zaktocenia w produkcji
spowodowane przez zle ztozony komponent?
Mamy na to rozwigzanie!

Linia produkcyjna to nie tylko w petni zautomatyzowane
maszyny. To réwniez, a moze przede wszystkim ludzie, ktorzy
muszg sie komunikowaé ze sobg i reagowac na biezace stany
systemoéw automatyki. Firma Turck, jako wytaczny przedstawiciel
marki Banner Engineering, posiada w ofercie réznego typu kom-
ponenty bezprzewodowe, ktére wspomagaja komunikacje i sy-
gnalizacje wewnatrz zaktadu przemystowego. Zastosowanie
elementéw komunikacji bezprzewodowej oferowanych przez
firme Turck, to zwiekszenie szybkosci reakcji na nieprzewidziane
zdarzenia, a dzieki temu wymierne zwiekszenie wydajnosci linii
produkcyjnej i zysku.

System Call-for-Parts
Aby utrzymac produkcje na wysokim poziomie wydajnosci
pracownicy potrzebuja ciggtych dostaw materiatéw produkcyj-

W SKROCIE

Elementy komunikacji bezprzewodowej dajqg mozli-
wos¢ zwiekszenia wydajnosci przez poprawe komunikacji
miedzy stacjonarnymi i mobilnymi pracownikami zaktadu
przemystowego. Zatozenie jest proste. Odpowiednia sygna-
lizacja zwieztych poleceri za pomocq bezprzewodowych
kolumn swietlnych LED TL70 oraz przyciskéw pojemnoscio-
wych z podswietleniem serii K70. Catym systemem moze
zarzqdzac sterownik PLC, panel HMI lub brama komuni-
kacyjna DXM100. Modut ten tqczy w sobie funkcje zarzq-
dzania sieciq bezprzewodowq oraz mozliwos¢ korzystania
z funkcji logicznych. Dodatkowo zapewnia zdolnos¢ do prze-
sytania raportéw SMS-owych oraz mailowych. Najnowsze
opracowanie umozliwia te przesytania mu polecer za pomo-
cq SMS-6w.

nych. Zagwarantowanie odpowiedniej komunikacji pomiedzy
nimi a operatorami wézkéw widtowych, ciagte uzupetnianie
odpowiednich komponentéw bez tworzenia niepotrzebnych
kolejek, sprecyzowanie odpowiednich komunikatéw oraz termi-
nowe odbieranie gotowych produktéw to trudne wyzwania dla
systeméw automatyki.

Komunikacje w czasie rzeczywistym miedzy operatorami woz-
koéw oraz pracownikami montazowymi moga zapewni¢ bezprzewo-
dowe przyciski z serii K70 lub Q120. Kazdy z nich mozna zaprogra-
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Weryfikacja
pobran

Monitorowanie
$rodowiska

Kontrola zuzycia
elementéw maszyny

Obstuga stacji
operatorskich

Uzupetnianie
stanéw na zadanie

n

Komunikacja
z pojazdami

Wskazanie stanow
stacji operatorskich

Monitorowanie standw linii
produkcyjnej

Rys.1. Firma Turck posiada szerokgq oferte elementéw bezprzewodowych, dzieki ktorym mozna zrealizowac rézne aplikacje z zakresu automatyzacji zaktadéw produkcyjnych
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Rys.2 Przyciski bezprzewodowe K70 to jeden z podstawowych elementow systemu call-for-
-parts

mowac wedtug wtasnych potrzeb, aby okresli¢ np. sygnaty oczeki-
wania, wezwania wozka widtowego po odbiér gotowych produktdw,
jak i zapotrzebowania na odpowiednie komponenty.

Dodatkowo w systemie mozna zastosowaé bezprzewodowe
kolumny Swietlne TL70 cechujace sie doskonatg jakoscig wykonania
i jasng, doskonale widoczng, sygnalizacja. Idealnie nadaja sie do
informowania o statusie maszyn lub linii produkcyjnych oraz zapew-
niaja natychmiastowa komunikacje wizualng w catej hali produkcyjne;j.

Nie bez znaczenia jest mozliwos¢ tatwej konfiguracji i szyb-
kiej instalacji systemu call-for-parts w nowych czy tez moderni-
zowanych uktadach.

Przemyst 4.0

Jednymi z gtéwnych idei lloT jest zbieranie danych, oraz za-
rzadzanie nimi. Réwniez w zakresie systeméw opartych o komu-
nikacje radiowa firma Turck moze zaproponowac interesujacy
produkt. Nowa seria kontroleréow DXM100 zostata skonstruowa-
na tak, aby spetnia¢ wszystkie funkcjonalnosci podstawowej
bramki komunikacyjnej oraz umozliwia¢ realizacje funkcji logicz-
nych, jak i tworzenie raportébw. Mozna je takze wyposazyc
w osobny modut GSM zapewniajgcy mozliwos¢ przesytania SMS-
-6w i maili alarmowych. Dzieki temu na bazie nowych modutéw
mozna stworzy¢ zaawansowane i inteligentne sieci samodzielnie
zarzadzajgce dystrybucjg materiatow.

DXM100 przeznaczony jest do zbierania, przetwarzania
i przekazywania danych. Moze wspétpracowac z panelem HMI
lub sterownikiem PLC. Najnowszy frimware umozliwia réwniez
wysytanie poleceri droga SMS-owa, np. w celu sprawdzenia
newralgicznych danych lub ustawienia pewnych zmiennych.
Dane mogg by¢ rowniez aktywnie wysytane na serwer dziatajacy
w chmurze.

Pozytywny potencjat

Oferowane przez firme Turck rozwigzania call-for-parts mar-
ki Banner to system stworzony z mysla o koncepcji Przemystu
4.0. Skoncentrowany na zwiekszonej kontroli poszczegdlnych
etapéw produkgji i poprawie komunikacji wewnatrzzaktadowe;j
oferuje poprawe wydajnosci i zwiekszenie zyskow.

Your Global Automation Partner

— ) reklama

POMIAR

SELEKTROMNIKA

TURCIK

Your Global Automation Partner

Sygnalizacja
Swietlna LED

"WOF

Kompaktowe | bezobstugowe kolumny
swietlne LED o réznych rozmiarach
I poziomach jasnosci

Szeroki wybor wskaznikow swietlnych LED
w obudowach czujnikowych
oraz potsferycznych

Wysoka odpornos< mechaniczna
i szczelnosc (IP67/1P69K)

Wersje z diodami RGB oraz sygnalizacja
dzwiekowa

Wykonania z IO-Link lub interfejsem
bezprzewodowym

www.turck.com
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Firma NSHK rozwigzuje problem
cyklicznie wystepujacych uszkodzen
tozysk wrzecion obrabiarek.

Firma NSK usuneta problem z powtarzajagcymi sie
uszkodzeniami tozysk wrzecion w czterech
centrach obrébkowych CNC nalezgcych do
wiodgcego dostawcy podzespotow dla przemystu
samochodowego. Po zidentyfikowaniu giownej
przyczyny, z powodu ktorej tozyska wrzecion
uszkadzaty sie regularnie co dwa tygodnie, zaktad
uzyskuje oszczednosci w wysokosci 32 880 €

w ciggu roku. Superprecyzyjne tozyska kulkowe
skos$ne oferujg diuga zywotnosé, wysoka precyzje
i cichg prace, co sprawia, ze stanowig optymalny
wyboér dla wrzecion stosowanych w szybkich
obrabiarkach.

W celu zbadania przyczyn powtarzajacych sie uszkodzen
firma NSK zostata poproszona o przeprowadzenie przegladu
catego procesu konserwacji tozysk i zastosowania. Ekspert NSK
zapoznat sie z metodami montazu stosowanymi przez dziat
utrzymania ruchu i odkryt, ze gtéwnym problemem byta niewta-
Sciwa obstuga superprecyzyjnych tozysk kulkowych skosnych.
Wtasciwa instalacja tozysk ma kluczowe znaczenie dla optymal-
nego dziatania i biezacej konserwacji maszyn przemystowych.
W tym zakresie odpowiednie szkolenie i uzycie wtasciwych na-
rzedzi ma szczeg6lne znaczenie. Majac to na uwadze, NSK prze-
prowadzita wszechstronny program szkoleniowy dla zaktadowe-
go zespotu ds. utrzymania ruchu, ktéry obejmowat techniki
montazu i demontazu tozysk oraz porady dotyczace uzupetniania
srodka smarnego. Po zakohczeniu szkolenia nie zgtaszano juz
zadnych nowych usterek, a jednoczesnie zywotnos¢ tozysk wy-
dtuzyta sie z dwéch tygodni do szeSciu miesiecy, co z kolei prze-
tozyto sie na znaczace oszczednosci. Biorac pod uwage wcze-
Sniejsze uszkodzenia tozysk wystepujace co dwa tygodnie
(w czterech maszynach), jak réwniez koszt wymiany tozysk
i przestojow obrabiarek, zaktad uzyskat roczne oszczednosci
w wysokosci 32.880 £, stosujac sie do wynikéw przegladu i za-
lecen NSK oraz dokonujac zaledwie dwéch wymian tozysk
w ciggu roku. Superprecyzyjne tozyska kulkowe skosne oferuja
dtuga zywotnos¢ dzieki zastosowaniu wyjatkowo czystego i za-
awansowanego materiatu opatentowanego przez firme NSK. Co
wiecej, cichobiezna charakterystyka tozysk sprawia, ze idealnie na-
daja sie one do cichych, pracujacych z duza predkoscig wrzecion
stosowanych w wielu wspbtczesnych obrabiarkach. W przypadku
tozysk superprecyzyjnych dostepny jest réwniez duzy wybor koszy-
kéw oraz opcji uszczelnien.

O firmie NSK

Zatozona 100 lat temu firma NSK (Nippon Seiko Kabushiki
Kaisha) to notowana na japonskie] gietdzie spétka, ktéra z regio-
nalnego dostawcy tozysk kulkowych rozwineta sie do specjali-
stycznego producenta tozysk tocznych i dostawcy komponentéw
dla przemystu samochodowego o silnej, globalnej pozycji rynko-
wej. Obecnie NSK zatrudnia ponad 31 500 pracownikéw w 30

krajach. Wedtug stanu
na marzec 2017 r. fir-
ma osiggneta przycho-
dy w wysokosci 950
mld jenéw. Wynik ten
osiggnieto poprzez nie-
ustannie wzrastajace
inwestycje w zakresie
badan i rozwoju, co
pozwala firmie stale
poprawiac jakos¢ swo-
ich produktéw i ustug.
Dziatania te wspierajag wazny cel NSK, jakim jest utrzymanie
pozycji Nr 1 w "Total Quality". Oprécz kompletnego asortymen-
tu fozysk tocznych, NSK opracowuije i produkuje komponenty pre-
cyzyjne i produkty mechatroniczne, jak réwniez systemy i podze-
spoty dla przemystu samochodowego, obejmujace tozyska piast
kot i uktady kierownicze ze wspomaganiem elektrycznym.

W 1963 r. otwarto w Diisseldorfie (Niemcy) pierwszy w Europie
oddziat NSK, a w 1976 r. pierwszy europejski zaktad produkcyjny
w Peterlee (Anglia). Obecnie NSK Europe wspiera paneuropejska
sprzedaz dzieki zaktadom produkcyjnym w Anglii, Polsce i Niem-
czech, centrom logistycznym w Holandii, Niemczech i Anglii oraz
centrom technologicznym w Niemczech, Anglii i Polsce. W roku 1990
NSK nabyta UPI Group, do ktérej nalezat znany europejski producent
tozysk RHP majacy fabryke w Newark ( Wielka Brytania). Ponadto
NSK stworzyta kompleksowa sie¢ autoryzowanych dystrybutoréw.
NSK Europe jest podzielona na dziaty biznesowe w oparciu o spe-
cjalizacje: EIBU, obejmujacy technologie przemystowych tozysk
tocznych oraz technologie liniowe i precyzyjne oraz EABU i ESBU,
obejmujace moduty tozyskowe i uktady kierownicze ze wspomaga-
niem dla przemystu samochodowego. Oddziaty NSK Europe zatrud-
niaja 3600 pracownikéw, osiagajac obroty przekraczajgce 1 mi-
liard euro (stan na marzec 2017 r.).

Wiecej informacji - zapraszamy do odwiedzenia naszej stro-
ny internetowej: www.nskeurope.pl

NSK Polska Sp. z 0.0.
ul. Karczowkowska 41
25-711 Kielce

Poland

Agnieszka NAWROCKA
Telefon: +48 22 6451525
Faks: +48 22 6451529
info-pl@nsk.com

NSK Deutschland GmbH
Harkortstrasse 15
40880 Ratingen
Germany

Marie-Dominique PILATH
Telefon: +49 2102 4810
Faks: +49 2102 4812290
pilath-m@nsk.com
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MOTION & CONTROL"

PRECISELY FORWARD
NSK MOTION SOLUTIONS

0d obrabiarek, wtryskarek, urzadze medycznych i pomiarowych do maszyn ogélnego
przeznaczenia - firma NSK oferuje najlepsze rozwiazania techniczne i petna game ustug
inzynieryjnych. Wszystkie prowadnice liniowe, sruby kulowe, tozyska podporowe i tozyska
superprecyzyjne NSK dostosowane sa do Twoich potrzeb. Firma NSK, jedyny dostawca
oferujacy kompleksowe ustugi inzynieryjne na rynku, pomoze Twojej firmie wykonac krok
naprzéd. Dowiedz sie wiecej na stronie www.nskeurope.com/motionsolutions.

LINEAR GUIDES | BALL SCREWS | SUPPORT BEARINGS
SUPER PRECISION BEARINGS | ENGINEERING | SERVICES
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Tak to jest zrobione:
Inteligentne roboty przejmuja
potki w handlu elektronicznym

To dzieki mikronapedom i sterownikom ruchu
FAULHABER roboty podajgce TORU firmy Magazino
sg tak wszechstronne

Biorac pod uwage staty rozwdj sektora handlu w sieci, logisty-
ka oraz przeptyw materiatdw stanowig wciaz niezagospodarowa-
ny obszar dla postepu technicznego, ktérego celem ma by¢ wzrost
wydajnosci spowodowany automatyzacjg i cyfryzacja. Magazino,
mtoda firma z Monachium, postawita sobie za cel inteligentne
potaczenie autonomicznych napeddéw i robotyki. Opracowane
rozwigzanie nosi nazwe TORU i posiada wszelkie znamiona wyna-
lazku, ktéry pozwoli zrewolucjonizowaé branze logistyki. Dla prac
transportowych wykorzystujgcych samobieznego robota do zadah
logistycznych, Magazino stosuje rozwigzania napedowe firmy
FAULHABER z wbudowanym sterownikiem ruchu.

Wizja firmy jest jasno okreSlona: Magazino pragnie stwo-
rzy¢ pierwszy na swiecie inteligentny i autonomicznie dziataja-
cy magazyn - i jest na dobrej drodze do tego celu. Nowy robot
do zadan logistycznych nosi nazwe TORU i przechodzi obecnie
testy praktyczne u gtéwnych dostawcow ustug przewozowych.
Wykorzystuja oni gtéwnie inteligentne i samobiezne systemy
do odzyskiwania pudetek z butami podczas komisjonowania.
W zamysle konstruktorskim TORU to tak zwany robot sterowa-
ny percepcyjnie. Dzieki wykorzystaniu kamer, przetwarzaniu
obrazu, zastosowaniu czujnikéw i sztucznej inteligencji moze
on przewidywa¢ i prawidtowo interpretowa otoczenie oraz
wykorzystywac te informacje w podejmowaniu decyzji.

Robot tworzy wtasny obraz otoczenia

Podejmowanie decyzcji? Kiedy TORU otzrymuje polecenie
pobrania okreSlonej pary butéw, najpierw otrzymuje adres
magazynu wraz z kodem kreskowym. Tym samym robot wie,
gdzie zlokalizowany jest docelowy pojemnik i kieruje sie prosto
pod wskazany adres. Kolumna podnoszaca z przodu pojazdu
obraca sie teraz o 90 stopni w strone pétki, chwytak przesuwa
sie do okreslonego pojemnika aTORU rozpoczyna samodzielne
podejmowanie decyzji. Wykorzystujgc tréjwymiarowe obrazy
z kamery, robot najpierw generuje obraz aktualnej sytuacji.
- Czy na potce w ogoble znajduje sie pudetko z butami? Czy
obecny jest prawidtowy kod kreskowy? Czy moge chwyci¢ kar-
ton: moze zostat on przesuniety o kilka centymetréw w bok
i spowoduje zator podczas wyciggania? Tymi pytaniami rzecznik
prasowy Magazino Florin Wahl opisuje podstawowe zadania
analizy wzrokowej. To odpowiedzi na te pytania czynia system
z Monachium tak wyjgtkowym. Jesli pobranie zaméwienia jest
powiazane z kartonem, ktéry zostat nieco krzywo umieszczony
na pétce przez pracownika, robot podejmie prébe dostosowania
procesu chwytaka do zaistniatych okolicznosci. Kiedy TORU
upewni sie, ze operacja chwycenia nie jest mozliwa, zadanie
zostaje zwrécone do systemu - teraz pracownik magazynu
bedzie musiat wykonaé¢ pobranie zaméwienia recznie.

W przypadku, gdy zadne problemy nie zostang wykryte, to
przede wszystkim na napedach FAULHABER spoczywa odpo-
wiedzialnos¢ za transport pudetek z butami. Tutaj sterowniki
ruchu, miniaturowe silniki DC typu 3242 z komutacja z grafitu,
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Liniowe serwomotory DC FAULHABER

Pracuj tagodnie

NOwOSC Liniowe serwomotory DC serii LM 1483

W kwestii precyzji i wysoce dynamicznych ruchéw liniowych serwo-
motory liniowe DC firmy FAULHABER dominuja na rynku. Wraz z
nowa serig LM 1483 ta udana rodzina produktéw ponownie zyskuje
na jakosci: sita ciagta 6,2 N i sita szczytowa 18,4 N, przyspieszenie do
220 m/s2 oraz powtarzalnos¢ do 40 pm. Wytrzymaty naped liniowy o
wymiarach 14 x 20 x 83 mm jest dostepny z réznymi dtugosciami suwu
WE CREATE MOTION od 20 do 80 mm.

Wiecej informacji: www.faulhaber.com/Im1483/en

FAULHABER Polska sp. z o.0. - info@faulhaber.pl
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przektadnie planetarne oraz gwintowane Sruby napedowe
tworzg uktad napedu liniowego, ktéry wysuwa i cofa metalowy
jezyk. W tym przypadku zadanie polega na zamknieciu odstepu
pomiedzy pojazdem a spodem potki. Sciezka zostaje tym sa-
mym wyréwnana, co pozwala na wycigganie kartonéw po
ptaskiej powierzchni w podcisnieniu.

Zachowanie w przypadku duzego przecigzenia

Do pozycjonowania chwytaka z ssawkami wzdtuz zebatki,
Magazino stosuje napedy typu 3268 firmy FAULHABER. Bezszczot-
kowe silniki DC o mocy 62W posiadaja znamionowy moment
obrotowy do 72 mNm w pracy ciaggtej. Dla Magazino ionteresuja-
ce s3 szczytowe momenty obrotowe dochodzace do 96 mNm;
wytrzymatoS¢ na przecigzenie to decydujacy czynnik w przezwy-
ciezaniu momentéw zrywajacych podczas transportu pudetek
z butami. - Potrzebne nam silniki o duzej gestosci mocy. - Wyjasnia
Raphael Vering z dziatu rozwoju konstrukcji w Magazino. Poniewaz
momenty szczytowe wystepuja tylko w bardzo waskim oknie
czasowym, nie ma zagrozenia przegrzaniem silnika.

Mniejsze napedy

Duza wytrzymatos¢ silnika na przecigzenie, biorgc pod uwage
Srednice zaledwie 32mm, daje pionierom logistyki z Monachium
szereg mozliwosci. Konstrukcja zasadniczo umozliwia zastosowa-
nie mniejszych silnikdéw dzieki zdolnosci radzenia sobie z momen-
tami zrywajacymi. Mniejsze napedy sa z definicji [zejsze. - Masa
chwytaka musi byc jak najmniejsza, poniewaz TORU musi oczywi-
Scie przesuwac sie wzdtuz osi pionowej. - Wyjasnia Raphael Vering.
Im ciezszy uktad chwytaka, tym wieksza wymagana moc silnika
na osiach pionowych. Pojawia sie takze kwestia Srodka ciezkosci,
kiedy TORU siega po pudetko znajdujgce sie na najwyzszym po-
ziomie dwumetrowego regatu.

Oczywiscie srodek ciezkosci mozna z tatwoscig przesungé
w dét montujac grubszg ptyte podstawy. Jednak w ten sposéb
caty uktad jezdny staje sie ciezszy. W wyniku tego wymagany
jest mocniejszy silnik napedowy. To z kolei prowadzi do uzyska-
nia wiekszej mocy z akumulatora, co podowuje skrécenie za-
siegu. Lekka konstrukcja jest takze konieczna, poniewaz TORU
pracowa¢ ma nie tylko na solidnej betonowej podtodze,
ale réwniez na delikatniejszych konstrukcjach wyzszych pozio-
moéw. - W szczegblnosci tutaj obcigzenie powierzchni podlega
znacznym ograniczeniom. - Pragniemy, by TORU byt jak najbar-
dziej wszechstronny. - Méwi Florin Wahl. Wieksze silniki nega-
tywnie wptyna takze na operacje transportowe, w szczegélno-
Sci, gdy kartony sktadowane sa zaledwie kilka centymetréw nad
podtoga i konieczne jest, by naped po prostu nie zawadzat
w pracy. Dzieki rozwigzaniu FAULHABER Magazino moze bar-
dzo powoli przemieszczaé¢ sie w dét i ponownie w gore.
- Jest to bardzo istotne, gdy weZzmiemy pod uwage pojemnosé
magazynu w odniesieniu do powierzchni podtogi. Kazda dodat-
kowa rpzestrzen jest na wage ztota. - Dodaje Florin Wahl.

Pomyst stanowiacy podstawe konceptu TORU obejmuje
wdrozenie ztozonego systemu automatyki, robotyki, wizualiza-
cji i autonomicznego ruchu. Podczas oceny napedéw firma
Magazino poszukiwata zatem rozwigzan o optymalnej gestosci
mocy. Te z kolei musza by¢ idealnie dopasowane do juz istnie-
jacego konceptu autmatyki. - Decydujaca dla nas byta opcja
obstugi komunikacji CANopen. - Zwraca uwage Raphael Vering.
Poniewaz firma z Monachium mogta zastosowaé doskonale
dopasowany, kompletny system sterowania ruchu od firmy
FAULHABER, dziat rozwoju miat wiecej swobody w zakresie

dalszej optymalizacji tego nowego rozwigzania logistycznego.
- Nie musimy inwestowaé czasu we wiasne sterowniki ani
w integracje enkoderéw. - Podkresla Vering. Miniaturowe silniki
DC wraz ze sterownikami ruchu generacji V2.5 firmy FAULHABER
tworzg niezwykle dynamiczne systemy pozycjonujace. Do ste-
rowania sprzezeniem zwrotnym Magazino wykorzystuje analo-
gowe czujniki Halla, eliminujgc tym samym koniecznos¢ zasto-
sowania osobnego enkodera do sprzezenia zwrotnego. Whbu-
dowane sterowanie pradowe sterownikdéw ruchu ogranicza
moment obrotowy, zabezpieczajac elektronike oraz silnik przed
przecigzeniem. Magazino, z kolei, wykorzystuje te funckje do
wykrywania btedéw w przeptywie materiatu, takich jak zator
pudetek z butami w przedziale p6tki, powodujacy zatrzymanie
sie uktadu wyjmujacego.

Sedno sprawy

Dzieki TORU, Magazino udato sie opracowaé rozwigzanie
transportowe, kére w prosty i niezawodny sposéb poprawia wy-
dajnos¢ w obszarze logistyki. Obecna sytuacja na rynku pracy
w Niemczech wryaZnie ttumaczy potencjat, jaki niesie zastosowa-
nie tego wynalazku. Na rynku pracy wystepuja braki, w szczegdl-
nosci w nocy i w weekendy. A to wtedy wtasnie odbywa sie naj-
wiekszy ruch w zakupach on-line. Wykorzystanie autonomicznych
i pracujacych inteligentnie robotéw transportowych pozwolitoby
chociazby na przygotowanie zaméwier do odbioru na poczatek
tygodnia. W tym celu TORU wyposazono w ruchomg pétke, na
ktéra tadowane sg wyjete pudetka. Uktady wySrodkowujace
z napedami FAULHABER pozwalaja na pozycjonowanie pudetek
w sposob oszczedzajacy wolng przestrzen.

>2>> FAULHABER

FAULHABER Polska sp. z 0.0.
UL. Gorki 7
60-204 Poznah

FAULHABER Polska sp. z 0.0. (biuro sprzedazy)
Ul. Kosynieréw 44/208
41-219 Sosnowiec

Tel +48 61 278 72 53

Fax +48 61 278 72 54

Mail info@faulhaber.pl

Web www.faulhaber.com
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Systemy dozowania,
" przesiewania, transportu
| granulacji materiatow sypkich

DOZOWNIKI
GRAWIMETRYCZNE
KITRONIK

Dozowanie w sposdb ciggty lub porcjowy (zadana
waga). Urzadzenia zapewniajg wysoka precyzje
dozowania dzieki zaawansowanemu systemowi
sterowania.

PRECYZYJNE DOZOWANIE PROSTE CZYSZCZENIE
W CZASIE LOSS-IN-WEIGHT

URZADZENIA BUDOWANE

DOZOWANIE PORCJOWE (ZADANE) POD WYMAGANIA KLIENTA

FUNKCJA UCZENIA SIE PRODUKTU MOZLIWOSC ZASTOSOWANIA
SYSTEMU ULTRADZWIEKOWGO

PROSTE CZYSZCZENIE PRODUKCIJA | SERWIS
W POLSCE (CERTYFIKAT CE)

PRZESIEWACZE
KONTROLNE

810¢ HJ31-a004 Aulfouaiajuoyl 391epoq

Urzadzenia kontrolne do zabezpieczenia produkgji.
Najczesciej stosowane zaraz przed pakowaniem
w celu eliminacji zbrylen, ciat obcych i niepozada-
nych zanieczyszczen.

ZALETY
KOMPAKTOWE ROZMIARY WYSOKOWYDAJNE URZADZENIA BUDOWANE
(750mm z pokrywa) POD WYMAGANIA KLIENTA
PROSTE CZYSZCZENIE MOZLIWOSC / \\\\\ _ / PRODUKCIA | SERWIS
ZASTOSOWANIA —— W POLSCE (CERTYFIKAT CE)
SYSTEMU S -
PROSTA | SZYBKA ULTRADZWIIE,KOWEGO";r ’
WYMIANA SITA .I
iPRO Sp. z o.0.
o o o ul. Poznanska 72, 62-200 Gniezno
WWW. I n zyn Ie rl a ° p rO NIP: 7842484143 | www.inzynieria.pro

tel. +48 793 316 216 | biuro@inzynieria.pro
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instalacje filtracyjne // czysta filtracja powierzchniowa
rozwiazania systemowe // technika zabezpieczen
wyposazenie dodatkowe // serwis

herding.pl

Herding Polska Sp. z o0.0. // ul. Kobylnicka 2a // 62-080 Sady
Tel: +48 61 62 42 579 // Fax: +48 61 62 43 782 // Mail: info@herding.pl



« SLUZY SANITARNE

«  MYJKI POJEMNIKOW

30 LAT
NA RYNKU
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RADEX

CZYSTA PRZYSZtOSC

KOMPLEKSOWE ROZ WIAZANIA
DLA PRZEMYStU SPOZYWCZEGO

SRODKI CHEMICZNE

CENTRALNE SYSTEMY MYCIA
« OLEJEISMARY FOOD-GRADE
« AUDYTY MEDIOW

« OPTYMALIZACJA KOSZTOW
« MVYJKIISUSZARKI OBUWIA
« RENOWACJA URZADEN
« MYCIE UStUGOWE

www.radex.com.pl
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Popraw efektywnosc energetyczng dzieki
innowacyjnym rozwigzaniom.
Zmniejsz zuzycie mediow, zwieksz wydajnosc zaktadu.

« audyt energetyczny « audyt wodny « doradztwo
- finansowanie ¢ zarzadzanie « gwarancja efektu
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Sprawdz naszg oferte: www.veolia.pl



Elastyczne kompleksowe rozwigzania
dla systemow transportu przemystowego

NORDAC LINK

- tryb SERVO i POSICON

- tryb reczny przetgczany kluczykiem
- bezpieczenstwo Safe Stop

- wersja z przetwornicg czestotliwosci

lub softstartem .
- praca sieciowa

Dodatek Konferencyjny FOOD-TECH 2018

T A ST ' 1
S~ - l:'r :II.I_: : |
aowdad .
" L “ !
A i el =1caT=1akdallT |
VOING K g a eiemeniow
Bl L
3 |
e - | [\.'_": |
-] 1=
gl
" el AL — v
- Lokalny wytgcz 1SC
it (&) -

Bp NORD Napedy
No Inteligentne systemy napedowe
tel: 12 288 99 00,

biuro@nord.com,

DRIVESYSTEMS www.nord.com
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59 Szkolenie Techniczne

,Jnnowacyjne, Oszczedne Technologie i Rozwigzania
w Eksploatacji Maszyn i Urzadzen. Bezpieczenstwo.

Niezawodnosc.”

Redakcja magazynu techniczno-informacyjnego
Utrzymanie Ruchu i Diagnostyka ma przyjemnos¢
zaprosi¢ Panstwa do wziecia udziatu w 59 Szkoleniu
Technicznym ,Innowacyjne, Oszczedne Technologie
i Rozwigzania w Eksploatacji Maszyn i Urzadzen.
Bezpieczenstwo. Niezawodnos¢.” Szkolenie
odbedzie sie 30-31 sierpnia 2018 w Bielsku-Biatej
w hotelu Debowiec.

PrzygotowaliSmy dla Panstwa szerokie spektrum tematyczne
obejmujace kompleksowe ustugi oraz nowe aplikacje. Podczas
trwania szkolenia kazdy uczestnik otrzyma imienny certyfikat
Swiadczacy o udziale w warsztatach. W szkoleniu weZmie udziat
ok. 120 uczestnikow.

Ogdlne zagadnienia:
Nowe rozwigzania w obszarze efektywnego smarowania
Nowoczesne rozwigzania dotyczace efektywnego przenoszenia
napedu
Wykorzystywanie elementéw automatyki w diagnostyce i napra-
wach maszyn
Pneumatyka — Najnowsze rozwigzania w tej dziedzinie oraz
wptyw tych rozwigzan na obstuge serwisowa
Wykorzystywanie elementéw automatyki w diagnostyce i napra-
wach maszyn
Narzedzia i czesci do maszyn oraz rozwigzania utatwiajace napra-
we oraz skracajgce czas przestojow serwisowych
Bezpieczenstwo maszyn w eksploatacji
Bezpieczenstwo pracy maszyn w strefach zagrozenia wybuchem
Monitorowanie i diagnostyka w strefach EX
Oprogramowanie i rozwigzania w urzadzeniach w strefach EX

Skierowane jest do:
Dyrektoréw, kierownikéw, szefow i pracownikéw UR
Gtéwnych mechanikéw
Dyrektoréw, kierownikéw, szeféw i pracownikéw dziatu pro-
dukgji
Dyrektoréw, kierownikow, szeféw i pracownikéw dziatu technicz-
nego
Kierownikéw i pracownikéw ds. remontéw
Inzynieréw serwisu

[
oy

AL s
Inzynieréw procesu
Kadry kierowniczej odpowiedzialnej za zakupy materiatéw i urza-
dzen eksploatacyjnych
Gtéwnych mechanikéw oraz specjalistéw ds. mechanicznych
Szeféw i pracownikéw dziatow automatyki

Podczas szkolenia odbedzie sie panel dyskusyjny
z udziatem ekspertow:

W jaki sposéb w najbardziej funkcjonalny sposéb zorganizowaé
planowane przeglady maszyn i jak skrocic czas przestojow?

Jak w najlepszym stanie utrzymaé par maszynowy, efektywna
gospodarka czeSciami zamiennymi, ile czasu poswieci¢ na
prewencje?

Narzedzia i czesci do maszyn utatwiajace naprawe, skracajace
czas przestojow i awarii ?

Nowe i globalne podejscie w bezpieczehstwie maszyn i urzg-
dzen.

By¢ liderem bezpieczenstwa, czyli jak zapewni¢ bezawaryjnosé
instalacji przemystowych?

Sposoby redukowania czynnosci , czasu wykonywanych pod-
czas przezbrojeh

Jakie korzysci odnosza przedsiebiorstwa, ktére mierzg wskaz-
niki OEE (efektywnos¢ wykorzystania czasu pracy maszyn),
MTBF (Sredni czas miedzy awariami), MTTR ( Sredni czas na-
praw)

W jaki spos6b maksymalizowa¢ sprawnos¢ i wydajnos¢ urza-
dzen ?

Jak innowacyjnie monitorowaé i diagnozowac urzadzenia
w strefach Ex?

Wymagania dyrektywy maszynowej na rok 2018

Zgtos swdj udziat! Wszystkie informacje dostepne sa u organi-

zatorow.

Osoby kontaktowe:
Magdalena Burger - 505-139-335
Ryszard Hahn - 501-223-613
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SZKOLENIA TECHNICZNE 2018

Nasze spotkania na state wpisaty sie w kalendarz imprez branzowych i z kazdym
rokiem odnotowujemy wzrost zainteresowania ze strony gosci uczestniczacych
w kolejnych sympozjach. Ponizej prezentujemy Paristwu harmonogram szkolen.

55 szkolenie techniczne AUTOMA-TECH

“Efektywnos¢ w Automatyce, Systemach Pomiarowych oraz
Bezpieczenstwo i Oszczednosc”

56 szkolenie techniczne WODKAN-TECH

"Inzynieria Wodno-Sciekowa. Wyzwania Technologiczne
i Ekonomiczne. Innowacyjne, Oszczedne Rozwigzania."

57 szkolenie techniczne MAINTENANCE-TECH

"Oszczedne i Innowacyjne Rozwigzania w Utrzymaniu Ruchu
i Diagnostyce oraz Modernizacje w Obiektach Przemystowych"

58 szkolenie techniczne FOOD-TECH

“Oszczednosc i Efektywnos¢ w Utrzymaniu Ruchu. Modernizacje Obiektow
Przemystowych w Przemysle Spozywczym. Nowe Technologie.
Bezpieczny Produkt"

59 szkolenie techniczne
“Innowacyjne, Oszczedne Technologie i Rozwigzania
w Eksploatacji Maszyn i Urzadzen. Bezpieczenstwo. Niezawodnosc."

60 szkolenie techniczne PRZEMYSt WYDOBYWCZY

“Nowoczesne Rozwigzania Wykorzystywane w Przemysle Wydobywczym.
Eksploatacja, Unikanie Awarii, Modernizacje i Redukcja Kosztow Utrzymania Ruchu"

61 szkolenie techniczne ENERGY-TECH

“Nowe Rozwigzania w Energetyce, Elektrotechnice, Efektywnosé,
Oszczednosé, Bezpieczenstwo"

62 szkolenie techniczne AUTOMA-TECH

"Automatyzacja Procesow Produkcyjnych Maszyn i Urzadzen.
Niezawodnos¢, Oszczedne Rozwigzania"

63 szkolenie techniczne MAINTENANCE-TECH

“Ciggtos¢ w Procesach Produkcyjnych, Bezpieczenstwo,
Oszczedne Technologie i Redukcja Kosztow"

15-16 lutego 2018
Hotel Debowiec
Bielsko-Biata

woj. Slaskie

15-16 marca 2018
Hotel Gorski
Polichno

woj. todzkie

19-20 kwietnia 2018
Hotel Delicjusz
Steszew

woj. Wielko

14-15 czerwca 2018
Hotel Gorski
Polichno

woj. todzkie

30-31 sierpnia 2018
Hotel Debowiec
Bielsko-Biata

woj. Slaskie

6-7 wrzesnia 2018
Hotel Orle Gniazdo
Hucisko

woj. Slaskie

4-5 pazdziernika 2018
Hotel Debowiec
Bielsko-Biata

woj. Slaskie

8-9 listopada 2018
Hotel Austeria
Ciechocinek

woj. Kujawsko-Pomorskie

6-7 grudnia 2018

Hotel Chata Karczowiska

Karczowiska
woj. Dolnoslaskie




