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Platinum Partner

Wieksza rozdzielczosc za te sama cene

Kamery termowizyjne

FLIR seria Ex

FLIRE4 FLIRES FLIRE6
80 x 60 pikseli 120 x 90 pikseli 160 x 120 pikseli

Jakos¢ obrazu

Widoczne réznice

0,15°C 0,10°C 0,06 °C
temperatur

Punkt w centrum 1 Punkt (srodek);
Punkt w 1 Prostokatny obszar

Tryby pomiaru obrazu, obszar o .
yoyp centrum obrazu (min./maks.); Izoterma

maks./min. . TR
(powyzej/ponizej) 2
0SZCZEDZ
s o wsan s IS 1100
Promocyjna 995 EUR 995 EUR 1695 EUR S

cena rynkowa

FLIR E60 (bx)

J FLIR E50 (bx) FLIR E60 (bx)
Jakos¢ obrazu 240 x 180 pikseli 320 x 240 pikseli
Widoczne réznice temperatur < 0,05°C < 0,05°C

tadowarka z miejscami na
dwa akumulatory i akumulator Opcjonalnie W zestawie
zapasowy

0SZCZEDZ

2500

EURO

Normalna cena
rynkowa

Promocyjna 5995 EUR 5995 EUR

cena rynkowa

5995 EUR 8495 EUR

Przedstawicielstwo Handlowe Pawet Rutkowski,
ul. Rakowiecka 39A/3, 02-521 Warszawa
tel.: +48(22) 849 71 90, fax. +48(22) 849 70 01,
f e-mail: rutkowski@kameryir.com.pl

www.kamerylR.com.pl
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Szanowni Panstwo!

rzed Panstwem ostatnie w tym roku wydanie dwumiesiecznika Pomiar,Automaty-

ka&Elektronika. Ostatnia tegoroczna edycja periodyku jest zwigzana de facto
z organizowang juz po raz 47 konferencjg techniczng, ktéra tym razem odbedzie sie
w dn. 29-30 listopada w Ractawicach w wojewd6dztwie matopolskim. Jako ciekawostke
przytocze w tym momencie fakt, iz impreza organizowana przez nasze Wydawnictwo
bedzie sie odbywaé w miejscu historycznym, znanym z bitwy pomiedzy powstahcami
kosSciuszkowskimi, a wojskami rosyjskimi w kwietniu 1794 r.
W biezgcym numerze polecam Panstwa uwadze reportaze z imprez branzowych, w tym
z naszej 46 konferencji technicznej, dotyczacej stref zagrozonych wybuchem, a takze liczne
artykuty, dotyczace innowacyjnych rozwigzah w automatyce i aparaturze kontrolno —
pomiarowe;j.
Korzystajac z okazji pragne ztozy¢ na panstwa rece najserdeczniejsze zyczenia Zdrowych
i Pogodnych Swiat Bozego Narodzenia oraz wszelkiej pomyslnoéci w Nowym, 2017 Roku.

Z wyrazami szacunku
DR RYSZARD HAHN
Redaktor naczelny
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Ekspert Vibro — Nowos¢ w pomiarach wibracji 18

Pomiar i mozliwos¢ Sledzenia przebiegu momentu w duzych uktadach napedowych ... 20

Testowanie urzadzen bezprzewodowych w obszarze produkgji, i nie tylko... 24

Cos jakby bilans roczny 26
napedy | sterowanie iR

Narzedzia do osiowania laserowego oferowane jako czes¢ programu

AlIP+ firmy NSK 28

dr inz. Grzegorz Szewczyk (Finlandia)

raport inwestyeli ynkowych

Mega Trend Przemyst 4.0 32
Redakcja nie odpowiada za tresé
ogtoszeh oraz nie zwraca materiatéw IV konferencja uzytkownikow GE Digital 34
niezaméwionych. Zastrzegamy sobie L.
prawo do skracania i adjustacji tek- TOOLEX — narzedzie biznesowego sukcesu 36

stow. Przedrukowywanie materiatow
lub ich czesci tylko za zgoda pisemna
redakgji.

Wybuchem"

Zamowienie prenumeraty |

Szanowni Panstwo, zachecamy do prenumeraty
magazynu Pomiar, Automatyka & Elektronika. Periodyk ten,
tworzony jest przy wspétpracy specjalistow z mysla o kadrze
techniczno-inzynieryjnej z branzy AKP i A.

asza idea jest, aby magazyn byt dla Parstwa ciekawa lek-
turg i inspiracja do nowych, lepszych rozwigzan. Koszt
roczny to tylko 64,80 zi. Mozecie Panstwo wplaci¢ na po-
czcie lub przelewem na konto 03 1140 2004 0000 3102

46 Szkolenie techniczne "Nowosci, Innowacje w Eksploatacji Urzadzen
w Sektorach o Podwyzszonej Wilgotnosci oraz w Strefach Zagrozonych

38

3480 6705, odbiorca: Wydawnictwo Wag-Tech Hahn Ka-
tarzyna, ul. Glédwna 12, 47-411 Czerwiecice, z dopiskiem
PRENUMERATA. Zaméwienie mozecie przysta¢ mailem na
adres pomiar@pomiar.com lub faksem 32 414 92 25.

Magazyn Pomiar, Automatyka& Elektronika jest rowniez
dostepny w sieci Kolporter, Ruch, Garmod Press.

asza misja jest, aby magazyn Pomiar, Automatyka&

Elektronika stat sie Vademecum, kazdej osoby zwia-
zanej z automatyka. Chcemy takze, najnowsze technologie,
rozwigzania ze $wiata automatyki i pomiaréw tworzy¢ i od-
krywac razem z Paristwem. Zapraszamy do wspotpracy.
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Oswietlenie w 1. strefie
zagrozenia wybuchem -
wszechstronne i niezawodne
reflektory LED

Reflektory nowych serii 6125 (dla 1. strefy zagrozenia wybu-
chem) i 6525 (dla strefy 2) firmy R. STAHL zostaty zaprojekto-
wane do pracy w wymagajacych aplikacjach, miedzy innymi
w przemysle chemicznym, spozywczym i wydobywczym. Cha-
rakteryzujg sie trwatoscig uzytkowg wynoszacg 50.000 godzin,
duza odpornoscia na korozje oraz trwatymi obudowami
o stopniu ochrony IP66/67.

Energooszczedna technologia LED wyrdznia na rynku nowg
generacje wszechstronnych reflektoréw firmy R. STAHL przy-
stosowanych do pracy w strefach zagrozonych wybuchem.
Zastosowane tu soczewki TIR wysokiej jakosci minimalizujg
efekty rozpraszania i odbicia, pozwalajgc na uzyskanie katéw
emisji Swiatta wynoszgcych 10°, 40° lub 120°. Dzieki temu re-
flektory moga znalez¢ zastosowanie nie tylko do oswietlania
punktowego i szerokokatnego, ale réwniez moga by¢ tez insta-
lowane jako lampy wiszace.

Nowe reflektory serii 6125 (dla strefy 1) i 6525 (dla strefy 2)
wytwarzaja imponujacy strumien swietlny: 21.000 Im dla wer-
sji o poborze mocy 210 W oraz 12.000 Im dla modeli 120-wa-
towych. Dzieki sprawnosci réwnej 100 Im/W s3 nie tylko
znacznie bardziej energooszczedne od konwencjonalnych lamp
HID, ale tez wymagaja znacznie mniej prac konserwacyjnych.
Panel soczewkowy zawiera zawiasy utatwiajace instalacje,
serwisowanie i reperacje wymiennych komponentéw. Nawet
przy ekstremalnych warunkach zewnetrznych producent okre-
Sla trwatos¢ uzytkowa na 50.000 godzin w maksymalnej do-
puszczalnej temperaturze pracy. Dzieki duzej trwatosci, reflek-
tory te sa w stanie przez dtugi czas pracowaé w trudnych wa-
runkach srodowiskowych, np. w przemysle chemicznym i wy-
dobywczym. Odpornos¢ na temperatury otoczenia z bardzo
szerokiego zakresu od -40°C do +60°C jest cecha wyrdzniajaca
je w tej klasie produktéw. Korpus odporny na korozje i stosun-
kowo niska waga sa cechami bardzo waznymi w aplikacjach
morskich i nabrzeznych. Dostepne s3 tez specjalne wykonania
z radiatorami odpornymi na dziatanie wody morskiej.

W niektérych zastosowaniach, takich jak systemy oswietlenio-
we instalowane w fabrykach i magazynach w przemysle spo-
zywczym, reflektory te moga byé zamawiane z zabezpiecze-
niem przedniego panelu przed rozpryskiem szkta. Trwate
obudowy charakteryzuja sie stopniem ochrony IP66/67 oraz
bardzo duza odpornoscig na uderzenia (IK10). Wystepuja
w wersjach z arkuszy blachy stalowej malowanej proszkowo
oraz ze stali nierdzewnej. Stanowig doskonate uzupetnienie

oferty energooszczednych systeméw oswietleniowych LED
firmy R. STAHL, bedgcej ekspertem w zakresie ochrony prze-
ciwwybuchowej. Wiecej informacji dotyczacych reflektoréw R.
STAHL nowych serii, technologii LED oraz doswiadczen zwigza-
nych z przeciwwybuchowymi zrédtami Swiatta przeznaczonymi
do pracy w trudnych warunkach, mozna znalez¢ pod adresem
www.stahl-explorers.com.

Unidrive M600 przyspiesza
dostawe trzciny cukrowej
w tajlandzkim zaktadzie

Naped o zmiennej predkosci Unidrive M600 produkcji Control
Techniques pomaga duzej cukrowni w Tajlandii zapewnic skutecz-
ne przekazywanie trzciny cukrowej miedzy procesami.
Najwiekszy obecnie producent cukru w Tajlandii i najwiekszy
w Azji, a czwarty na Swiecie, Mitr Phol Sugar Corp. rozpoczat dzia-
talnos¢ w 1946 roku. Firma rocznie produkuje 2 miliony ton cukru
w wielu swoich zaktadach. Aby mozliwa byta produkcja takich
ilosci cukru, Mitr Phol musi przetworzy¢ okoto 20 milionéw ton
trzciny cukrowej. Aby sprostac takiemu zapotrzebowaniu, niedaw-
no firma zdecydowata o wymianie napedu w gtéwnych przeno-
Snikach o zmiennej predkosci do trzciny cukrowej w swoim zakta-
dzie Phulaung w pétnocno-wschodniej Tajlandii.

W przesztosci uzywalismy tutaj wiele réznych napedéw, lecz
przekonato nas sterowanie w zamknietej petli w napedzie
Unidrive M600 z modutem SI-Encoder, a takze niska zawartosc
harmonicznych” — wyjasnit kierownik ds. elektryki i automa-
tyki zaktadu Wanchai Satchawan.

Modut SI-Encoder oferuje przyrostowe wejscie kodowania,
umozliwiajgc sterowanie strumieniem wirnika w silnikach in-
dukcyjnych w petli zamknietej (RFC-A) w zastosowaniach
z napedem Unidrive M600.

»To kluczowa kwestia, poniewaz wyposazenie przenosi trzcine
cukrowg do kazdego stanowiska przetwoérczego, wtacznie ze
zgniatarka” — powiedziat Wanchai Satchawan. ,,Musimy pra-
cowac przy petnej wydajnosci, szczegblnie w okresie od wrze-
$nia do marca, czyli w sezonie na trzcine cukrowg. Wszelkie
przestoje w tych miesigcach moga bardzo niekorzystnie odbic
sie na podazy cukru poza sezonem”.

Kolejna waznga przyczyna wyboru napedu Unidrive M byto za-
daniowe uruchomienie linii, diagnostyka i konserwacja, ktére
pomagaja w ograniczaniu przestojow w wysokowydajnych
zaktadach, takich jak Mitr Phol.

»Unidrive M600 pozwala nam na wielki wzrost wydajnosci”

== . — powiedziat Wanchai Satchawan.,Na przyktad obecnie mamy
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wiekszy moment przecigzeniowy (180% przez 3 sekundy)
w trybie sterowania RFC-A. Ponadto ograniczyliSmy przestoje
z 1-1,5 godziny do jedynie 30 minut dzieki stosowaniu progra-
mowego narzedzia rozruchowego Control Techniques o nazwie
Unidrive M Connect”.

Unidrive M Connect to najnowsze narzedzie do konfiguracji
napedéw, opracowane przez Control Techniques do rozruchu,
optymalizacji i monitorowania pracy napedéw i systemow.
Rozwigzanie to wykorzystuje narzedzia graficzne, ktére zwigk-
szaja mozliwosci i Upraszczaja prace uzytkownika, chociaz dla
zaawansowanych uzytkownikéw dostepne sg takze dynamicz-
ne schematy logiczne naped6éw oraz rozszerzone, przeszuki-
walne zapisy programoéw.

Bezptatny przewodnik NSK
pozwala zwiekszy¢ wydajnos¢
pomp w gornictwie

Firma NSK zaprezentowata bezptatny przewodnik »tozyska do
pomp i sprezarek», ktéry zawiera szczegétowe informacje na
temat najnowszych technologii i konstrukcji tozysk oraz utatwia
ich dopasowanie do réznych typéw pomp powszechnie stoso-
wanych w przemysle gorniczym i wydobywczym.

Optymalny wybér tozysk kulkowych i wateczkowych umozli-
wia pompom i sprezarkom osigganie wiekszej wydajnosci i
optacalnosci. Co wiecej, wtasciwe dopasowanie tozysk moze
poméc w zmniejszeniu fizycznej wielkosci pomp i poprawic
podstawowy wyznacznik konserwacyjny w postaci sredniego
czasu pomiedzy usterkami (MTBF).

W instalacjach goérniczych i wydobywczych pompy stanowig
podstawe wiekszosci proceséw wydobywczych, przesytowych
i przetworczych, w przypadku ktérych kazda usterka skutkuje
nagta utrata produktywnosci i przektada sie na gwattowny
wzrost kosztow konserwacyjnych. W zaleznosci od konstrukgji,
tozyska pompy moga pracowaé pod obcigzeniami osiowymi,
promieniowymi lub kombinacja obu typdw. Chociaz predkosci
pracy, jak i warunki smarowania moga sie znaczaco roznic,
dtuga zywotnos¢ oraz wysoki wskaznik MTBF pozostaja wyma-
ganiami niezmiennymi.
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STRONY WWW

stworzymy strone internetowa bedaca wizytéwka Panistwa firmy

zapewnimy bezpieczna obstuge poczty elektronicznej

HOSTING

udostepnimy Parstwa strone www w internecie z naszego serwera

EACZA DO INTERNETU

zapewnimy Panistwu dostep do sieci internetowej

APLIKACIE INTERNETOWE

wirtualne sklepy, prezentacje, bazy danych, katalogi produktéw

AUDYTY BEZPIECZENSTWA

sprawdzimy Paristwa system informatyczny pod wzgledem bezpieczenstwa

E T o P
Al. Jerozolimskie 200 |
02 -

PPH ELPOD Sp. z 0.0.
J0-T18 Krakdw
ulPreewoe 34

I ir el P, ool
wwwelpod. codn. pl

bl 12410385051

fax 124102562

Wykonujemy rezystory o parametrach
indywiduainie uzgadnianych z odbiorca.
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Pompy przemystowe sg dostepne na rynku w wielu wariantach,
obejmujacych typy odSrodkowe, ttokowe, wirowe, wirnikowe
i Srubowe. W zaleznosci od transportowanego medium, kazda
z nich ma swoje wymagania pod katem konstrukgji tozysk, co
sprawia, ze firma NSK dostarcza rozwigzania dopasowane do
konkretnych zastosowan.

Dobrym tego przyktadem sg pompy odsrodkowe, ktére wyma-
gaja tozysk dostosowanych do zwiekszonych obcigzen osio-
wych, przy jednoczesnym zapewnieniu minimalnego luzu.
W tym wypadku rekomendowanym rozwigzaniem NSK jest
zastosowanie tozysk kulkowych poprzecznych HR o wysokiej
niezawodnosci, ktére posiadaja wieksze elementy toczne niz
standardowe tozyska poprzeczne. Konstrukcja ta zwieksza
nosnos¢ dynamiczng o ok. 19% i wydtuza zywotnos¢ pomp.
Pompy ttokowe czesto musza pracowaé w warunkach ciezkich
obciagzeh osiowych i promieniowych, wymagajac precyzyjnego
montazu tozyska i kompatybilnosci z olejem smarowym. Dla
takich zastosowan firma NSK opracowata tozyska walcowe ze
specjalnym koszykiem L-PPS o doskonatej odpornosci na pod-
wyzszone temperatury i zuzycie oraz o wysokiej stabilnosci
chemicznej.

Wydtuzona zywotnos¢ i minimalne naktady konserwacyjne to
najwazniejsze cechy jakimi powinny charakteryzowac sie
pompy gtebinowe/zatapialne. Niemniej jednak Zzywotnos¢
gornego tozyska pompy moze zostaé znaczaco ograniczona na
skutek zjawiska petzania, ktére jest spowodowane kombinacja
niewielkich obcigzef promieniowych i luznym pasowaniem
w obudowie. Majac na uwadze powszechnos¢ wystepowania
tego problemu w branzy firma NSK opracowata rozwigzanie
wolne od zjawiska petzania, ktére wykorzystuje dwa pierscienie
uszczelniajace O-ring na zewnetrznej powierzchni tozyska.
Znacznie wiecej informacji mozna znalez¢é w przewodniku NSK
»tozyska dla pomp i sprezarek», ktory przedstawia dane do-
tyczace specyficznych zastosowah pomp w przemysle wydo-
bywczym i gdrniczym oraz prezentuje tozyska zapewaniajace
optymalng wydajnos¢ i niezawodnos¢ uzytkowania. Przewod-
nik informuje takze o najnowszych osiagnieciach technologicz-
nych, jak réwniez przedstawia interesujace Przyktady Sukce-
séw. Publikacja jest dostepna w wersji drukowanej oraz onli-
ne pod adresem http://www.nsk-literature.com/pl/pumps-
-compressors-bearings/

Nowe przywieszki do kabli
do zastosowan na zewnatrz

Nowe poliestrowe przywieszki do kabli firmy Brady zaprojek-
towano do identyfikacji kabli w Srodowisku zewnetrznym.
Przywieszki te zachowuja czytelnos¢ i trwatos¢ az do 10 lat. Sg
dostepne w 7 kolorach.

Maksymalna trwatosc

Nowe, poliestrowe przywieszki identyfikacyjne do kabli B-7598
to odpowied? firmy Brady na rosnace oczekiwania w zakresie
trwatosci i wytrzymatosci materiatu w Srodowisku zewnetrz-
nym. Po zadruku bezhalogenowg taSma barwigcg R-6000 nowa
przywieszka jest odporna na promieniowanie ultrafioletowe,
wysokie i niskie temperatury, pyt, deszcz i szeroki zakres Srod-
kéw chemicznych. Przywieszki B-7598 sa takze odporne na
rozdarcie i zarysowanie bez koniecznosci stosowania dodatko-
wej powtoki laminujgcej. Przywieszki te s3 dostepne w 7 kolo-
rach, r6znych rozmiarach i ksztattach. Przywieszka w kolorze
biatym osiaga do 10 lat trwatosci w srodowisku zewnetrznym.

Zastosowanie

Poliestrowa przywieszka B-7598 to przywieszka ogélnego za-
stosowania przeznaczona do kabli uzytkowanych w bardzo
trudnych warunkach otoczenia. Standardowe zastosowania tej
nowej przywieszki to identyfikacja kabli wielozytowych, kabli
w masztach nadajnikowych telefonii komérkowej, kabli danych
i telefonicznych, a takze wszelkie zastosowania, gdzie wyma-
gana jest maksymalna trwatos¢ i odpornos¢. Aby uzyskaé
optymalny efekt podczas mocowania przywieszek do kabli
o réznej srednicy warto skorzystac z trwatych opasek kablo-
wych firmy Brady.

Druk na miejscu

Przywieszki B-7598 mogg by¢ drukowane wedtug potrzeb na
drukarkach IP lub BP PR+ firmy Brady w zaktadzie lub w miej-
scu realizacji zadah w terenie. Wystarczy wtozy¢ poliestrowy
materiat przywieszki do drukarki, dobra¢ kolor materiatu przy-
wieszki do bezhalogenowej tasmy barwiacej i samemu zapro-
jektowaé przywieszke przy pomocy kreatora etykiet lub opro-
gramowania do tworzenia etykiet LabelMark™ 6. Zadrukowane
i przymocowane przywieszki zachowuja trwatos¢ az do 10 lat.
Zamow specyfikacje produktu lub prébke pod adresem emea_re-
quest@bradycorp.com!

Seria produktow NSKHPS
rozszerzona o duze tozyska
walcowe

Seria produktéw NSKHPS (NSK High Performance Standard) zo-
stata rozszerzona o duze, precyzyjne tozyska walcowe o Sredni-
cach zewnetrznych od 180 do 400 mm. Oferujac dwukrotnie
dtuzszy okres zywotnosci w pordwnaniu do standardowych tozysk
walcowych, jak réwniez o 23% wyzsze wartosci nosnosci, nowe
tozyska nadaja sie idealnie do uzycia w wymagajacych zastoso-
waniach przemystowych.

- Duze tozyska walcowe o $rednicy zewnetrznej do 400 mm sg
obecnie dostepne w wysoko wydajnej serii NSKHPS «High
Performance Standard».

tozyska NSKHPS charakteryzujg sie innowacyjnymi rozwigza-
niami obejmujgcymi wykorzystanie ultra czystej stali oraz za-
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awansowanej obrobki powierzchni tocznych pierécienia ze-
wnetrznego i wateczkéw. Dzieki tym cechom tozyska zapew-
niajag znaczaco wyzsze wartosci nosnosci dynamicznej oraz
wydtuzony okres eksploatacji.

Kolejng zaletg duzych tozysk walcowych NSKHPS jest fakt, ze
wykazujg one wieksza tolerancje na btedy niewspo6tosiowosci
katowej. W poréwnaniu do standardowych tozysk walcowych,
ktére tolerujg niewspétosiowosé watu do 2 minut katowych,
seria NSKHPS moze pracowac przy niewspétosiowosci siegaja-
cej do 4 minut katowych. tozyska NSKHPS charakteryzuja sie
rowniez zwiekszona predkoscig graniczng i bardzo wysoka
precyzja pracy.

tozyska NSKHPS stanowig idealne rozwigzanie dla coraz wiek-
szej liczby klientéw szukajacych komponentéw napedowych
oferujacych duza wydajnos¢, wysokie predkosci obrotowe, kom-
paktowe wymiary i wyjatkowo dtugi okres eksploatacji. Wysokiej
jakosci obrébka powierzchni pomaga zachowaé niski wspétczyn-
nik tarcia, co przektada sie na wyzsza wydajnos¢ energetyczng
tozysk. Co wiecej, konstruktorzy maszyn moga w wielu przypad-
kach wybiera¢ mniejsze tozyska NSKHPS i w ten sposéb two-
rzy¢ bardziej kompaktowe jednostki napedowe.

W chwili obecnej program NSKHPS, obejmujac wiekszo5¢ po-
pularnych typéw tozysk produkowanych przez firme, jest
praktycznie kompletny.

Nowa, maksymalnie odporna
na zmywanie etykieta do
identyfikacji obwodow
drukowanych

Konstrukcje obwodéw drukowanych sa coraz mniejsze i coraz
bardziej ztozone, w zwigzku z czym w montazu stosowane sg
coraz intensywniejsze procesy mycia i srodki myjace. Nowa polia-
midowa etykieta B-777 firmy Brady zostata zaprojektowana po
to, by przylegac i zachowa¢ czytelnos¢ umozliwiajaca identyfiko-
walnos¢ podczas wielu cykli intensywnego ptukania.
Identyfikowalnos¢ w cyklach intensywnego ptukania

Sektor montazu obwodéw drukowanych wdraza procesy mycia
bardziej agresywnymi Srodkami po to, by usuwaé zanieczysz-

czenia z coraz mniejszych i coraz bardziej ztozonych obwodéw.
W procesach ptukania stosuje sie duze ilosci wody w warun-
kach podwyzszonego cisnienia, a takze zasadowe Srodki che-
miczne o wyzszej wartosci pH oraz wyzsze temperatury niz
w standardowych instalacjach mycia. Etykieta B-777 firmy
Brady zostata zaprojektowana tak, by przylega¢ do wyrobu
mimo tych ekstremalnych warunkéw i zapewniaé petna iden-
tyfikowalnos¢ obwoddw.

Nowa etykieta i taSma barwigca na potrzeby identyfikowal-
nosci

W potaczeniu z nowa tadma barwiaca R-6300 nowa etykieta
B-777 UltraTemp dobrze sprawdza sie w procesach intensyw-
nego mycia z lutowaniem rozptywowym i bez niego. Biata,
poliamidowa etykieta B-777 z potyskiem oferuje doskonata
odpornosé na oddziatywanie szorstkich topnikéw i lutowanie
na fali, sprawdzajac sie w temperaturach do 300°C. Etykieta
jest réwniez zoptymalizowana pod katem zadruku mata czcion-
ka lub kodem kreskowym i dostepna w indywidualnych roz-
miarach.

Druk i naktadanie w zaktadzie

Etykieta B-777 UltraTemp przeznaczona do intensywnych pro-
ceséw ptukania idealnie wspétpracuje z systemem druku
i nanoszenia etykiet BSP™61, podajnikiem etykiet ALF oraz
innymi systemami do automatycznego naktadania. tacznie
stanowig one niezawodne i elastyczne rozwigzanie do zasto-
sowah produkcyjnych w warunkach wysokiej temperatury.
Firmy, ktore nie chca drukowac etykiet na potrzeby identyfiko-
walnosci w zaktadzie, mogg zaméwi¢ zadrukowane etykiety
B-777 i wykorzystywac je w procesach intensywnego ptukania.

Napisz na adres emea_request@bradycorp.com i odbierz bro-
szure lub zestaw prébek
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tozyska barytkowe odporne na
ciezkie warunki przemystowe

Firma NSK opracowata nowe tozyska barytkowe do két nape-
dowych przenosnikéw tasmowych wykorzystywanych w suro-
wych srodowiskach pracy, ktére charakteryzuja sie tatwa insta-
lacjg i doskonatymi cechami uszczelnienia. tozyska idealnie
sprawdzaja sie w fabrycznie nowych przenosnikach, a dzieki
zachowaniu standardowych wymiaréw zgodnych z normg I1SO
mozna je zamiennie montowac w juz istniejgcych systemach
przenosnikow.

Okres eksploatacji tozysk wateczkowych wykorzystywanych
w kotach napedowych przenosnikéw tasmowych stanowi
istotny czynnik w zarzadzaniu dyspozycyjnoscia i niezawodno-
Scig maszyn, szczegblnie w przemysle gorniczym i wydobyw-
czym, gdzie przenosniki moga mie¢ nawet po kilka kilometréw
dtugosci. Dobrane tozyska musza nie tylko wytrzymywac wy-
sokie obciazenia, ale takze by¢ odporne na wnikanie drobnych
czastek obecnych w srodowisku pracy.

Do tego typu zastosowanh zwykle dobierane sg tozyska baryt-
kowe, poniewaz sg w stanie wytrzymywac wysokie obciazenia
i kompensowac ugiecia watu napedowego. Do tej pory dostep-
ne byty dwa typy konstrukcji sposréd ktérych dokonywano
doboru. Jedna opcje stanowito zastosowanie otwartych tozysk
bez uszczelek, ktére mozna byto tatwo i bez ryzyka btedu zain-
stalowac ze wzgledu na tatwos¢ ustalenia luzu tozyska. Nie-
mniej jednak w takim przypadku mozna spodziewac sie wysta-
pienia przedwczesnych usterek spowodowanych wnikaniem
obcych czastek, z ktérych czes¢ posiada silne wtasnosci scierne.

Alternatywa byto zastosowanie uszczelnionych tozysk barytko-
wych, ale w tym przypadku nie mozna byto zmierzy¢ luzu tozy-
ska w trakcie jego osadzania, co zwigkszato ryzyko niepopraw-
nego montazu. Co wiecej, uszczelki wymagaty dodatkowe;j
przestrzeni, przy zachowaniu geometrii wewnetrznej, zapew-
niajgcej maksymalng wartos¢ obcigzalnosci.

Majac na uwadze powyzsze uwarunkowania, firma NSK opra-
cowata nowe tozyska barytkowe specjalnie dostosowane do
specyfiki két napedowych stosowanych w sektorach takich jak
przemyst wydobywczy i gérniczy. Oferujg one dtugi okres uzyt-
kowania, wysoka obcigzalnosé, doskonate uszczelnienie
i rownowaznos¢ wymiarowa z wczesniej uzytkowanymi tozy-
skami. Co wazne, luz tozyskowy moze zosta¢ zmierzony
w kazdym momencie instalacji.

Do najwazniejszych cech nowych tozysk nalezy zastosowanie
przez firme NSK specjalnych rodzajéw stali dla pierscieni we-
wnetrznych i zewnetrznych, co w potaczeniu ze specyficznym

procesem wyzarzania zwieksza nosnos¢ tozyska i zapewnia
bardzo zwarta konstrukcje. W rezultacie uszczelki dopasowuja
sie do dostepnej przestrzeni i umozliwiaja nowym tozyskom
barytkowym osigganie wyzszych nosnosci dynamicznych
w poréwnaniu do tozysk standardowych.

Specjalne gatunki stali sprawdzaja sie wyjatkowo dobrze nawet
w warunkach niedostatecznego smarowania, a bardzo skutecz-
ne uszczelki juz wielokrotnie udowodnity swoja odpornosé
w wielu innych surowych srodowiskach pracy. Warto podkre-
5li¢, ze uszczelka jest przymocowana do wspornika przykreca-
nego do obudowy tozyska, dzieki czemu mozna ja usunaé
w trakcie instalacji w celu pomiaru luzu promieniowego tozy-
ska. Gwarantuje to, ze ustalony luz nie bedzie zbyt maty przy
ciasnym pasowaniu, pierscienia wewnetrznego co zapobiega
przedwczesnemu uszkodzeniu tozyska. Firma NSK szacuje, ze
nowe tozyska barytkowe oferujg czterokrotnie dtuzszy okres
eksploatacji w poréwnaniu do rozwigzan standardowych.

ASCO Numatics przedstawia
nowy FRL serii 651 0 najwyzszym
wskazniku przeptywu na rynku

w stosunku do jego wielkosci

Emerson zaprezentowat nowy FRL serii 651 od firmy ASCO
Numatics. Nowa linia FRL’i, poszerza game produktéw do przy-
gotowania powietrza o wysokim wskazniku natezenia przepty-
wu i obejmuje produkty o rozmiarach portéw G 1/8 oraz G 1/4.
"Nowe FRL’e serii 651 wymagaja mniej miejsca i sa zaprojek-
towane tak, aby mozna je byto zmiesci¢ w kompaktowych
aplikacjach i urzadzeniach, ktére wymagaja duzego zapotrze-
bowania na sprezone powietrze", powiedziat Enrique Pelayo,
European Product Marketing Manager. "Wraz z najwyzszym
wskaznikiem przeptywu dostepnym na rynku w stosunku do
ich wielkosci, te wszechstronne produkty przygotowania po-
wietrza idealnie nadaja sie do zastosowan w przemysle opa-
kowaniowym oraz pozostatych aplikacjach w ktérych wystepu-
je ograniczona przestrzen."

Seria 651 moze pracowaé w szerokim zakresie temperatur
(siegajacych od -40° C, az do 80° C) co umozliwia ich wykorzy-
stanie w r6znorodnych aplikacjach w szerokim zakresie branz,

POMiAR



w tym réwniez w trudnych warunkach Srodowiskowych. Nowe
produkty przygotowania powietrza serii 651 od ASCO Numatics
posiadaja solidng konstrukcje i sa tatwe w montazu oraz insta-
lacji. Przednie, nisko-profilowe manometry s3 tatwe do odczy-
tu i cechuja sie unikalnoscig w produktach tego typu dostep-
nych na rynku.

Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat nowych produktéw
dedykowanych do przygotowania powietrza serii 651 odwiedz
strone www.asco.com

o00
Analiza punktow goraca

w stalowniach i procesach
obrabki metali — termometr

na podczerwien linii Endurance

Na imprezie HeatTreatmentCongress 2016 odbywajacej sie
w Kolonii w Niemczech firma Fluke Process Instruments bedzie
prezentowata systemy monitorowania temperatury w podczer-
wieni dostosowane do proceséw pierwotnej i wtdrnej produk-
cji metali (hala 4.1, stoisko B-071). Nowa seria Endurance,
przystosowana do aplikacji wysokotemperaturowych pokrywa
zakresy pomiarowe odpowiednio od +550°C do +1800°C i od
+1000°C do +3200°C. Pirometry sg produkowane w obudowach
ze stali nierdzewnej, charakteryzujacych sie stopniem ochrony
IP65 i zawieraja linie I/0 z izolacja galwaniczng. Moga praco-
wac w trybie jedno- i dwukolorowym. Ich rozdzielczos¢ optycz-
na, siegajaca 150:1 pozwala prowadzi¢ pomiary temperatury
matych obiektéw z duzej odlegtosci.

Zaprojektowane z myslg o utatwieniu konfiguracji i obstugi, nowe
sensory zawierajg intuicyjny interfejs uzytkownika umieszczony
na tylnym panelu i wbudowany web serwer do archiwizacji da-
nych, identyfikacji i rozwigzywania probleméw w procesach
technologicznych. Do systemu celowania dodano opcje kamery
wysokiej rozdzielczosci, umozliwiajacej zdalne monitorowanie
aplikacji i osi ustawienia sensora za pomocg przemystowej sieci
Ethernet. Oprocz celownika laserowego, oznaczajacego potozenie
punktu pomiarowego, dostepny jest teraz celownik LED prezen-
tujacy rzeczywiste rozmiary plamki pomiarowej na analizowanym
obiekcie. Alarm sygnalizujacy koniecznos$¢ wyczyszczenia socze-
wek oszczedza czas podczas przegladéw okresowych. Wsréd ak-
cesoriéw dostepny jest kotnierz do filtrowania powietrza. Te wy-
trzymate sensory pracuja niezawodnie w zakresie temperatur
otoczenia do +65°C lub do +315°C przy korzystaniu z akcesoriow
chtodzacych. Producent udziela czteroletniej gwarancji, najdtuzszej
wérod tej klasy przyrzadow.

Perfekcyjne wydruki
z dtugoterminowa gwarancija

System PrintJet ADVANCED do etykietowania przemystowego
szaf sterowniczych

Dokad prowadzi ten kabel? Profesjonalna firma nie moze sobie
pozwoli¢ na tego typu watpliwosci. Bez wzgledu na to, czy jest
to kabel zasilajacy od systemu klimatyzacji czy tez od obwodu
bezpieczenstwa linii produkcyjnej, musi by¢ wyraznie oznako-
wany w szafie sterowniczej, a oznakowanie musi by¢ czytelne
nawet 10 lat po zainstalowaniu. Firma Weidmiiller z Detmold
projektuje i produkuje systemy znakowania miedzy innymi do
tego typu zadan. Jej system znakowania atramentowego “Prin-
tlet ADVANCED” jako jedyny nadaje sie do nanoszenia etykiet
zar6bwno na powierzchnie metalowe, jak i plastikowe (koloro-
we). Dwa silniki FAULHABER odpowiadajg tu za precyzyjny
transport etykiet przez mechanizm drukujacy i utrwalajacy.
W szafie sterowniczej mozna znalez¢ dostownie wszystko:
kable, bezpieczniki, przekazniki, transformatory i punkty pota-
czeniowe. Tylko wtedy, gdy wszystkie te elementy sa ze soba
poprawnie potaczone, sekcje elektryczna i elektroniczna moga
normalnie realizowa¢ swoje zadania. Schematy okablowania sa
dzi$ oczywiscie wykonywane na komputerze. System planowania
jednoczesnie projektuje etykiety do znakowania komponentéw.
Firma Weidmdiller opracowata swoje wtasne oprogramowanie
M-Print PRO, ktére pobiera te dane i wysyta je w odpowiednim
formacie do specjalizowanych drukarek przemystowych.
Polimeryzacja pod wptywem temperatury

Do oferty Weidmiiller weszta wtasnie drukarka PrintJet ADVAN-
CED najnowszej generacji, oznaczana réwniez przez firme
skrotem PJA. Zawiera ona cztery kasety drukujace w kolorze
czarnym, niebieskim, czerwonym i zéttym, ktére nanosza tusz
na obiekt docelowy w wieloprzebiegowym procesie. Na tym
konczy sie podobienstwo do zwyktej drukarki biurowej. Tusze,
specjalnie zaprojektowane prze firme réznig sie od zwyktych
tuszy uzywanych w drukarkach atramentowych. Podobnie, jak
one s3 wykonywane na bazie wody, jednak zostaty zaprojekto-
wane specjalnie dla powierzchni niechtonnych.

Nie wystepuje tu przenoszenie wilgoci na powierzchnie druko-
wang, tak jak ma to miejsce podczas druku na papierze. Za-
miast tego tusz jest nanoszony na obiekt docelowy i ulega
polimeryzacji pod wptywem ciepta. Po zakohczeniu procesu
nadruk jest odporny na mycie i 5cieranie, wytrzymuje dziatanie
benzyny, oleju wiertniczego, potu, acetonu, wielu rozpuszczal-
nikéw i detergentéw oraz wiekszosci chemikaliéw. Proces po-
limeryzacji zapewnia duza trwatos¢ wydruku.
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Zawory regulacyjne
do materiatow sypkich

Wiele zaktadow przemystowych, w tym
chemicznych i spozywczych, boryka sie
z ktopotami zwigzanymi z regulo-
waniem strumienia proszkoéw.

Typowym przyktadem jest napetnianie bezposrednio
z silosa lub worka typu big bag pojemnikéw stoja-
cych na wadze. Stosujac tradycyjne zawory odmie-
rzanie jest niedoktadne i niewygodne. Rozwigza-
niem moze by¢ zastosowanie zawordw irysowych.

Zasada pracy tego typu zawordw jest prosta
- elastyczna tuba (membrana) skrecana z obu
koncéw w przeciwng strone szczelnie zamyka
przeswit.

Chciatbym w skrécie przedstawié zalety i za-

stosowania tych urzadzen.

Nie zakleszczajq sie i nie blokuj3

Proszek przesypujacy sie przez zawdr nie ma

w zadnym momencie stycznosci z ruchomym ele-
mentem mechanicznym zaworu. Dzieki temu nie
ma mozliwosci, aby proszek moégt zablokowaé
jakas szczeline lub prowadnice.

Odporne chemicznie

Proszek styka sie wytacznie z membrana.
W wiekszosci przypadkéw odporny na proszek musi

by¢ tylko ten element zaworu. Reszta, tj. obej-
my, mocowania itp., moga by¢ wykonane
z niedrogich materiatéw, jak np. aluminium.

Dla specjalnych zastosowan dostepne s3 za-

wory catkowicie wykonane ze stali kwasoodpornej.
Regulowany otwér
Poprzez regulacje jednego z koncdw wspomnianej
na wstepie tuby, tj. obrét w zakresie 0-180° kota
podtrzymujacego, uzyskuje sie ptynne zwiekszanie
lub zamkniecie otworu.

Okragty, koncentryczny przeswit

Niezaleznie od stopnia otwarcia zaworu proszek
zawsze wydostaje sie Srodkiem przez okragty
otwor.

Precyzyjna regulacja
Pod koniec odwazania zawdr mozna przymknaé

tak, ze proszek bedzie sie sypat niemal ,ziarenko po
ziarenku”. Umozliwia to bardzo doktadne odmierzenie
wymaganej porcji oraz sterowanie wielkosci przepty-

wu nawet przy bardzo matej przepustowosci.

Zawory moga by¢ wyposazone w specjalne naciecia

na obwodzie umozliwiajgce zatrzymanie zaworu

w zadanej pozycji, np. otwarcie 30%.

Prosta obstuga

Regulacja zaworu polega na obrocie raczki od 0 do
180°. Zawér moze by¢ wyposazony nie tylko

w raczke, ale takze w koto sterujgce dookota catego
urzadzenia. Obstuga ma woéwczas wygodny dostep
z kazdej strony.

Do proceséw sterowanych automatycznie stoso-
wane sg zawory irysowe napedzane elektrycznie
lub pneumatycznie.
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Niewielkie rozmiary

Zawor irysowy nie wymaga duzo miejsca.
Dotyczy to zarbwno wymiaru w pionie, gdyz
sa one wyjatkowo waskie, jak réwniez dookota
rurociggu. Jedynym elementem wystajacym jest
raczka do obstugi zaworu.

Membrany
Membrany wykonywane s3a z odpornych
mechanicznie i chemicznie elastomeréw
naturalnych i syntetycznych, tkanin pracuja-
cych w wysokich temperaturach i agre-
sywnych srodowiskach oraz tkanin pokry-
wanych elastomerami. Dzieki tak
szerokiej gamie materiatbw moz-
na zawsze dobra¢ odpowiedni do
danej aplikacji.

Wktadki
Do niektérych aplikacji nalezy stosowaé
wktadki. Sg to dodatkowe tuby wkta-
dane wewnatrz zaworu, zapewnia-
jace odpornosé chemiczng i mecha-
niczng wewnetrznej warstwy.

Wykonania sanitarne

Zawory produkowane s3 takze w wyko-
naniach dla przemystu spozywczego, kosme-
tycznego i farmaceutycznego. Konstrukcje sa tatwe do
mycia i zapewniaja najwyzszy stopien higieny. Seria
zawordw dla przemystu farmaceutycznego umozli-
wia ich szybkie zdjecie z instalacji bez koniecznosci
uzywania narzedzi i umycie zaworu standardowymi
metodami stosowanymi w zaktadzie.

Ukfady naciagania membrany

Po dtuzszym czasie uzytkowania membrana moze sie .

nieco rozciggna¢. Nie oznacza to koniecznosci jej wymia-

ny. Wiele zaworéw wyposazonych jest w uktad naciggania
membrany. Nacigganie mozna stosowac kilka razy, dzieki czemu
znaczaco przedtuza sie czas jej uzytkowania.

Sytuacje awaryjne

Zawory irysowe sprawdzaja sie w sytuacjach awaryjnych. Sytu-
acja taka jest np. dostanie sie duzego elementu obcego do
proszku. W przypadku zamkniecia zaworu na takim zanieczysz-
czeniu, membrana szczelnie owinie sie wokét niego, skutecznie
blokujac wysyp proszku.

Niskie koszty eksploatacyjne
Jedynymi elementami eksploatacyjnymi sa membrany i wktad-
ki. Sg one tatwe do wymiany i niedrogie.

Brak wyciekéw

Zawory irysowe sg bardzo szczelne, dzieki czemu nie nastepu-
je niekontrolowany przesyp przy zamknietym zaworze. Praca
z zaworami irysowymi jest przyjazna dla srodowiska i proszek
nie jest ,marnowany”.

Delikatne

Pomimo skutecznego zamkniecia zawory irysowe s3 bardzo
»delikatne” dla proszkéw. Jako przyktad delikatnosci dziatania
mozna podaé przepuszczenie przez te zawory zywych ryb

L

3

w celu pozyskania ikry. Zawoér powoduje
masaz ryb bez ich uszkadzania.

. Dobre takze dla mokrych prosz-

kéw. Przy wiasciwym doborze zawo-

ru i membrany, czesto moga one

skutecznie zamykaé przeptyw takze
proszkéw zawilgoconych oraz zawiesin.

Bezpieczna obstuga
Dzieki szczelnosci i sposobie regulacji zawo-
ru irysowe sg bezpieczne dla 0séb je obstugu-

Przyktadowe aplikacje
Warto wymieni¢ przynaj-
mniej kilka typowych zastoso-

wan zaworéw irysowych.

e zawor irysowy umozliwit doktad-

ne odmierzanie proszku przesypywane-

go ze stacji roztadunku big bagéw
do beczek. Dzieki zastosowaniu
zaworu irysowego beczki sg za-
wsze catkowicie wypetnione,
a proszek nie jest rozsypywany.
e wielu klientébw uzywa
zawordéw irysowych do odmierza-
nia proszkéw i granulatéw do zbiorni-
kéw stojacych na wadze. Dzieki opcji ,sacze-
nia” proszku, tj. przeptywu bardzo matym
otworem, zbiornik jest doktadnie napetniany
do zadanej masy. Zastosowanie wagi z wyjsciem
sygnatowym i zaworu z napedem elektrycznym
umozliwia zautomatyzowanie tej operacji.
e producenci materiatéw Sciernych stosuja zawory
irysowe, gdyz wbrew oczekiwaniom zywotnos¢ membrany
oraz mozliwos¢ jej tatwej i szybkiej wymiany jest lep-
szym rozwigzaniem niz czeste remonty zaworéw typo-
wych.

e regulacja przesypywania proszkéw niebezpiecznych dla
zdrowia lub wysoce sanitarnych — brak wyciekéw z i do
atmosfery jest niezwykle wazny przy takich aplikacjach.

¢ dosypywanie danej porcji w regularnych odstepach czasu,
jak np. naktadanie tartego sera zéttego przy przemystowej
produkcji pizzy.

Jako zastosowania nietypowe mozna przytoczy¢ trzy przyktady:

e zawor irysowy z uwagi na delikatnos¢ uchwytu i skutecz-
nos¢ jej uzywany do podtrzymywania gtéw pséw podczas
ekstrakcji zebow,

e dzieki koncentrycznosci otwarcia i skutecznosci uszczelnie-
nia wokét obiektu zawory irysowe s3 stosowane do zdej-
mowania smaru podczas produkcji kabli,

e zawor irysowy jest bardzo dobrym sposobem na przepro-
wadzenie kabli do pomieszczenia czystego — zawér stanowi
swego rodzaju ,,0kno”, ktére szczelnie zamyka wiagzke ka-
blowa, niezaleznie od tego, ile kabli jest poprowadzonych.

mgr inz. Andrzej G. Bacinski
POMPY i SYSTEMY Sp. z o.0.

ul. Kolibréw 4, 02-818 Warszawa
tel. 22-5497940, fax 22-5497950
www.pompy.pl
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Samoczyszczqce

FILTRY AUTOMATYCZNE

przemysfowe i spozywcze

} oszczedzaj na workach

} zabezpiecz pompy

} zabezpiecz instalacje

} automatyczne - bezobstugowe
} bez przerw na czyszczenie

b ATEX - Strefa 112

» EC 1935/2004 i FDA

Filir pneumalyczny Filir 1_'|r_=9|-'.lr'f|:_;_4|':.l
Hokowy rolacyjny

Filtry do cieczy takich jak np.:

syrop giukozowy, czekolada, kelchup, majonez, oleje, smie-
tana, soki, solanka, serwatka, skrobia, laktoza, musrtarda,
szampon, clasia, oleje, kleje, Zywice, mydio w plynia, waoda

?@ chiodzaca. biopaliwa, barwniki, balsamy. farby, lakiery..
o i
4

Typ fittra M ML L XL 0

Wydajnosé mh 27 44 63 100 23
i Przylacze DN . 65 B) 100 150

WYLACZINY DYSTRYBUTOR:

ul. Kolibréw 4, 02-818 Warszawa

POMPY i tel.: +48 - 22 - 549 79 40
SYSTEMY fax: +48 — 22 — 549 79 50

pompy@pompy.pl; www.pompy.pl
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Ekspansja |0-Link

Firma Turck powiekszyta oferte urzadzen z interfejsem 10-Link
o kolejne trzy produkty: czujniki indukcyjne,
enkodery bezkontaktowe i laserowe czujniki odlegtosci

Technologia 10-Link dostepna jest od
2006 roku. Jednak zainteresowanie tym
interfejsem wzrasta wraz z coraz czesciej
poruszanym tematem koncepcji Przemystu
4.0. Wielokrotnie poruszany spér na temat
wad i zalet komunikacji I0-Link nie zmienit
przekonania wielu uzytkownikéw o korzy-
Sciach ptynacych z jego zastosowania. Do
dzi$ zostato zainstalowanych ok. 2,2 milio-
na weztébw sieciowych tego interfejsu.
Tylko w latach 2013-2014 ich liczba wzro-
sta 2-krotnie. Uzytkownicy implementujacy
I0-Link od razu spetniaja podstawowe
wymagania dla petnej automatyzacji pro-
dukgji. Czujniki 10-Link sa juz przygotowa-
ne do przekazywania danych do systemu
ERP wyzszego poziomu. Przy wdrazaniu
nowej technologii dostawca musi zadbaé
o wprowadzenie na rynek kompletnej
oferty produktéw dla kazdego poziomu
systemu automatyki. Proces ten ma wia-
Snie miejsce w przypadku 10-Link.

0d poczatku swojej historii technologia
|0-Link odgrywata gtéwna role w rozwoju
produktéw firmy Turck. Dzieki temu moze-
my sie dzisiaj pochwali¢ jedng z najszer-
szych dostepnych na rynku ofert urzadzen
wyposazonych w komunikacje 10-Link:
poczawszy od prostych modutéw siecio-
wych po inteligentne urzadzenia obiekto-
we. Ostatnim uzupetnieniem oferty sa trzy
typy czujnikéw: indukcyjne czujniki uprox3,
bezkontaktowy enkoder QR24 i laserowy
czujnik odlegtosci dostarczany przez firme
partnerska Banner Engineering. W przy-
padku wszystkich urzadzen wersja 10-Link
to niesamowity zakres dodatkowych moz-
liwosci oraz znaczne uproszczenie obstugi.
Technologia I0-Link zmienia prosty czujnik
zblizeniowy w urzadzenie wielofunkcyjne,
ktére ma réwniez mozliwos¢ identyfikacji.

Tryb standardowych I/O: Dwa
ustawialne progi przetaczania
Czujniki uprox3-IOL firmy Turck oferuja
dwa tryby pracy. W trybie 10-Link czujnik
wspotpracuje z masterem 10-Link, nato-
miast w trybie standardowych 1/0 jest
kompatybilny z tradycyjnymi wejsciami
dwustanowymi modutu 1/0 lub sterowni-
ka. W tym drugim wypadku I0-Link wyko-
rzystywany jest tylko w celu konfiguracji.
W trybie standardowych 1/0 czujnik moze
zostac ustawiony dla dwdch, niezaleznych

punktéw przetgczania. Moga one by¢ usta-
wiane w krokach co 10%, od 10 do 100 %
zakresu przetaczania. Przyktadowo, jezeli
wczesniej byt wybdr tylko miedzy wersja
o zakresie 5 lub 8 milimetrow, tak teraz
pojedynczy czujnik BI8U moze by¢ precy-
zyjnie ustawiony na zakres 8 mm, 7,2 mm,
6,4 mm az do 0,8 mm. Funkcja ta moze by¢
szczegblnie przydatna dla obiektéw o duzej
tolerancji w celu unikniecia jednoczesnych
uszkodzen i btedéw przetaczania. Utatwia
rowniez montaz. Uzytkownik instaluje
czujnik w najlepszy mozliwy sposéb, a do-
piero pdzniej ustawia punkt przetaczania.
Oba wyjscia moga zosta¢ ustawione
niezaleznie w tryb NC lub NO oraz moze
zosta¢ wybrana dla nich polaryzacja PNP
lub NPN. Mozna tez wybra¢ opdznienie
zataczenia, jak rowniez histereze czujnika.
Wyjscia wersji M12 czujnika uprox3-10L sa
ustawione fabrycznie jako komplementar-
ne wyjscia PNP przy zakresie przetaczania
6 milimetréw. W wersji M18 dostepny jest
zakres przetaczania do 10 milimetréw.
Drugi punkt przetaczania poza standar-
dowymi funkcjami detekcji umozliwia
uzytkownikom kontrole stanu wykrywane-
go komponentu. W tym celu punkt przeta-
czania jest ustawiany w optymalnej odle-
gtosci. Uzytkownik ustawia drugi punkt
przetaczania w celu wykrycia zuzycia sie
obiektu detekgji. Dzieki temu np. istnieje
mozliwos¢ wymiany klockéw hamulcowych
przed ich catkowitym zuzyciem, ktére moze
spowodowac przestdj maszyny.

Dzieki temu, ze czujnik uprox3-lOL
moze pracowac nie tylko w trybie 10-Link,
ale rébwniez, w specjalnych przypadkach
detekgji, w trybie standardowych 1/0 oraz
wykorzystaniu funkcji opdZznienia wytgcze-
nia mozna zrealizowa¢ np. kontrole pred-
kosci obrotowej. Czujnik jest wtaczony na
czas pojedynczego obrotu. Po tym czasie
jest on resetowany i obiekt powinien sie
ponownie pojawic przed urzadzeniem. Je-
zeli tak sie nie stanie wyjscie czujnika zo-
stanie wytaczone i uzytkownik zdobywa
informacje, ze predkos¢ nie jest juz odpo-
wiednia. Ponadto, dzieki dzielnikowi impul-
s6w czujnik moze przekazaé do sterownika
jeden impuls na kazde 128.

Tryb 10-Link do zadan identyfikaciji

W trybie 10-Link czujnik uprox3-IOL
wspdtpracuje z masterem 10-Link. Czes¢
przekazywanych przez czujnik bajtéw moz-
na wykorzysta¢ do zadan jego identyfikacji.
W takim wypadku uprox3 wykorzystuje
drugi bajt (zawierajacy dane charaktery-
styczne dla danej aplikacji) 16-bitowego
sygnatu l0-Link, jako numer identyfikacyj-
ny. Dzieki temu mozliwa jest automatyczna
identyfikacja urzadzenia, w ktérym zostat
zabudowany czujnik zblizeniowy. Caty
proces nie wymaga dodatkowej operacji,
tylko odbywa sie w ramach standardowej
cyklicznej wymiany danych 10-Link. W razie
potrzeby komunikacja 10-Link moze zostac
wykorzystana do odczytu kompleksowych
informacji na temat ID urzadzenia i tym
samym aplikacji.

Zintegrowana kontrola temperatury
Czujniki uprox3 podczas cyklicznej

wymiany danych udostepniajg réwniez

informacje czy temperatura pracy znajduje




2. Prosty w obstudze master 10-Link firmy Turck: w Srodowisku TIA Portal wszystkie wybrane, zaawansowane para-

metry dotyczqce danego urzqdzenia sq wyszarzone

sie powyzej lub ponizej zakresu — takze
w odniesieniu do wymagan uzytkownika.
Doktadna wartos¢ pochodzaca ze zintegro-
wanego czujnika pomiarowego moze by¢
przekazywana do sterownika wraz z acy-
klicznymi informacjami. Dzieki zintegrowa-
nej funkcji monitorowania temperatury
mozliwa staje sie predykcyjna kontrola
stanu zuzycia, czyli wczesne wykrywanie
nieprawidtowosci w pracy, np. problemoéw
z chtodzeniem.

Zyski uzytkownika
R6zne sposoby konfiguracji dajg moz-
liwos¢ zmniejszenia liczby zastosowanych

w aplikacji typdw czujnikéw, co powoduje
redukcje kosztéw na etapie kompletacji
i magazynowania. W przysztosci mozliwe
bedzie zamo6wienie jednego uniwersalnego
czujnika, ktéry za pomocg 10-Link bedzie
mozna zaprogramowac zgodnie z wyma-
ganiami aplikacji. Wersja 10-Link jest tylko
nieznacznie drozsza od zwyktego czujnika
uprox3. Przy czym dla uzytkownika zinte-
growana funkcja identyfikacji moze byc
w przysztosci tanig, nie wymagajacej prak-
tycznie zadnych prac, alternatywa dla sys-
temoéw opartych o RFID czy kody kreskowe.
Seria uprox3-I0L jest aktualnie dostepna
w obudowach M12 i M18 w dwoch wer-
sjach: mosieznej chromowanej oraz pokry-

3. Dzieki interfejsowi 10-Link kazdy z czujnikéw uprox3 moze byc indywidualnie identyfikowany

| reklama
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HELEWT AOMICA

Yo GloDal Aureeraticey Pad o

Czujniki
indukcyjne
Factor 1 z IO-Link

Mowa sera czujnikow z nagwiekszym
i stabyrm Zakresem detekoji nigzalernis
od rodzaju wykrywanego metalu
(Factor 1)

Uniwersalnosd, daieki 10-Link
Lstawiany zakras detekci, tryb pracy
(NOYNC) | polaryzacia (PHNPAMNPN],
pomiar femperatuny, detekcia
predkodci obrotowe] | identyfikaca,
dzieki unikalnemu kodowi urzgdzenia

Majmnigjsze na Swiecie czujniki
zFactor edmmi M5

www.turck.com
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4. Parametryzacja za pomoc 10-Link jest szczegdlnie
przydatna, gdy czujnik Q4X znajduje sie w trudno do-
stepnym miejscu

tej PTFE, dedykowanej do aplikacji spawal-
niczych.

Pierwszy bezkontaktowy enkoder
z 10-Link

Dzieki interfejsowi 10-Link wieloobro-
towy enkoder firmy Turck serii QR24-10L
oferuje podobne zalety. Nowa wersja czuj-
nika QR24 jest pierwszym bezkontakto-
wym enkoderem z wyjsciem [O-Link.
Wczedniejsze wykonania stosowaty ten
interfejs tylko do ustawiania parametréow
pracy. Wykorzystanie 10-Link réwniez do
wymiany danych - jak ma to miejsce
w przypadku enkodera QR24, jak i lasero-
wego czujnika odlegtosci Q4X - przynosi
uzytkownikowi konkretne oszczednosci.
Mozna nareszcie zrezygnowac z drogich,
ekranowanych przewodéw wymaganych
przy przesytaniu sygnatéw analogowych.
Interfejs 10-Link wymaga zastosowania
standardowych i niedrogich przewodéw
3-zytowych. Odnosi sie to réwniez do en-
kodera QR24-I0L firmy Turck. W wyniku
tego czujnik w tym wykonaniu jest znacz-
nie tanszy od wersji analogowej, SSI czy
z innym interfejsem cyfrowym.

zerowego. Jednak w takim wypadku istnie-
je koniecznos¢ uwzglednienia w sterowni-
ku odpowiedniego wspbtczynnika korekgji.
Dowolnie ustawiany punkt zerowy w en-
koderze QR24-I0L eliminuje oba wyzej
wymienione ktopotliwe rozwigzania. Orien-
tacja enkodera moze by¢ takze swobodnie
wybrana — zgodnie z kierunkiem wskaz6-
wek zegara lub przeciwnie (CW lub CCW).

Wskazania diody LED stanu

Enkoder serii QR24-10L umozliwia
rowniez predykcyjna kontrole stanu. Obok
16 bitébw sygnatowych czujnik przesyta
rowniez 3 bajty stanu, ktére poprawiaja
diagnostyke i wskazuja czy element pozy-
cjonujacy jest poprawnie wykrywany czy
tez nie, lub znajduje sie w strefie granicz-
nej. Informacje te mozna pozyskac za po-
Srednictwem sterownika wystarczajgco
wczesnie, aby zapobiec uszkodzeniu urza-
dzenia i wystapieniu btedu. Dane te sg
rowniez przekazywane przed diody LED
znajdujace sie na enkoderze, co umozliwia
zdiagnozowanie sytuacji na obiekcie i prze-
prowadzenie poprawnego montazu.

Laserowy czujnik odlegtosci serii
Q4X

Partner firmy Turck, producent kompo-
nentéw fotoelektrycznych, firma Banner
Engineering réwniez wspiera rozwoéj pro-
duktow 10-Link. W wyniku tego w ofercie
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5. Czujnik QR24 w wersji 10-Link pracuje niezawodnie
wykorzystujgc tani, standardowy przewdd 3-zytowy

Dowolnie ustawiany punkt zero

Obok zalet ekonomicznych enkoder
QR24-I0L posiada réwniez inne korzystne
cechy. Uzytkownik moze np. zgodnie
z wymaganiami, samodzielnie ustawic
punkt zerowy. Bez tej funkcji czesto nie-
zbedne sg kompromisy na etapie montazu
i uruchomienia. W efekcie podtaczenie
mogtoby by¢ utrudnione a diagnostyczne
diody LED kompletnie niewidoczne. Ewen-
tualnie enkoder moégthy byé podtaczony
bez odpowiednio ustawionego punktu

pojawit sie laserowy czujnik odlegtosci Q4X
wyposazony w ten interfejs. Jest to rowniez
pierwsze urzadzenie oferujgce dwa tryby
pracy, ktére dotychczas byty dostepne
w osobnych czujnikach: wykrywanie kon-
trastu oraz ustawialne odciecie tta. Za po-
mocg l0-Link uzytkownik moze wybraé
tryb pracy (np. praca w oknie, odciecie tta
lub przedpola), jak réwniez predykcyjna
kontrole stanu za posrednictwem wysSwie-
tlacza lub interfejsu I0-Link. Ponadto inter-
fejs komunikacyjny znacznie utatwia pro-

ces konfiguracji czujnika zamontowanego
w trudno dostepnym miejscu.

Nastawa parametréw podczas
wymiany urzgdzenia

Zalety ptynace z nastawy parametréw
sg w szczegblnosci powigzane z interfej-
sem 10-Link w wersji 1.1. Jest on obstugi-
wany przez wszystkie nowe czujniki firmy
Turck. W przypadku zaistnienia potrzeby
wymiany master 10-Link kopiuje wszystkie
parametry do nowego urzadzenia. Pracow-
nicy nie potrzebujg zadnego dodatkowego
szkolenia w tym zakresie. Praca jest konty-
nuowana bez przestojow. Szczeg6lnie
w przypadku nieoczekiwanych awarii funk-
cja ta w efekcie przynosi redukcje kosztéw
wynikajacych ze skrécenia nieplanowanych
przestojow.

Ekspercki system 10-Link

Uzytkownicy wykorzystujacy interfejs
|0-Link do wymiany danych moga korzy-
sta¢ z wieloletniego doswiadczenia firmy
Turck, ktéra zintegrowata opcje nastaw
urzadzen 10-Link w pliku GSDML dedyko-
wanym dla mastera stacji TBEN-S. W ten
sposéb uzyskano znaczne uproszczenie
procesu nastaw za pomocg PLC. Po odczy-
taniu pliku GSDML z poziomu oprogramo-
wania inzynierskiego (TIA Portal lub inne)
za posrednictwem odpowiednich portéw
mozna uzyskaé¢ dostep do dowolnego
urzadzenia firmy Turck. W takiej sytuacji
zbedne stato sie zaréwno indywidualne
programowanie z PC, jak i reczne wpisywa-
nie danych z poziomu IO-Link przy pomocy
sterownika.

Jest to przyjazne uzytkownikowi roz-
wigzanie do integracji urzadzen 10-Link.
Podczas wyswietlania zaawansowanych
funkcji w programie TIA Portal, wszystkie
wyspecyfikowane funkcje sa wyszarzone.
Inne parametry mozna wybraé poprzez
rozwijane menu. Integracja za pomoca
plikbw 10DD réwniez upraszcza tworzenie
dokumentacji i uruchamianie maszyn. Je-
zeli urzadzenie zostanie podtaczone do
niewtasciwego wejscia jest to wykrywane
przez sterownik — réwniez gdy ma to miej-
sce p6zniej. Wszelkie btedy powstate pod-
czas uruchamiania czy serwisowania moga
zostac szybko wykryte. Od czasu zwigksze-
nia dostepnosci czujnikow w trakcie pracy,
rowniez diagnostyka stata sie prostsza.

POMiAR
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Ekspert Vibro
- Nowos¢ w pomiarach wibrac;ji

Ekspert Vibro jest to urzadzenie do rejestracji przejsciowych sygnatow
i wibracji. Najnowsza technologia mikroprocesorowa, oparta na
poteznych uktadach FPGA, umozliwia synchroniczne przetwarzane

w wysokich czestotliwosci probkowania do 16 kanatow

w jednym niewielkim module. 24-bitowe przetworniki A/C zapewniajg
wysoka precyzje. Uzytkownicy moga przetgczac sie miedzy pomiarem
napiecia, IEPE lub czestotliwosci. Zintegrowane komparatory i wejscia
cyfrowe pozwalajg na elastyczne wyzwalanie. Dane pomiarowe sg
monitorowane "w locie" aby w ciggu milisekund przetgczyé wyjscia
cyfrowe w przypadku przekroczenia wartoSci granicznych.

Wibracje dostarczaja informacji na
temat stanu tozysk, watéw oraz maszyn
i generalnie maja gtéwny wptyw na po-
ziom jakosci w procesach produkcyjnych.
Dlatego nalezy je stale monitorowag, in-
teligentnie ocenia¢ i gromadzi¢ w dtugim
okresie aby uzyska¢ szczegbtowa wiedze
na temat monitorowanego obiektu. Dzie-
ki temu w sytuacjach krytycznych maszy-
ny moge by¢ wytaczone w ciggu milise-
kund.

Dzieki urzadzeniu Exper Vibro, Del-
phin z powodzeniem taczy przetwarzanie
ztozonych funkcji z wysokim poziomem
elastycznosci w systemie przyjaznym
uzytkownikowi. Dzieki konkurencyjnym
cenom systemy pomiaru drgan Expert

Vibro moga by¢ obecnie uzywane wsze-
dzie tam gdzie wczesniej ze wzgledow
ekonomicznych byto to niemozliwe.
Urzadzenia pomiarowe firmy Delphin
wyposazone sg w wysokiej mocy, dwur-
dzeniowy procesor FPGA oparty na tech-
nologii ARM, co daje uzytkownikom duze
rezerwy mocy obliczeniowej.

Zalety produktu

— 8/16 synchronicznych wejs¢ analogo-
wych, czestotliwos¢ prébkowania 50
kHz na kanat, czujniki IEPE, mV, mA,
wybierane za pomocg oprogramowa-
nia

— Zintegrowane komparatory dla czujni-
kéw Keyphasor®

— 15 GB pamieci danych

— 4 wejscia cyfrowe do pomiaru czesto-
tliwosci

— 4 wyjscia analogowe do monitoringu

— 8 wyjs¢ cyfrowych

— Wyswietlacz do odczytu danych na
miejscu

- Wtykowe zaciski Srubowe

— Montaz na szynie DIN

— Pomiar drgan - Kompaktowy, inteli-
gentny i szybki

Ekspert Vibro taczy wymagania i funk-
cjonalno5¢ nowoczesnych systeméw po-
miaru drgan w bardzo niewielkim urzadze-
niu. Inne systemy pomiarowe zazwyczaj
wymagaja wielu dodatkowych urzadzen.
Z Expert Vibro pomiary drgan staja sie
proste. Instalacja systemu i poznanie funk-
cji sa krétkie, dzieki czemu uzytkownicy
moga szybko rozpoczaé przetwarzanie
swoich danych.

Ekspert Vibro zapewnia uzytkownikom
funkcje analizy i monitorowania, inteligent-
ne przetwarzanie sygnatéw, niezalezne
przechowywanie danych i wiele magistrali
komunikacyjnych - wszystko w jednym
urzadzeniu. Wartosci charakterystyczne
moga by¢ wyznaczane z sygnatéw czaso-
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wych i widma. Widmo (FFT) jest oblicza-
ne online i rejestrowane réwnolegle
z sygnatem czasowym. Od samego po-
czatku, uzytkownicy moga obnizy¢ kosz-
ty i uniknaé ktopotliwych integracji r6z-
nych interfejséw.

—— [F reklama

Drgania

Akustyka

Termowizja

expert-vibio

253-a2-15948

Sygnaty nie-cykliczne, istotne dla
diagnostyki btedéw maszyn moga byc
precyzyjnie analizowane przy uzyciu
Expert Vibro. W trybie ciagtej rejestracji,
nawet najmniejsze nieprawidtowosci sg
rejestrowane. Expert Vibro, mierzy, mo-

nitoruje i zapisuje w petni niezaleznie.
Ekspert Vibro jest wyposazony w duza
wewnetrzng pamie¢ danych co czyni go
szczegOlnie niezawodnym i bezpiecznym
systemem monitorowania.

Expert Vibro zostat przystosowany do
wspotpracy z komputerem przez interfejs
LAN lub USB. Opcjonalne moduty WLAN,
UMTS lub LTE umozliwiajg jego autono-
miczng prace. Anteny s3 podtaczane do
gniazd typu SMA. Do komunikacji field-
bus przewidziano dwa interfejsy PROFI-
BUS i jeden Modbus TCP. Istnieje mozli-
wos¢ zsynchronizowania pracy wielu
jednostek Expert Vibro przy koniecznosci
przetwarzania wibracji w wielu kanatach.

EL res15v5716M5

drgania « akustyka « termowizja « szybkie kamery

EC Test Systems Sp. z o.0.
ul. Lublariska 34

31-476 Krakow

tel.: +48 12 627 77 77
fax: 48 627 77 70

e-mail: biuro@ects.pl
www.ects.pl

ELres15v516M5

EC Test Systems Sp. z 0.0.

ul. Lublariska 34
31-476 Krakow

tel. +4812 6277777
fox +48126277770
g-mail: bivro@ects.pl
www.ects.pl
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Pomiar i mozliwosc Sledzenia przebiegu
momentu w duzych uktadach

nhapedowych.

Bioragc pod uwage szeroki zakres mozliwosci pomiaru momentu
obrotowego, metoda uwzgledniajgca przetwornik momentu
obrotowego skalibrowany w miejscu wykonania z okreslong
doktadnoscia, ktora odnosi sie do udokumentowanego,
nieprzerwanego taincucha poréwnan dotyczacych zaleznosci tego
przetwornika momentu wzgledem pierwotnego standardu,

PR

zapewnia mozliwos¢ Sledzenia momentu.

Precyzyjne pomiary s3 istotne do
okreslenia sprawnosci, a co za tym idzie
pozwalaja spetni¢ rygorystyczne przepisy
Srodowiskowe dla sinikéw okretowych.
Optymalizacja silnikéw okretowych bazu-
jaca na wysoce doktadnym i niezawod-
nym pomiarze momentu oprécz umozliwie-
nia znaczacych oszczednosci energii jest
w zgodzie ze wzrastajgcymi wymaganiami
miedzynarodowych przepiséw, szczegblnie
dla silnikéw okretowych o wysokim mo-
mencie znamionowym [1].

Moc napedu jest wyliczana wprost na
podstawie tego doktadnego pomiaru mo-
mentu obrotowego M pomiedzy genera-
torem, a strong napedzana mechanizmu
obrotowego i predkosci katowej w, za
pomoca zaleznosci (1):

P=2rew M )

Doktadna informacja o momencie
umozliwia precyzyjne sterowanie mecha-
nicznym uktadem napedowym. To pozwa-
la na monitorowanie silnikbw spalino-
wych (np. silnikéw wielopaliwowych lub
gazowych) w celu zapewnienia dziatania
w ich optymalnym oknie pracy, co poma-
ga unikna¢ wystepowania spalania stuko-
wego, gubienia zaptonu, przecigzenia
i redukuje réwniez zuzycie paliwa [1].

Moment moze by¢ mierzony
bezposrednio lub posrednio

Bezposredni pomiar momentu

Bezposredni pomiar momentu uzywa
wbudowanego przetwornika momentu
jako integralnej czesci watu napedowego
(zdjecie ponizej). Przetwornik momentu
jest juz skalibrowany po stronie produ-

centa za pomocg odpowiednich maszyn
kalibracyjnych. Przetwornik moze by¢ ta-
two instalowany, zdemontowany, wymie-
niony i ponownie wykalibrowany.

Posredni pomiar momentu

Posredni pomiar momentu na cylin-
drycznym wale polega na pomiarze para-
metréw zaleznych od momentu, a nastep-
nie kalkulacji.

a) Pomiar odksztatcenia na powierzchni
watu wejsciowego. Tensometry sg
wtedy przyklejane bezposrednio na
wale i nastepnie podtaczane do most-
ka pomiarowego. Przeniesienie napie-
cia wzbudzenia mostka jak réwniez
sygnatu pomiarowego w obydwu
przypadkach odbywa sie bezstykowo.

b) Inng metodg okreslenia momentu na
wale cylindrycznym jest pomiar kata
skrecenia.

Obydwie metody oferuja pewne za-
lety, jak na przyktad mozliwos¢ wykorzy-
stania istniejacych uktadéw. W zalezno-
sci od jakosci instalacji i uzytych kom-
ponentdw, obliczana wartos¢ momentu
moze posiadac relatywnie wysoka nie-
doktadnosé z powodu tolerancji (patrz
tab.1) , co finalnie prowadzi do wzgled-
nie znaczacej niedoktadnosci pomiaru.




Zmienne wejsciowe

Tolerancja np. instalacji tensometrycznej

Tolerancja przetwornika momentu

Modut Young’a 2..5% ~0%
Wspétczynnik k ~1% ~0%
Geometria watu ~1% ~0%
Pozycjonowanie tensometru 1..5% ~0%
Wptyw temperatury 2..5% ~0.1%
Suma 5..7%, nie mierzalne ~0.2...0.3%, mierzalne

Kalibracja i odwzorowalnosé

Aby zapewni¢ precyzje okreslenia
mocy lub sprawnosci, ktére sg istotne by
spetni¢ surowe przepisy Srodowiskowe

w przemysle silnikow okretowych, poza

pomiarem wysokiego momentu, coraz

bardziej interesujace staje sie kalibracja

i odwzorowalnos¢ wielkosci fizycznych.
Podstawowe techniki uzywane przy

kalibracji momentu dzielg sie na uktady

dzwigniowo/masowe i przetwornika re-
ferencyjnego.

- Uktady dZzwigniowo/masowe: Precy-
zyjnie zdefiniowany moment jest ge-
nerowany gdy ciezar masy kalibracyj-
nej dziata na testowana prébke za
pomoca dZwigni o znanej dtugosci [3].

- Druga technika kalibracji momentu
uzywa referencyjnego przetwornika
sity wraz z dzwignig [2].

- Trzecia zasada bazuje na referencyj-
nym przetworniku momentu obroto-
wego, ktory dostarcza wartos¢ odnie-
sienia. Uktady z referencyjnymi prze-
twornikami momentu obrotowego
moga uzywaé dowolnych mechani-
zméw do generowania momentu,

Nowa maszyna kalibracyjna momentu firmy HBM

ktéry jest nastepnie mierzony za po-
moca referencyjnego przetwornika
momentu. [2]

By sprosta¢ tym wymaganiom, nowa
maszyna kalibracyjna uzywa referencyjne-
go przetwornika momentu, ktéry dostarcza
moment referencyjny. Jako przetworniki
referencyjne postuzyty zmodyfikowane
przetworniki momentu T10FH/150kN-m
i TIOFH/400kN-m. Dzieki dwém precyzyj-
nym przetwornikom referencyjnym, moz-
na byto uzyskac niedoktadnos¢ pomiaru
0.1%.
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BIURO INZYNIERSKIE MACIEJ ZAJACZKOWSKI

WYLACINY ul. Krauvthofera 16, 60-203 Poznan
PRZIEDSTAWICIEL tel./fax: 61 662 56 46
FIRMY HEM NA tel. kom. 501 407 400
HBM 1erenie poLski info@hbm.com.pl
HOTTINGER BALDWIN MESSTECHNIK GmbH www.hbm.com.pl
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WIMACNIACZE POMIAROWE O CZESTOTLIWOSCI PROBKOWANIA
NAWET DO 2 000 000 Hz
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Testowanie urzadzen bezprzewodowych
w obszarze produkcii, i nie tylko...

Producenci elektroniki konsumenckiej i urzagdzen
mobilnych doktadaja staran w celu dostarczenia na
rynek duzej ilosci produktow wysokiej jakosSci.
Przyktadem tego jest rynek urzadzen
wykorzystujacych tgcznosé bezprzewodowa,

a w szczegolnosci telefonow komorkowych.

Bardzo waznym etapem produkcji tych urzadzen jest
testowanie parametréw sygnatu RF, ktére to wraz

z wprowadzaniem nowych standardow staje sie
coraz wiekszym wyzwaniem. Proces ten jest coraz
trudniejszy do wykonania, jest bardziej czasochtonny
i dos¢é mocno wptywa na przepustowos¢ produkcii.

Testowanie tgcznoSci bezprzewodowej jest szczegdlnie
trudne w dzisiejszym rynku smartfonow, tabletéw, wyzszej
klasy routeréw etc. Wiekszos¢ tych urzadzer wyposazonych jest
w kilka interfejséw radiowych m.in. dla sieci komérkowych (LTE
/ HSPA / GSM / CDMA), a takze WiFi, Bluetooth, GPS, DECT. llo$¢
interfejséw i anten, przektada sie na wieksza ilos¢ elementéow
RF, ktére moga powodowac btedy. Wymusza to koniecznosé
przeprowadzenia wiekszej ilosci, bardziej rygorystycznych te-
stéw. Dla tego typu urzadzen producenci poszukujg rozwigzan,
aby zagwarantowaé wysoka jakos¢ produktéw, przy jednocze-
snej optymalizacji i zwiekszeniu wydajnosci.

Jednym z najwazniejszych probleméw w trakcie przepro-
wadzania testéw jest zachowanie integralnosci sygnatu RF
pomiedzy aparaturg testujgca, a urzadzeniem badanym
(DUT). Chcac zapewnic¢ doktadnosé i powtarzalnosé testow,
przy jednoczesnym ograniczeniu liczby fatszywych btedéw,
inzynierowie coraz czesciej sktaniaja sie ku automatyzacji
catego procesu testdw. Z tego tez powodu staja przed zada-
niem opracowania specjalnych adapteréw testujacych, gdzie
po zamknieciu urzadzenia w ekranowanej komorze, nastapi

o
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« {02 110
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GConnectivity

réwniez podtaczenie do interfejséw urzadzenia za pomoca
odpowiednich sond. Tego typu systemy narazone s3g na wysta-
pienie btedéw trudnych do zidentyfikowania. Sondy RF podle-
gaja zuzyciu, co moze pogorszy¢ sygnat. Wystapi¢ moze sytu-
acja, w ktorej igta sondy ulegnie wygieciu, badZ zablokowaniu
w SciSnietej pozycji. Nastepstwem nieprawidtowego styku,
bedzie zwiekszenie liczby btedéw, zwiekszona liczba retestow
i koniecznosé serwisowania adaptera testujacego (test fixture).

LitePoint - lider wsréd dostawcéw rozwigzan testujgcych
facznos¢ bezprzewodowg

LitePoint jest czeScig Teradyne z siedzibg w Sunnyvale
w Kaliforni. Od poczatku istnienia firma skupita sie na opraco-
waniu, dostarczeniu i wsparciu zaawansowanych narzedzi te-
stujacych tacznosé bezprzewodowa dla projektantéw bezprze-
wodowych urzadzen elektronicznych, zintegrowanych uktadéw,
oraz producentéw kontraktowych. Rozwigzania firmy LitePoint
umozliwity optymalizacje i weryfikacje dziatania ponad biliona
wyprodukowanych urzgdzen na Swiecie. Urzadzenia testujace
z powodzeniem wykorzystywane sg zardwno na etapie projek-
towania jak i produkcji wielko seryjnej. Korzyscia z zastosowa-
nia dedykowanych urzadzen firmy LitePoint jest poprawa
wskaznika rentownosci inwestycji (ROI), wydajnosci produkgji,
skrocenie czasu wprowadzenia urzadzenia na rynek, i zapew-
nienie jakosci produktu.

W swej ofercie LitePoint posiada rozwigzania do testowania
standardéw: WiFi (802.11 a/b/g/n/j/p/ac/ax), Bluetooth (1.x,
2.x, 3.0, 4.0, 4.1), ZigBee, Z-Wave, WiSUN, GNSS (GPS, GLO-
-NASS, BeiDou), Mobile (2G, 3G, 4G) , NFC, LoRa itd. Urzadzenie
moze by¢ dostosowane do konkretnych wymagan uzytkownika
dzieki prostemu systemowi zarzadzania licencjami, ktére umoz-
liwia dodanie w przysztosci nowych standardow.

Testy urzadzenia

Testerem mozna zarzadzac z poziomu przegladarki interne-
towej; do podtaczenia wykorzystywany jest interfejs Ethernet.
W przegladarce mozemy obserwowaé wynik pomiaru w posta-
ci m.in. parametréw sygnatu, spektrogramu, konstelacji itd. Jest
to wygodne rozwigzanie pozwalajgce nie tylko lokalnie stero-
wac urzadzeniem, lecz takze zarzagdzac z odlegtych lokalizacji.
Tryb ten szczegblnie moze byé przydatny w dziatach badawczo-
-rozwojowych, gdzie celem weryfikacji projektu (layout ptyty,
rozmieszczenie i dob6r komponentéw) konieczne jest przepro-
wadzenie wielu ztozonych testow.

Na produkcji znacznie bardziej liczy sie czas. Do automaty-
zacji testow w tym procesie mozna wykorzystaé oprogramowa-
nie 1Qfact+, ktére pomaga znaczaco przyspieszy¢ kalibracje
i weryfikacje interfejsu radiowego. Jest ono dedykowane pod
konkretny uktad radiowy i pozwala wysterowac zaréwno tester,
oraz DUT. Oprogramowanie to mozna wykorzysta¢ réwniez do
prac zwigzanych z rozwojem produktu, co znaczaco pozwoli je
przyspieszy¢, a nastepnie w prosty sposéb wdrozy¢ etap testo-
wania na produkgji.

Na kolejnych rysunkach widoczny jest interfejs graficzny teste-
ra 1Qxel-M, oraz przyktad podtaczenia do ptytki demonstarcyjnej
wyposazonej w modut WiFi. Do wysterowania modutu wykorzy-
stano narzedzia dostarczone przez producenta uktadu radiowego.

POMIRR
ML ERCRONICA



Bezptatnie dostarczane jest API, dzieki ktéremu mozliwe jest
sterowanie testerem z poziomu aplikacji ktérg tworzy klient.
Pozwala to na integracje systemu testujgcego LitePoint z wy-
korzystywanymi przez klienta na produkcji aplikacjami wspo-
magajacymi ten proces (Sledzenie produkcji, raportowanie,
sekwencjonery itp.). Mozliwe jest sterowanie urzadzeniem te-
stujgcym poprzez komendy SCPI jak i np. z poziomu Srodowiska
LabView, co stwarza duze mozliwosci adaptacji.

Dodatkowo urzadzenia testujace LitePoint wyposazone sg
w tzw. Factory Efficiency Module. Jest to oprogramowanie zainsta-
lowane na platformie testujgcej pozwalajagce zautomatyzowac
proces kalibracji adaptera. Pomaga wykry¢ zuzycie komponentow
adaptera, sprawdzaé¢ czy DUT zostat prawidtowo obsadzony
w matrycy testujacej, a takze wykonaé pomiar ttumiennosci na
doprowadzeniach pomiedzy testerem a adapterem.

LitePoint na swiecie

LitePoint Scisle wspotpracuje z producentami uktadéw sca-
lonych, na czas dostarczajac gotowe rozwigzania testujace.
Wielu producentéw urzadzen zaufato rozwigzaniom firmy Lite-
Point w swoim procesie produkcji. Wsr6d nich m.in. TP-Link,
ZTE, TCL Alcatel, Lava. A sposréd producentéw uktadéw scalo-
nych mozna wymieni¢ m.in. Qualcomm, Broadcom, Mediatek,
Quantenna, Altair semiconductor, Nordic Semiconductor, Texas
Instruments i wielu innych. Na chwile obecng wspieranych jest
ponad 350 réznych uktadéw radiowych.

Tespol jest autoryzowanym dystrybutorem firmy Litepoint
w Polsce zachecamy do kontaktu i zapoznania sie z produktami
LitePoint na naszej stronie www.tespol.com.pl. Wiecej szczegotow
wraz z notami aplikacyjnymi znalezé mozna takze na stronie

producenta www.litepoint.com.
—— I reklama

Tespol Sp. z 0.0.
ul. Klecinska 125
54-413 Wroctaw
tel.: +48 71 783 63 60

fax: +48 71783 63 61

e-mail: Tespol@tespol.com.pl
ww.tespol.com.pl
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Wsparcie dla najnowszych

standardow bezprzewodowych!

rozwigzania testujgce dla R&D i produkgji,
szybsze projektowanie i wdrozenie
z zachowaniem najwyzszej jakosci

+48 71783 63 60
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LAB-EL Elektronika Laboratoryjna Sp.). 1 Herbaciara 8 05816 Reguly

22 TEN 81 30, W22 TEN 61 36, W32 TEN 60 32, lax 23 TEY A1 25

B Bernard Bieniek, Wojciech Szkolnikowski

Cos jakby bilans roczny

Na wstepie

Firma LAB-EL gosci na tamach pism wydawanych przez wy-
dawnictwo Wag-Tech od pierwszych numeréw ich wydan, prezen-
tujac obszerng oferte swoich produktéw i ustug, przedstawiajac
swoje doswiadczenia z dziedziny metrologii zdobyte dzieki dosko-
naleniu swoich dwéch akredytowanych przez PCA laboratoriow
oraz dzielgc sie wiedzg na tematy bedace w zakresie jej zaintere-
sowan ze wszystkimi, ktorzy zgtosza sie z potrzeba takiego mery-
torycznego wsparcia. Uczestnictwo firmy we wszystkich konferen-
cjach-szkoleniach organizowanych przez wydawnictwo Wag-Tech
i innych imprezach o charakterze naukowo-technicznym, konfe-
rencjach branzowych organizowanych np. przez koncerny farma-
ceutyczne, Swiadczy réwniez o jej zainteresowaniu tym, co nowe-
go dzieje sie w branzy metrologicznej w kraju, a réwniez poza jego
granicami.

Obowiazujace wymagania GMP, GDP wymuszajace na firmach
produkeyjnych, logistycznych i dystrybucyjnych stosowanie odpo-
wiedniej aparatury oraz systeméw do ciagtego monitoringu para-
metréw Srodowiskowych, w ktérych przebywaja produkty, stawia-
ja przed firma LAB-EL, wymagania dotyczace doskonalenia jakosci
metrologicznej wzorcowan, badan, analiz ryzyk, metod walidacyj-
nych, itp.

W ramach promogji

W ramach promocji aparatury produkowanej w firmie LAB-EL,
zaoferowano w kilku przypadkach uzyczenie aparatury do pomia-
ru parametrow klimatu. Tym sposobem w réznych miejscach
w Polsce utworzono kilka stacji meteorologicznych, a dane z nich
archiwizowane sg na serwerze firmy LAB-EL oraz prezentowane
na utworzonych stronach internetowych, udostepnionych ze stro-
ny gtéwnej www.label.pl.

Kompetencje metrologiczne

System Zarzadzania wg normy miedzynarodowej I1SO 17025
wymaga przeprowadzania badania biegtosci, czyli potwierdzania
kompetencji metrologicznych poprzez realizacje poréwnan mie-
dzylaboratoryjnych we wszystkich dziedzinach z zatwierdzonego
zakresu akredytacji. W biezgcym roku Laboratorium LAB-EL brato
udziat w miedzynarodowych badaniach biegtosci w dziedzinie
wilgotnosci, organizowanych przez duniski NMI (National Measu-
rement Institute) - odpowiednik polskiego Gtéwnego Urzedu Miar.
W badaniach braty udziat 43 laboratoria wzorcujgce z 20 krajow.
UzyskaliSmy bardzo dobre wyniki, co Swiadczy o kompetenc;ji la-

boratorium, a gtéwnie jego pracownikéw, jakosci stosowanych
metod i stosowanej aparatury.

Co z nowosci?

Dla potrzeb zapewnienia ,,zimnego taficucha” dostaw produk-
téw farmaceutycznych wdrozony zostat system rejestracji para-
metréw Srodowiskowych w $rodkach transportu w oparciu
o system Android. System byt opisywany w kilku poprzednich
wydaniach magazynu Pomiar. Wdrozono réwniez duzy system,
zawierajacy ok. 100 punktéw pomiarowych z rozproszonym punk-
tem dostepu Wifi, umozliwiajgcy dokonanie pomiaréw za pomoca
bezprzewodowych termohigrometréw LB-523.

Wspétpraca z wyzszymi uczelniami

Wiasciciel firmy LAB-EL mgr inz. Andrzej tobzowski oraz drugi
z autoréw tego artykutu majg bogate doswiadczenie dydaktyczne
(W. Sz. jest starszym wyktadowcg na studiach zaocznych), co
stwarza uzasadnienie zainteresowaniem firmy, wspétpracg z wyz-
szymi uczelniami. Wspétpraca ta dotyczy udziatu firmy LAB-EL
w pracach naukowo-badawczych, realizowanych przez uczelnie,
wspétuczestnictwa w realizacji prac dyplomowych czy tez prowa-




dzenia praktyk studenckich. Sposrod wyzszych uczelni, z ktérymi

wspbtpraca przebiega najlepiej mozna wymieni¢: Szkote Gtéwng

Gospodarstwa Wiejskiego — Wydziat Inzynierii Produkcji (SGGW),

Politechniki: warszawska, Swietokrzyska, lubelska, gdanska, biatostoc-

ka. Kilka uczelni posiada na swoim wyposazeniu aparature produkgji

firmy LAB-EL, stanowigcg wyposazenie stanowisk dydaktycznych.
Sposréd prac realizowanych dla wyzszych uczelni mozna wymie-

ni¢ kilka nowatorskich rozwiazan, ktére powstaty dla potrzeb nauko-

wo-dydaktycznych w oparciu o Scista wspétprace pracownikéw

uczelni ze specjalistami firmy LAB-EL Kilka takich przedsiewzie¢ zre-

alizowano na Wydziale Inzynierii Produkcji SGGW:

— stacja pyranometryczna — system pomiaru i rejestracji parame-
tréw promieniowania stonecznego, wiatru oraz temperatury
i wilgotnosci. Pomiary energii promieniowania stonecznego
realizowane s3 za pomocg czujnikéw CM-11 firmy Kipp &Son-
nen, ktére umieszczone sa na obrotnicach sterowanych przez
sterownik LB-600, na podstawie opracowanego w firmie LAB-
-EL algorytmu ,,nadazania za stoficem” realizowanego na
podstawie obliczania potozenia stofica w funkgji pory roku, dnia
i aktualnego czasu. Dane zbierane i obrabiane s3 przez pro-
gram LBX, ktéry jest rowniez oprogramowaniem opracowanym
w firmie. Stacja pracuje nieprzerwanie od 2005 r. Pare dni temu
otrzymaliSmy zamowienie na konserwacje obrotnic (smarowa-
nie przektadni, kontrola kontaktronéw impulsowych oraz
ogoblny przeglad pozostatych elementéw), ktore pracuja ,,pod
gotym niebem” i narazone s3 bezposrednio na dziatanie wszel-
kich zjawisk atmosferycznych;

— sterowanie piecem suszarniczym wykorzystywanym w celach
dydaktycznych (suszenie owocow, warzyw, drewna, itp.);

— poza ww. trzy stanowiska laboratoryjne wyposazone w regu-
latory-sterowniki LB-600;

— opracowanie regulatora LB-474A, ktérego przeznaczeniem jest
miedzy innymi sterowanie procesem suszenia drewna.

— w pozostatych, wymienionych wczesniej Wydziatach wyz-
szych uczelni, zastosowane sa gtéwnie sterowniki LB-600
w oparciu, o ktére realizowane s3 prace inzynierskie i
magisterskie, konsultowane przez LAB-EL. Prace te doty-
czg gtéwnie bardzo specjalistycznych algorytméw stero-
wania i regulacji (Fuzzy logic, predykcja, autotuning, itd.)
Prace, za zgoda ich autoréw oraz uczelni publikowane sg na
stronie internetowej http://www.label.pl/po/prace_dyplo-
mowe.html

Doktorat z pieczarek

Duzym tematem, jaki firma realizuje, jest opracowanie i/lub
udoskonalenie algorytmoéw sterowania procesami w szklarniach
i pieczarkarniach. Bedac gtownym producentem aparatury steru-
jaco-pomiarowej dla potrzeb tej dziedziny rolnictwa, wstuchujemy
sie w potrzeby bezposrednich uzytkownikéw, producentéw, zna-
jacych doskonale ,,potrzeby” swoich upraw. Stad i z wiasnego
doswiadczenia czerpiemy wiedze wykorzystywana p6zniej w do-
skonaleniu algorytméw sterowania mikroklimatem upraw, co
W znaczacy sposéb wptywa na tzw. wydajnos¢ i jakosé plondw.

Czesto zdobyta wiedzg dzielimy sie z dyplomantami wyz-
szych uczelni, czego przyktadem jest obroniona w sierpniu
2016 r. na Wydziale Mechanicznym Politechniki Lubelskiej,
rozprawa doktorska mgr inz. Michata Awtoniuka, pracownika
Wydziatu Inzynierii Produkcji SGGW. W podziekowaniu za-
mieszczonym na pierwszej stronie niniejszej rozprawy pt.
»~Modelowanie procesu klimatyzacji w technologii produkcji
pieczarek”, widnieje nastepujacy tekst: ,,Do rozpoczecia badan
nad mikroklimatem pieczarkarni zainspirowat mnie Pan Woj-
ciech Szkolnikowski, reprezentujacy firme LAB-EL. Dziekuje za
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gotowos¢ do dzielenia sie informacjami catemu zespotowi firmy,
z Panem Andrzejem tobzowskim na czele” - mite.

I na koniec

Firma LAB-EL ma zapalone zielone Swiatto dla wspétpracy
z Wyzszymi uczelniami, oczekujgc réwniez odwzajemnienia
w postaci inspiracji nowymi pomystami, ktérych wspélna realizacja
moze przynies¢, a nawet mozna stwierdzi¢, przyniesie obustronne
korzysci.

Wszystkich zainteresowanych zapraszamy do odwiedzenia
naszej witryny internetowej http://www.label.pl, gdzie oprécz
omowienia poszczegblnych przyrzagdéw mozna znalezé ciekawe
informacje aplikacyjne, wymagania, jakie musza spetnia¢ sys-
temy monitoringu, certyfikaty posiadane przez firme, cennik
wyrobow i ustug, itp. A tych wszystkich z Pahstwa, ktérzy chcie-
liby zobaczy¢ nasze wyroby i porozmawiaé ze specjalistami
zapraszamy do siedziby firmy lub do spotkania z naszymi
specjalistami na kolejnych szkoleniach organizowanych przez
wydawnictwo Wag-Tech.

LAB-EL Elektronika Laboratoryjna Sp. J.
ul. Herbaciana 9, 05-816 Reguty

tel.: 227536130

fax: 227536135

e-mail: Info@Ilabel.pl

www.label.pl
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Narzedzia do osiowania laserowego
oferowane jako czesS¢ programu

AIP+ firmy NSK

Firma NSK w ramach nowego programu AlP+
oferuje zaawansowane narzedzia do osiowania
laserowego opracowane dla zaktadéw szukajgcych
mozliwosci zminimalizowania strat i zapewnienia
maszynom optymalnej wydajnosci przy jak
najnizszym zuzyciu energii. Koncepcja opracowania
narzedzi zostata zainspirowana faktem, iz ponad
50% maszyn pracuje bez wiasciwego osiowania,
co prowadzi do powstawania wyzszych obcigzen

i uzyskiwania og6lnie nizszej wydajnosci. Urzadzenia
LAS-Set wykorzystujg podwajne lasery dla tatwej
konfiguracji nawet przy wiekszych odleglosciach.

Narzedzia do osiowania laserowego sktadaja sie z dwoch
zestawdw urzadzeh przeznaczonych odpowiednio dla paséw
i watéw napedowych. Wtasciwe osiowanie pasow napedowych
jest bardzo istotne we wszystkich przypadkach, gdy wydajnosé
i koszty prac konserwacyjnych odgrywaja kluczowa role. Nie-
wspotosiowos¢ kot pasowych moze skutkowaé niepozadanymi
sitami przenoszonymi na maszyne, co z kolei prowadzi do
szybszego zuzycia oraz zwiekszonych wibracji i, w konsekwen-
cji, do przedwczesnego zuzycia tozysk oraz kosztownych prze-
stojow maszyn. Urzadzenia do osiowania paséw spotykane
w wielu «nisko kosztowych» systemach wymagaja zwykle
przeprowadzenia montazu i pomiardw od strony czotowej kota
pasowego. Rozwigzanie to posiada powazne ograniczenie,

poniewaz zaktada, iz powierzchnia kota jest czysta, wolna od
rdzy i rownolegta do rowkéw klinowych kota. W konsekwencji
metoda ta niezbyt czesto zapewnia wykonanie precyzyjnego
osiowania.Natomiast unikatowy zestaw NSK LAB-set jest mon-
towany w rowkach klinowych kota pasowego, doktadnie tam,
gdzie znajduje sie pas napedowy, co zapewnia doskonate
osiowanie za kazdym razem. W odr6znieniu od wiekszosci in-
nych systeméw wykorzystujacych pojedyncze lasery lub uktady
luster, ktére s bardzo trudne do ustawienia i uzytkowania,
zestaw NSK LAB-set jest oparty na parze liniowych transmite-
row laserowych (ze zintegrowanymi tarczami), wyposazonych
w dwie sprezynowe prowadnice montowane w rowkach klino-
wych kota pasowego. Dzieki wykorzystaniu dwéch laseréw
mozna uzyskaé wyjatkowo wysoka rozdzielczos¢, co pozwala
z tatwoscia wykryé nawet najmniejsze niewspotosiowosci.
Przesuniecie rownolegte, niewspétosiowosé katowa i skrecenie
sa natychmiast widoczne dla operatora. Uzyskanie rzeczywistej
wspotosiowosci pasow napedowych przynosi szereg korzysci
obejmujacych wydtuzenie zywotnosci tozysk oraz usuniecie
zbednych sit powigzanych z niewspétosiowoscia. Dodatkowo
zmniejsza sie zuzycie uktadu napedowego, a na skutek zredu-
kowanego tarcia zwieksza sie wydajnos¢ operacyjna. Te same
korzysci mozna uzyskac dzieki stosowaniu zestawu LAS-Set do
osiowania watéw napedowych. Powszechnie wiadomo ze osia-
gniecie wspotosiowosci watéw to ztozone zadanie wymagajace
uwzgledniania takich czynnikéw jak ugiecie dragzkéw pomiaro-
wych. Tradycyjnie wykonuje sie je przy uzyciu czujnikéw zega-
rowych, ale czynnos¢ ta jest postrzegana niemal jak «czarna

POMIRR
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NSK - SYMBOL AEEP
KOMPLEKSOWEJ JAKOSCI 100

Since 1916

NSK wprawia w ruch swiat przemystu - miedzy innymi przemyst spozywczy.
Jako wiodacy producent tozysk tocznych i systemow liniowych, NSK taczy
swoja 100-letnia historie sukcesow z wymogiem zagwarantowania najwyzszej

jakosci w kazdym wzgledzie.

MOTION & CONTROL"

NSK

www.nskeurope.pl
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magia», ktéra moze by¢ wykonywana tylko przez doskonale
wyszkolonych i doswiadczonych technikéw. Dla kontrastu,
zestaw LAS-set wykorzystuje dwa lasery liniowe pozwalaja-
ce na tatwa konfiguracje nawet na wiekszych odlegtosciach
oraz czujniki cyfrowe o wysokiej rozdzielczosci zapewania-
jace precyzyjne rezultaty. Dodatkowo jednostka wyswietla-
cza posiada intuicyjny, oparty na ikonach przewodnik, ktéry
krok po kroku prowadzac uzytkownika, upraszcza i przyspie-
sza caty proces osiowania. Co wazne, urzadzenie przepro-
wadza pomiary «na zywo» podczas regulacji, sprawdzajac
przesuniecie rownolegte i niewspotosiowos¢ katowa ( wska-
zania «na zywo» sg zapewnione przy uzyciu prostego wskaz-
nika czerwony/zielony, ktéry informuje czy miescimy sie
w dopuszczalnych granicach tolerancji). Dzieki takim rozwia-
zaniom operacja osiowania moze zosta¢ ukonczona nawet
gdy maszyna osiggneta temperature robocza, co wyklucza
koniecznos¢ kompensacji wptywu rozszerzalnosci cieplnej.
Proces jest jeszcze bardziej uproszczony dzieki technologii
bezprzewodowej taczacej jednostke pomiarowa z wyswie-
tlaczem. tacznos¢ bezprzewodowa stuzy réwniez do popra-
wy dostepu i utatwia wygodne umieszczenie wySwietlacza.

- Urzadzenie LAS-Set firmy NSK wykorzystuje czujniki
cyfrowe o wysokiej rozdzielczosci w celu zapewnienia pre-
cyzyjnych rezultatow osiowania watéw. Kolejng zaleta dla
uzytkownikéw LAS-Set jest sprawdzanie tzw. kulawej tapy
(softfoot).Firma NSK zaleca zbadanie na samym poczatku,
czy maszyna réwno sie opiera na wszystkich podstawach,
tak aby naped pozostawat stabilny i nie byt narazony na
poluzowanie czy odchylenie.Podsumowujac, rozwiazanie
LAS-Set pozwala zamieni¢ wymagajace, eksperckie zadanie
na standardowa czynnos¢ konserwacyjng, prosta i szybka
do przeprowadzenia, co pomaga w ograniczeniu przestojow
maszyn i zwiekszeniu produktywnosci.Zaréwno rozwigzanie
LAS-Set, jak i LAB-Set sg czescig kompletnej oferty ustug

AIP+ firmy NSK, stanowiac doskonate uzupetnienie dostep-
nych w portfolio ustug monitorowania stanu maszyn.

O firmie NSK

Zatozona 100 lat temu firma NSK (Nippon Seiko Kabu-
shiki Kaisha) to notowana na japonskiej gietdzie spdtka,
ktéra z regionalnego dostawcy tozysk kulkowych rozwineta
sie do specjalistycznego producenta tozysk tocznych i do-
stawcy komponentéw dla przemystu samochodowego
o silnej, globalnej pozycji rynkowej. Obecnie NSK zatrudnia
ponad 31 500 pracownikéw w 30 krajach. Wedtug stanu na
marzec 2016 r. firma osiagneta przychody w wysokosci 975
mld jenéw. Wynik ten osiggnieto poprzez nieustannie wzra-
stajgce inwestycje w zakresie badan i rozwoju, co pozwala
firmie stale poprawiaé jakos¢ swoich produktéw i ustug.
Dziatania te wspierajg wazny cel NSK, jakim jest utrzymanie
pozycji Nr 1 w "Total Quality". Oprécz kompletnego asorty-
mentu tozysk tocznych, NSK opracowuje i produkuje kom-
ponenty precyzyjne i produkty mechatroniczne, jak réwniez
systemy i podzespoty dla przemystu samochodowego, obej-
mujace tozyska piast két i uktady kierownicze ze wspoma-
ganiem elektrycznym.

W 1963 r. otwarto w Diisseldorfie (Niemcy) pierwszy
w Europie oddziat NSK, a w 1976 r. pierwszy europejski zaktad
produkcyjny w Peterlee (Anglia). Obecnie NSK Europe wspiera
paneuropejska sprzedaz dzieki zaktadom produkcyjnym
w Anglii, Polsce i Niemczech, centrom logistycznym w Holandii,
Niemczech i Anglii oraz centrom technologicznym w Niem-
czech, Anglii i Polsce. W roku 1990 NSK nabyta UPI Group, do
ktérej nalezat znany europejski producent tozysk RHP majacy
fabryke w Newark ( Wielka Brytania). Ponadto NSK stworzyta
kompleksowa sie¢ autoryzowanych dystrybutoréw. NSK Europe
jest podzielona na dziaty biznesowe w oparciu o specjalizacje:
EIBU, obejmujacy technologie przemystowych tozysk tocznych

oraz technologie liniowe i precyzyjne
oraz EABU i ESBU, obejmujace moduty
tozyskowe i uktady kierownicze ze
wspomaganiem dla przemystu samo-
chodowego. Oddziaty NSK Europe za-
trudniajg 3500 pracownikéw, osiggajac
obroty przekraczajagce 1 miliard euro
(stan na marzec 2016 r.).

Wiecej informacji - zapraszamy do
odwiedzenia naszej strony internetowej:
www.nskeurope.pl

MOTION & CONTROL"

NSK

NSK Polska Sp. z 0.0.

ul. Karczowkowska 41
25-711 Kielce

Poland

Agnieszka NAWROCKA
Telefon: +48 22 6451525
Faks: +48 22 6451529
info-pl@nsk.com
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SAP-PM

(Plant Maintenance)

wydawnlctwo

WAGTECH

n prasa ﬁ internet ° szkolenia konsultacje
diagnostyczne

SAP-MM

(Material Managerment)

Mapowanie procesu i przeptywu informacji w obszarze
Utrzymania Ruchu w firmie

Poréwnanie proceséw zachodzacych w firmie
z mozliwosciami konfiguracyjnymi systemu SAP

Stworzenie schematu optymalnego przeptywu
informaciji w obszarze UR wraz ze zdefiniowaniem
zadan dla poszczegolnych osob

Definiowanie poszczegdlnych rél (oscb) z obszaru
dziatania firmy i ich standardowych zadari w obszarze
SAP PM (Plant Maintenance):

Planista UR

Pracownik UR

Mistrz UR

Szef UR

Specjalista UR

Zaopatrzeniowiec

Operator

Mistrz Produkcji

Kierownik Produkcii
- Etc.
Definiowanie zadar i uprawnien dla poszczegélnych rol
(os6b)

Wyhdr i okreslenie odpowiedniej struktury obrazujacej
w SAP poszczegdlne obszary firmy:
Definiowanie struktury lokalizacji funkcjonalnych
bedacych obrazem réznych obszaréw firmy
Definiowanie obiektéw technicznych bedacych
obrazem wyposazenia w poszczegélnych obszarach
Definiowanie krytycznosci wyposazenia

Wydawnictwo Wag-Tech
ul. Rudzka 45/1A
47-400 Racibdrz

wydawnictwo
f WAGTECH

www.energetykaelektrotechnika.com

Stworzenie systemu nadzoru nad poszczegdlnymi
obszarami i elementami wyposazenia
(maszyny, urzadzenia, urzadzenia AKP).
Tworzenie historii poszczegélnych obszaréw
i wyposazema zawierajgcej informacije dotyczacej min:
Historia wykonywanych prac
(liczba wykonywanych zadan)
Pracochtonnosci przypadajacej na poszczegdlne
obszary i wyposazenie
Kosztéw UR generowane przez poszczegdlne
obszary i wyposazenie

Definiowanie wskaznikdw UR dla poszczegélnych
obszaréw i mozliwosci ich obliczania

Wykorzystanie systemu SAP jako baze réznego rodzaju
dokumentaciji

Wykorzystanie systemu SAP jako baze zawierajaca
informacije na temat réznego rodzaju zmian
i modyfikacji dotyczacych obszaréw i wyposazenia

Stworzenie systemu zarzadzania materiatami. Modut
SAP MM (Materials Management):

Definiowanie indekséw materiatowych.

Definiowanie krytycznosci indekséw materiatowych.

System automatycznego zamawiania materiatéw

W oparciu o stan magazynowy

Kontrola ruchéw magazynowych

(rotacja materiatéw)

Kontrola kosztéw magazynowych

Zamawianie ustug u firm zewnetrznych

Powigzania i wymiana informacji pomiedzy modutami
SAP-PM (Plant Maintenance)
i SAP-MM (Materials Management)

WWW.pomiar.com
www.urd.com.pl

Kontakt: Katarzyna Hahn
katarzyna.hahn@pomiar.com
tel. kom.: 512 038 040
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Mega Trend Przemyst 4.0

Okreslenie Przemyst 4.0 oznacza przenikanie produkgiji i technologii informatycznej w nowoczesnych fabrykach,
pozwalajace na powstawanie nowych form wytwarzania débr. Swiat wirtualny nieustannie ewoluuije, systemy

sg coraz szybsze, bezpieczniejsze, bardziej skuteczne i niezalezne. Rozwdj ten postepuje coraz szybciej takze

w Swiecie produkgji i wytwarzania. Roshaca liczba niestandardowych rozwigzan stawia nowe wyzwania dla procesow
produkcyjnych. Metody produkcji w przysztoSci beda wszechstronne, wydajne i zintegrowane, a procesy szybko i fatwo
adaptowalne do nowych produktéow. W tym celu maszyny, komponenty fabryki i ustugi zostang potaczone,

by komunikowac sie i reagowac w autonomicznym systemie Smart Factory w Przemysle 4.0.

SCHUNK juz teraz pozwala swoim
Klientom na wykorzystanie petni potencja-
tu ich produkcji dzieki redukcji kosztéw
produkgji i czasu przezbrojenia oraz kom-
ponentom mechatronicznym z najwieksze-
go na Swiecie portfolio produktéw. Jest to
takze nasz cel dla Przemystu 4.0 Z Synergia
SCHUNK, doskonale dopasowanym wspét-
graniem pomiedzy technologia mocowan
i systemow chwytakowych, prezentujemy
naszym Klientom nowe podejscie do pro-
jektowania bardziej wydajnych i zautoma-
tyzowanych proceséw produkcyjnych.

Zréwnowazona technologia
mocowan i systemy chwytakowe.
Komponenty SCHUNK spetniajg wie-
cej niz jedno zadanie. Dostarczaja infor-
macji. Jako partner dla Klientéw konco-
wych, integratoréw systeméw automaty-
ki i konstruktorow maszyn, SCHUNK
oferuje najwieksza game inteligentnych

komponentéw dla elastycznej produkcji

i automatyzacji.

— Witasciwosci s3 wyraznie dostosowa-
ne do potrzeb branzy:
Elastycznos¢- Dowolne pozycjonowa-
nie komponentéw, szybkie i intuicyjne
dopasowanie

— Komunikacja/ Interfejs
Komponenty SCHUNK oferuja szeroka
game interfejséw komunikacyjnych
dla sieci.

— Rozproszona/ zintegrowana inteli-
gencja
SCHUNK wywiera nacisk na tematy
przysztosci, jak 10-Link, czy NFC

— Mobilnosé
Energooszczedne napedy opracowane
z mysla o lekkiej konstrukcji

- Mechatronizacja
Komponenty moga by¢ stosowane
niezwykle elastycznie, co pozwala na
duza liczbe inteligentnych funkcji

- Wspétpraca cztowiek/ maszyna
Komponenty SCHUNK dla intuicyjne-
go uruchomienia i prostej konfiguracji

- Bezpieczeiistwo
Bezpieczehstwo funkcjonalne dzieki
certyfikowanym bezpiecznym kompo-
nentom SCHUNK

1. Mechatronika-Alternatywa

Zamiennik 1:1 komponentéw pneumatycznych przez mechatroniczne

komponenty SCHUNK

Jednostka chwytakowo obrotowa EGS- najbardziej kompaktowy
elektryczny modut chwytajaco obrotowy na swiecie.

Cechy produktu:

— Mate wymiary: 58mm x 45mm x 89mm

— Czas skretu 0,18 sek /180°
— Czas chwytu 0,05 sek /skok

— Dowolnie definiowalny kat obrotu w zakresie 40°-290°

— Bezszczotkowy silnik 24V DC

— 4 wejscia cyfrowe (otwarcie chwytaka, zamkniecie chwytaka, obrdt w lewo,

obrét w prawo)
— Sterowanie z 24V
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2. Mechatronika-Inteligencja

inteligentne mechatroniczne komponenty SCHUNK- dla
budowy inteligentnej Fabryki

Chwytak rownoleglty WSG — najmniejszy inteligentny
chwytak dwupalczasty ze sterowaniem poprzez Ethernet
TCP/IP

Cechy produktu:

— Opcjonalnie dostepny z interfejsem:
Profinet, CAN lub Ethernet

— Sterowanie chwytaka zintegrowane
z serwerem WWW, a w niektérych
przypadkach karta Mikro SD

— Zintegrowane w palcach porty czuj-

nikéw dla opcjonalnego pomiaru F
sity chwytania w typach 32 i 50 . —
— Zintegrowane monitorowanie m

chwytanego detalu slees walghs Grpping feece  Siroke per jow workplece welight
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2. Mechatronika-Elastycznos¢

adaptowalne mechatroniczne
komponenty SCHUNK pozwalaja
na elastyczng produkcje

Modut liniowy ELP- nowy standard
dla mechatronicznych modutéw
liniowych ze zintegrowana
elektronika i napedem
bezposrednim 24V

Cechy produktu:

— Powtarzalnos¢ +- 0,01 mm

— 24V liniowy naped bezposredni

— Sterowanie cyfrowe dla tatwej i szyb-
kiej integracji z istniejacymi systema-

mi
— Kompaktowa budowa, dzieki zinte- * m
growanemu sterowaniu .

— Funkcja samouczenia kompensuje

bk;dne konfiguracje pI’QdkOéCi Sizes welght max. driving force man. diroks Rapeat 8COouUrscy
- Monitorowana kontrola jakosci Przemyst 4.0- inteligentne procesy
Komponenty SCHUNK dostarczajg ~ produkcyjne dzieki komponentom Sf*:,U:“K'“I:eZSFX””'
doktadnych informacji dla zapewnie- ~ SCHUNK ;5'_5:0“;";;“,,0

nia jakosci oraz monitorowania para- Tel: +48-22-7262500
metréw systemowych i przetwarzania Fax:  +48-22-7262525

info@pl.schunk.com
danych

http://www.pl.schunk.com
- Mozliwosc konwersji ®
Adaptacja komponentéw SCHUNK do SCHUNK ®
wymagan Klienta. Korzysci z mozli-
wosci konfigurowania
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KOMFERENCJA

IAI@WRIKOW GE Digital

MOBILNOSC | CYBERBEZPIECZENSTWO

W SYSTEMACH SCADA/MES W ERZE PRZEMYSLU 4. O

W dniach 6-7 pazdziernika br. w podwarszawskim Trojanowie odbyta
sie IV Konferencja Uzytkownikow GE Digital, zorganizowana przez firme
VIX Automation, przy wsparciu GE Digital. Tegorocznym tematem
przewodnim spotkania byly zagadnienia zwigzane z mobilnoscig

i cyberbezpieczenstwem w systemach SCADA/MES w erze przemystu 4.0.

Mimo, ze wydarzenie zorganizowane
przez Autoryzowanego Dystrybutora Opro-
gramowania Przemystowego GE Digital,
w tym roku zadebiutowato pod nowa na-
zwa, to jest to czwarte juz z kolei spotka-
nie cyklu, do tej pory znane jako Konferen-
cja Uzytkownikéw Proficy.

Mimo nazwy, sugerujacej, ze spotkanie
byto dedykowane wytgcznie uzytkowni-
kom rozwigzan GE Digital (m. in. GE SCA-
DA iFIX, GE Historian, GE Webspace),
wsrdéd zaproszonych firm znalazty sie
takze przedsiebiorstwa i zaktady nie korzy-
stajgce z tych rozwigzan i dopiero rozwa-
zajace ich wdrozenie i szukajace inspiracji.

tacznie w spotkaniu wzieto udziat
ponad 60 oséb — przedstawicieli firm
z obszaru catej Polski, z szerokiego prze-
kroju branz (m. in. wodno — kanalizacyj-
nej, papierniczej, kosmetycznej, chemicz-
nej, spozywczej, FMCG), a niezwykle
klimatyczny hotel Talaria SPA & Wellnes
na dwa dni zamienit sie w centrum wy-
miany doSwiadczen i wiedzy z zakresu
nowoczesnego zarzadzania produkcja
(ze szczegblnym naciskiem na rozwiaza-
nia SCADA/MES), osadzonego w kontek-
Scie polskich realiow i Przemystu 4.0.

Rozpoczynajac konferencje, prezes VIX
Automation, Mariusz Benna, zadat uczest-

nikom dajace wiele do myslenia pytanie:
W ktérym miejscu na drodze do Przemy-
stu 4.0 znajduje sie Twoje firma?”. Przeko-
nywat, ze droga ta jest procesem wieloeta-
powym i zachecat do podjecia pierwszego
kroku do jej przemierzenia.

Po krétkim wprowadzeniu uczestni-
cy wzieli udziat w szeregu wyktadow
podzielonych na 4 bloki tematyczne:

Przemyst 4.0, Przemystowy Internet
i rozwigzania mobilne, cyberbezpieczen-
stwo oraz Smart Factory.

Program konferencji zostat utozony
tak, aby przekazac uczestnikom jak naj-
wiecej wartoSciowej wiedzy.

Z tego powodu, state i istotne punk-
ty programu, takie jak kilka stéw od re-
prezentanta firmy GE Digital — Thomasa
Schulza (Channel Manager Central and
Eastern Europe), przedstawienie nowych
funkcjonalnosci rozwigzah GE Digital,
czy korzysci z zastosowania oprogramo-
wania w formie tzw. ,case studies”,
wzbogacono o prezentacje samych uzyt-
kownikéw tych systeméw, bedacych
najlepszym uwiarygodnieniem prezento-
wanych zagadnien.

Wsrod uzytkownikéw, ktérzy podzie-
lili sie wtasnymi doswiadczeniami
z wdrozenia systeméw do zarzadzania
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produkcja marki GE, wymieni¢ nalezy
przedstawicieli m. in. firm: Gtuchotaskie
Zaktady Papiernicze, Perta — Browary
Lubelskie, MPGK Krosno, czy LukSystem.

WSsrdd zaproszonych prelegentéw nie
mozna pomingé takze niewatpliwego
autorytetu w dziedzinie cyberbezpieczen-
stwa — Prof. nzw. dr hab. inz. Krzysztofa
Szczypiorskiego.

Coroczne spotkanie jest takze dosko-
nata okazjg, do zapoznania sie z nowo-
Sciami w ofercie VIX Automation oraz GE
Digtial. Uczestnicy poznali mozliwosci
najnowszych wersji oprogramowania GE
Digital, takich jak GE iFIX 5.8 R2, GE Hi-
storian 7.0, czy Dream Report, a takze
platformy informatycznej mocno wspie-
rajacej koncepcje Przemystowego Inter-
netu — GE Predix. Kolejng nowoscia za-
prezentowana na spotkaniu jest system
odpowiedzialny za zapewnienie cyber-
bezpieczehstwa w przemystowych syste-
mach sterowania — Wurldtech.

Nieodzownym elementem tego cyklu
konferencji jest wizyta referencyjna. To,
co wyréznia Konferencje Uzytkownikéw
GE Digital na tle innych tego typu wyda-
rzef, to gwarancja dostepnosci miejsca
na wizycie referencyjnej, dla kazdego
z uczestnikéw, a nie tylko dla jego wa-
skiej grupy.

Na przestrzeni 4 lat, uczestnicy kolej-
nych edycji mieli okazje odwiedzi¢: Bro-
war w Warce (Grupa Zywiec), Spétdziel-

cza Mleczarnie Spomlek i Hute Szkta
Guardian Czestochowa, by tym razem
zwiedzi¢ wchodzace w sktad Grupy Azoty
Zaktady Azotowe Putawy.

Zaktady Azotowe Putawy, to przedsie-
biorstwo specjalizujgce sie w wielkotona-
zowej produkcji nawozéw azotowych
oraz produktéw chemicznych. To jeden
z najwiekszych na Swiecie producentéw
melaminy i najwieksze polskie przedsie-
biorstwo w branzy wielkiej syntezy che-
micznej. Co wiecej, funkcjonuje tam
najwiekszy w Polsce system, oparty
o rozwigzania GE Digital (iFIX, Historian,
Webspace), stanowigcy podstawowy

nosnik informacji produkcyjnych w Za-
ktadach oraz Zrédto danych dla syste-
moéw raportujacych i bilansujacych catg
produkcje.

Konferencja przez samych uczestni-
kéw odebrana zostata niezwykle pozy-
tywnie, jako pouczajaca i wartosciowa.

Organizator dziekuje wszystkim
uczestnikom, prelegentom oraz parterom
konferencji oraz juz dzi$ zaprasza do
udziatu w kolejnej edycji!

www.vix.com.pl/konferencja
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TOOLEX -

harzedzie biznesowego sukcesu!

W soshowieckim Centrum Targowo-Konferencyjnym
Expo Silesia zakonczyla sie dziewigta juz edycja
Miedzynarodowych Targéw Obrabiarek, Narzedzi

i Technologii Obrobki TOOLE 2016. Tegoroczna
ekspozycja po raz kolejny zajeta przestrzen dwoch hal,
tj. 15 tys. m kw. Na targowy sukces TOOLEX ztozyla sie
nie tylko atrakcyjna oferta 500 Wystawcow

z 18 krajow, reprezentujgcych prawie 600 Swiatowych
marek, ale i program 10 wyktadow, seminariow

i konsultacji dedykowanych specjalistom.

Targi odwiedzito blisko 10 tys. zwiedzajacych - ekspertéw z
branzy. Podczas wystawy mozna byto obejrze¢ 450 maszyn w
ruchu. Oto najkrétsze podsumowanie najwazniejszych w Polsce
targbw branzy obrobki metalu, ktére sukcesywnie wyznaczaja
trendy!

Wystawcy potwierdzajg, ze targi TOOLEX to doskonate na-
rzedzie biznesowego sukcesu — to tutaj zawierajg liczne trans-
akcje, nawigzujg nowe relacje biznesowe i kontynuuja dotych-
czasowe interakcje ze statymi kontrahentami. Targom towarzy-
szyty takze liczne prezentacje nowosci i premier na polskim
rynku.

Wzorem lat ubiegtych w tym samym terminie odbyty sie
réwniez Miedzynarodowe Targi Metod i Narzedzi do Wirtuali-
zacji Proceséw WIRTOTECHNOLOGIA, a takze Targi Olejow,
Smaréw i Ptynéw Technologicznych dla Przemystu OlLexpo.

Takie potaczenie réznych tematéw targowych tworzy doskona-
ta platforme wymiany informacji, doswiadczen i opinii oraz daje
mozliwos¢ spotkan i pozyskania zaméwien w jednym miejscu
i czasie.

O mocnej pozycji TOOLEX na targowym rynku Swiadczy
m.in. prestizowy Honorowy Patronat Ministerstwa Rozwoju, a
takze liczne grono silnych Patronéw — instytucji branzowych i
uczelni wyzszych, ktérzy wspierajg ich rozwéj oraz dbaja o
aspekt merytoryczny. Prezentacje wystawcow uzupetnit bogaty
program wydarzen — m.in. seminarium dotyczgce technologii
laserowych organizowane przez Instytut Zaawansowanych




Technologii Wytwarzania, a takze spotkanie poSwiecone tema-
tyce olejowej przygotowane przez Polskie Towarzystwo Tribo-
logiczne Oddziat Slaski i Politechnike Slaska. Z kolei przedsta-
wiciele Zaktadéw Badan i Atestacji ,,ZETOM” im. Prof. F. Stauba
w Katowicach sp. z 0.0. podczas przeprowadzonych wyktadéw
oraz konsultacji poruszali tematyke bezpieczeAstwa maszyn,
systemdéw oceny zgodnosci — oznakowania CE oraz zasad wzor-
cowania przyrzagdéw pomiarowych. Zainteresowaniem cieszyto
sie rowniez seminarium o innowacyjnych metodach monitorin-
gu, gromadzeniu danych i optymalizacji parametréow procesu
obrébki skrawaniem, gdzie uczestnicy mieli mozliwos¢ zapo-
znac sie z technologig tworzenia aplikacji kontroli procesu ob-
rébki skrawaniem i skonfigurowaé system monitoringu dopa-
sowany do specyfiki wtasnego procesu.

Kolejna edycjia Targdw TOOLEX, WIRTOTECHNOLOGIA i OlLexpo
odbeda sie w Expo Silesia w dniach 3-5 paZdziernika 2017.
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46 Szkolenie Techniczne

,Nowosci, Innowacje w Eksploatacji Urzadzen
w Sektorach o Podwyzszonej Wilgotnosci oraz
w Strefach Zagrozonych Wybuchem.”

W dniach 20-21 pazdziernika 2016 odbyto sie kolejne
juz szkolenie organizowane przez magazyn
UTRZYMANIE RUCHU | DIAGNOSTYKA pod tytutem
,Nowosci, Innowacje w Eksploatacji Urzgdzen

w Sektorach o Podwyzszonej Wilgotnosci oraz

w Strefach Zagrozonych Wybuchem.” Szkolenie miato
miejsce w Hucisku k. Zawiercia, w hotelu Orle Gniazdo

W charakterze stuchaczy brato udziat okoto 60 uczestnikéw
— przedstawiciele niemalze kazdej gatezi przemystu. Na sali
wyktadowej mozna byto spotkaé m.in.:

Tarnowskie Wodociagi Sp. z 0.0., Katowicki Holding Weglowy
S.A, Grupa Azoty Police Serwis Sp. z 0.0., Vitkovice Milmet S.A.,
Zaktady Azotowe Chorzéw S.A., Stora Enso Narew Sp. z o.0,
Hydrotech S.A,, OSM Skata, Elektrometal S.A., CMC Poland Sp. z 0.0.,
Linde Gaz Polska Sp. z o.0. i wielu innych.

Patronami Honorowymi Szkolenia zostali: Instytut Przemy-
stu Organicznego, PCC Rokita oraz dr. Tadeusz Piotrowski.
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Prelekcji przedstawicieli obu firm oraz dr. Piotrowskiego mogli-
Smy wystuchaé pierwszego jak i drugiego dnia szkolenia.

Podczas obrad zostata poruszona bardzo szeroka proble-
matyka dotyczaca stref o podwyzszonej wilgotnosci oraz za-
grozonych wybuchem. Liczne prelekcje wypetniajace dwa dni
szkolenia byty bez watpienia cennym Zzrédtem wiedzy dla
uczestnikéw sympozjum.

W roli wystawcoéw oraz prelegentéw wystapili przedstawi-
ciele m.in. takich firm jak:

Automatic Systems Engineering Sp. z o.0., Sto Sp. z 0.0,
.steute, Aste Sp. z 0.0., Kamery IR, Siba Polska, Elzat Sp. z o.0.
oraz wielu innych.

Po zakoficzonym szkoleniu zostat rozstrzygniety konkurs na

najciekawsza prelekcje. Ponizej przedstawiamy jego wyniki:
I miejsce: Kamery IR

Il miejsce: Lab-El Sp.j

Il miejsce: Sto Sp. z o0.0. oraz HBM Polska

Przypominamy, ze zwyciezca konkursu otrzymuje od nas
10 minut gratis do wykorzystania na kolejnym szkoleniu

yohmouha ibAsamur podod




estycji rynkowych

raport i

Po pierwszym dniu wyktadéw zostat réwniez rozstrzygniety
konkurs na najlepsze stoisko wystawowe, w ktérym nagrodzono:
| miejsce: Automatic Systems Engineering Sp. z o.o0.

Il miejsce: Kamery IR
Il miejsce: .steute Polska

Prelegentom dziekujemy za ciekawe, merytoryczne prelek-
cje oraz wszystkim uczestnikom za udziat i udzielenie odpo-
wiedzi w ankietach!

W odpowiedzi na liczne pytania ze strony gosci informuje-
my, ze kolejne szkolenie przewidziane jest na 29-30 listopada
i bedzie to szkolenie pt. ,,Ciggtos¢ w Procesach Produkcyjnych,
Bezpieczenstwo, Oszczedne Technologie i Redukcja Kosztow.”

Sympozjum odbedzie sie w Ractawicach w hotelu Mercure.
Wszystkich zainteresowanych zapraszamy do udziatu!

Sara Wieder
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Superior Clamping and Gripping

Chwytaki SCHUNK.
Sprawdzone od 1983

Ponad & 000 standardowych komponentéw,

z szerokiego portfolio solidnych i wytrzymatych
komponentéw i uniwersalnych chwytakéw
wyznacza Swiatowe standardy we wszystkich
gateziach przemystu.
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\ %ﬂs Lehmann, legendarny bramkarz niemiecki.

0d 2012 r. ambasador marki SCHUNK,
reprezentuje precyzyjne chwytanie
i bezpieczne trzymanie.

SCHUNK

EGP 25-Speed.

ok

25% wigksza sita (zas zamkniegcia:
chwytania. Pneumatyczny, 0.03 sekundy. Elektryczny
n',liniaturowy chwytak chwytak réwnolegty do
réwnolegty MPG-plus. matych komponentéw

tatwiejsza integracja.

Elektryczny chwytak
rownolegty o duzym
skoku EGA.
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Kompleksowa

Wdrozenie diagnostyki - konsultacje

Proponowane przez nas konsultacje odbywajg sie u klienta.

Po zapoznaniu sie z oczekiwaniami klienta, jego parkiem maszynowym, kluczowymi
wskaznikami oraz organizacjg Stuzb Utrzymania Ruchu mozemy okreslic potencjalne
korzysci, jakie Parstwo moglibyscie uzyskac po wdrozeniu diagnostyki. Na podstawie
wiedzy zdobytej o Paristwa firmie mozemy takze stwierdzi¢, ze w chwili obecnej wdrozenie
diagnostyki nie jest dla Paristwa firmy optacalne i zasugerowac inne kierunki rozwoju Stuzb
Utrzymania Ruchu.

W trakcie trwania konsultacji sporzadzimy matryce utrzymania ruchu dla Panstwa
obszarow priorytetowych i urzadzen strategicznych.

W przypadku podjecia decyzji o wdrozeniu diagnostyki zapewniamy takze pomoc
w wyborze i zakupie odpowiedniego do potrzeb sprzetu diagnostycznego. Oferujemy takze
mozliwosc przeprowadzenia audytow po przeprowadzonych etapach wdrozenia.

W przeciwieristwie do producentéw i dystrybutorow sprzetu nie koncentrujemy sie
na jednej marce lecz pomagamy dobrac tak sprzet diagnostyczny lub firmy zewnetrzne
wykonujgce badania diagnostyczne aby jak najlepiej spetni¢ Paristwa oczekiwania. Naszym
sukcesem jest Paristwa satysfakcia.

Przedmiotem konsultacji jest wdrozenie diagnostyki w Paristwa firmie a kluczowymi
naszym zdaniem rodzajami badan diagnostycznych i przynoszacymi najwieksze korzysci
jest: wibroakustyka, badania olejow, termowizja, ultrasonografia.



Kompleksowa

Proponujemy konsultacje w zaleznosci od potrzeb:
jednodniowa

dwudniowa
oraz audyt po kazdym etapie wdrozenia

Potenqalne korzysci to:
Zwiekszona wydajnosc produkcii
Dtuzszy czas bezawaryjnej eksploatacji maszyn
Eliminacja niepotrzebnych napraw
i wymiany podzespotow
Skrécenie czasu napraw
Poprawe efektywnosci planowania prac
dla Stuzb Utrzymania Ruchu
Zmniejszenie kosztéw Utrzymania Ruchu
Podniesienie poziomu wiedzy
przez kadre techniczna

Zapewniamy:
Indywidualne rozwigzania w zaleznosci od potrzeb
Dobdr odpowiedniego sprzetu diagnostycznego

Szkolenia dla diagnostéw oraz kadry technicznej
Audyt dziatan diagnostycznych

Posiadamy 15 lat
doswiadczenia

w szkoleniach

Znakomita dyscyplina i dynamika prezentacii
Romuald Szczepanski, Grupa Azoty Prorem Sp. z o o.

Swietny i bezpogredni kontakt z wszystkimi firmami
Andrzej Kwiatkowski, ZAM KETY Sp.z o o.

Imponujacy wybor nowosci technicznych i mozliwosc
spotkania wystawcow przy stanowiskach
Wojciech Kurasiewicz, Torf Corporation Sp. z o o.

Wspaniata organizacja oraz roznorodnosc prelegentow
Jacek Koczorowski, Farmapol sp.zo o

Wzorowy przebieg konferencji — punktualne wystapienia prelegentow,
perfekcyjna organizacja i realizacja programu konferencii

Andrzej Popik BPEC sp. z 0 o.




diagnostyczne

Wdrozenie badan diagnostycznych

Zdefiniowanie oczekiwan (potencjalnych korzysci) wynikajacych z wdrozenia diagnostyki
Pomoc w oszacowaniu optacalnosci wdrozenia badan
diagnostycznych

Okreslenie warunkow koniecznych, ktére powinny by¢ spetnione przed wdrozeniem diagnostyki
Zdefiniowanie pojecia urzadzenia strategicznego
Pomoc w okresleniu procesu przeptywu informacji na temat urzadzen objetych badaniami
diagnostycznymi

Okreslenie obszaréw priorytetowych i urzagdzen strategicznych

Sporzadzenle matrycy Utrzymania Ruchu dla obszaréw priorytetowych i urzadzen strategicznych
Przypisanie rodzaju badan diagnostycznych do danego urzadzenia strategicznego lub podze-
spotu objetego diagnostyka
Okreslenie planowanej czestotliwosci wykonywanych badan diagnostycznych dla danego
urzadzenia.

Pomoc w sporzadzeniu planu wdrozenia badan diagnostycznych z uwzglednieniem
implementacji poszczegolnych metod.

Pomoc w oszacowaniu kosztow zwigzanych z prowadzeniem planowanych badan
diagnostycznych (Koszty te pomoga zdecydowac, czy badania wykonywane beda przy pomocy
wtasnego sprzetu i wtasnych pracownikdw czy tez przy pomocy firmy zewnetrznej)
Okreslenie zakresu badar diagnostycznych wykonywanych przez wtasnych pracownikow
i przez firmy zewnetrzne

Pomoc w wyborze osoby odpowiedzialnej za prowadzenie badan diagnostycznych (Diagnosta)

Pomoc w wyborze i zakupie sprzetu diagnostycznego,
Okreslenie specyfikacji dla sprzetu diagnostycznego

Pomoc w wyborze firmy zewnetrznej wykonujacej wczesniej okreslone badania diagnostyczne

Zdefiniowanie potrzeb szkoleniowych dla Diagnosty i pracownikéw Stuzb Utrzymania Ruchu

Pomoc w zdefiniowaniu odpowiednich wskaznikéw dla urzadzen objetych badaniami
diagnostycznymi i metody ich monitorowania. (Monitorowanie optacalnosci objecia danego
obszaru lub urzadzenia badaniami diagnostycznymi)

Uwaga: Nie wykonujemy dla klienta badan diagnostycznych jako firma ustugowa.



diagnostyczne

Wibroakustyka

Pomoc w okresleniu urzadzen strategicznych, ktére powinny byc objete badaniami
wibroakustycznymi

Okreslenie punktoéw pomiarowych na urzadzeniu

Definiowanie rodzaju zadar pomiarowych (zakres, rozdzielczosg, filtry pomiarowe,
uzycie odpowiednich czujnikéw, etc.)

Okreslenie czestotliwosci wykonywania pomiarow wibroakustycznych w zaleznosci od rodzaju
urzadzenia i jego stanu technicznego

Pomoc w interpretacji wynikow pomiarow

Pomoc w okresleniu urzgdzen, ktére powinny byc¢ objete badaniem olejow.

Badanie OIEi(')W

Okreslenie punktéw pobierania probek oleju

Okreslenie stopnia zaawansowania planowanych badan

Pomoc w oszacowaniu kosztow badan olejow

Koszty te pomoga zdecydowac, czy badania wykonywane beda przy pomocy wtasnego
sprzetu i wtasnych pracownikéw czy tez przy

pomocy laboratorium zewnetrznego

Pomoc w wyborze laboratorium zewnetrznego wykonujgcego badania

Uwaga: Nie wykonujemy dla klienta badan diagnostycznych jako firma ustugowa.



diagnostyczne

Termowizja

Pomoc w okresleniu urzadzen i instalacji, ktére moga by¢ objete
badaniami termowizyjnymi

Okreslenie czestotliwosci planowanych badar termowizyjnych

Pomoc w oszacowaniu kosztow badar termowizyjnych
(Koszty te pomoga zdecydowac, czy badania wykonywane beda przy pomocy wtasnego
sprzetu i wtasnych pracownikéw czy tez przy pomocy firmy zewnetrznej)

Pomoc w wyborze firmy zewnetrznej wykonujacej badania termowizyjne
(W przypadku odrzucenia opcji zakupu kamery termowizyinej)

Ultrasonografia

Pomoc w okresleniu urzadzen, ktére moga byc objete badaniami
badanie instalacji parowych,
wykrywanie nieszczelnosci w instalacji sprezonego powietrza

Okreslenie czestotliwosci planowanych badan

Pomoc w oszacowaniu kosztéw badan

Pomoc w wyborze sprzetu pomiarowego lub wyborze firmy
zewnetrznej wykonujgcej badania

Uwaga: Nie wykonujemy dla klienta badan diagnostycznych jako firma ustugowa.
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Nasze spotkania na state wpisaty sie w kalendarz imprez branzowych
i z kazdym rokiem odnotowujemy wzrost zainteresowania ze strony gosci

uczestniczacych w kolejnych sympozjach.
Ponizej prezentujemy Panstwu harmonogram szkolen.

48 SZKOLENIE TECHNICZNE

"Efektywnosc¢ w Automatyce, Hotel Debowiec, Bielsko-Biata
Systemach Pomiarowych oraz woj. slaskie
Bezpieczenstwo i oszczednosc”

49 SZKOLENIE TEC
"Nowe Rozwigzania w E

i Elektrotechnice. Efek
Oszczednosc, Bezpiec

50 SZKOLENIE TECHNICZNE
.0szczedne i Innowacyjne Hotel Delicjusz,
Rozwigzania w Utrzymaniu Ruchu 26-27 kwietnia 2017 r Steszew
i Diagnostyce oraz Modernizacje woj. wielkopolskie
w Obiektach Przemystowych”

51 SZKOLENIE TECHNICZNE
FOODTECH

,0szczednosc¢ i Efektywnosc
w Utrzymaniu Ruchu. Modernizacje
Obiektéw Przemystowych. Nowe

Technologie. Bezpieczny Produkt”

52 SZKOLENIE TECHNICZNE

WODKAN-EKOTECH
.Efektywne i Oszczedne Wykorzy-
stanie Urzadzen w Inzynierii Wodno-
Sciekowej. Najnowsze Technologie
i Diagnostyka Urzadzen”

53 SZKOLENIE TECHNICZNE
» Automatyzacja Procesow Hotel Grand,
Produkcyjnych Maszyn Czestochowa,
i Urzadzen. Niezawodnosc, wo. slaskie
Oszczedne Rozwigzania”

54 SZKOLENIE TECHNICZNE
,Ciagtos¢ w Procesach Produkeyjnych,
Bezpieczenistwo, Oszczedne
Technologie i Redukcja Kosztow”

Hotel Chata Karczowiska,
Karczowiska,
woj. dolnoslaskie




